[tgl M-VALVES

SERWIS

Instrukcja uzytkowania i konserwacji segmentowych
zaworow kulowych serii BVS i BVSF

M-VALVES Serwis, Ul. Fabryczna 2, 86-100 Swiecie
www : www.mvalves.com email:serwis@mvalves.com




U M-VALVES

SERWIS

Spis Tresci:

. Opis ogolny

. Transport, odbiér i magazynowanie

. Instalacja i uzytkowanie

. Analiza usterek i konserwacja

. Cechy zaworu segmentowego

. Rysunek zlozeniowy oraz wykonania materiatlowe
. Maksymalne dopuszczalne wycieki w warunkach testowych
. Charakterystyka przeptywu

. Domysine wartosci przeptywu CV

10. Momenty obrotowe

11. Deklaracja zgodnosci UE

QO ~NOOOGOAPR~WDN-=-

Opis ogoiny

1. Niniejsza instrukcja opisuje sposoéb instalacji, konserwacji oraz doboru zaworu a takze jego
transportu i przechowywania

2. Instrukcja obstugi, instalacji i konserwacji opisuje jedynie sam zawér, badz zawoér z dzwignia
reczng. Jezeli urzadzenie jest wyposazone w naped pneumatyczny badz elektryczny, nalezy
bezwglednie zapozna¢ si¢ z jego instrukcja.

3. Aby zapewni¢ prawidtowg i dtugg bezawaryjna eksploatacje zaworu nalezy zapoznaé sie z
niniejsza instrukcja obstugi, a takze z oddzielnymi instrukcjami dostarczonego osprzetu
(naped, pozycjoner, etc.)

4. Ze wzgledu na konstrukcje i dobér odpowiedniego zaworu w razie jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowac¢ sie z producentem badz dystrybutorem.

5. Ze wzgledu na postep techniczny ciggle udoskonalamy nasz produkt i nie wszystkie
informacje moga by¢ zawarte w tej wersji instrukcji obstugi i konserwacji. Wszystkie zamiany
beda opisywane w kolejnych wydaniach dokumentaciji.
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Transport, odbior i magazynowanie

Pakowanie

Same zawory s3g dostarczane w opakowaniu foliowym z dodatkowym zabezpieczeniem przylg oraz

wnetrza zaworu wykonanym z tektury badz tworzywa sztucznego. Pozwala to zabezpieczy¢ zawor
przed wilgocig oraz ciatami stalymi przed dostaniem sie do wnetrza zaworu co moze skutkowac jego
uszkodzeniem. W przypadku dostaw komplementacyjnych ( zawér/naped/pozycjoer/krancéwkaletc.)
zawory dostarczane sg w formie dostosowanej do wymiaru kompletnego zespotu oraz jego wagi.
Zazwyczaj stosowane sg opakowanie z tektury badz skrzyni z drewna, materiatu drewnopochodnego
badz tworzywa sztucznego ktore podlegajg recyklingowi.

Transport

Aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu, zawory moga by¢é dodatkowo zabezpieczone
wypelniaczami z tworzyw sztucznych, badz makulatury. Zalecamy przechowywanie urzadzenia w
opakowaniu do momentu montazu na instalacji, pozwoli to zminimalizowaé¢ ryzyko uszkodzenia
zaréwno zaworu jak i dostarczonego wraz z nim osprzetu.

Przyjecie i sprawdzenie otrzymanego towaru

Po otrzymaniu towaru nalezy wykonaé nastepujace kroki:

1. Sprawdzié¢ czy otrzymany towar jest zgony z zamoéwieniem.

2. Sprawdzi¢ urzadzenie wizualnie pod katem uszkodzen mechanicznych. W razie wystapienia
jakichkolwiek uszkodzen nalezy to niezwtocznie zgtosi¢ do firmy spedycyjnej oraz do dostawcy.

3. Sprawdzi¢ czy do urzadzenia jest dotagczona odpowiednia dokumentacja (instrukcje obstugi, karty
techniczne, inne) .

4. Wykonaé¢ podstawowy test zaworu oraz pozostalych dostarczonych komponentéw pod katem
prawidlowego funkcjonowania. Jesli wystepuja jakiekolwiek problemy, niezwlocznie nalezy to
zgtosi¢ do dostawcy.

5. Zapakowac¢ zawor i zabezpieczy¢ na okres przechowywania przed czynnikami atmosferycznymi ,
uszkodzeniami mechanicznymi oraz innymi jesli wystepujag. W przypadku dilugotrwatego
magazynowania nalezy przed montazem armatury na instalacji ponownie jg przetestowa¢ wg. w/w
instrukcji.
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Przed instalacja

1. Zamkna¢ doplyw medium przed zaworem oraz za nim, oprozni¢ rurociag , oraz wystudzi¢ w razie
potrzeby. Przy wykonywaniu prac nalezy zachowa¢ wszelkie mozliwe srodki ostroznosci oraz
korzysta¢ ze wszystkich wymaganych przepisami BHP $rodkéw ochrony indywidualne;.

2. Przed montazem zaworu nalezy go zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem np. poprzez spawanie czy
obrébke mechaniczng rurociagu.

3. Przed montazem wykona¢ kontrole zaworu:

a. Upewnic sie ze zawor jest odpowiednio dobrany do danego procesu pod katem parametrow
pracy oraz wykonania materialowego;

b. Upewni¢ sie ze zawor jest wewnatrz czysty a jego czesci nie noszg sladéw uszkodzen
mechanicznych .

c. Sprawdzi¢ czy osprzet zaworu nie jest uszkodzony mechanicznie i spelnia wymagania
dziatania w danym procesie i warunkach otoczenia .

W trakcie instalacji

1. Sprawdzi¢ strzatke kierunku przeptywu medium ktéra jest na korpusie i zgodnie z nig umiescic
zawor w rurociagu

2. Zwykle zawory montowane sg pionowo , sitownikiem do géry, dopuszczalne sg réwniez w razie
potrzeby inne pozycje pracy zaworu, jednak w miare mozliwosci nie zaleca si¢ montazu w pozycji
pionowej sitownikiem do dotu. Jezeli jest takie wymaganie, nalezy odpowiednio wykonaé podpory
rurociggu w najblizszym otoczeniu montazu zaworu , badz wykona¢ podpory bezposrednio pod
zaworem.

3. Nalezy zwréci¢ szczego6lng uwage na zachowanie odpowiedniej odlegtosci i osiowosci kotnierzy
rurociggu. Niewspoétosiowosé moze spowodowaé wadliwe dzialanie zaworu a takze jego
uszkodzenie.

Luzno zamontowac¢ 2-3 sruby , badz szpilki , wlozy¢ zwoér.

5. Wsuna¢ uszczelki pomiedzy zawér a kotnierz rurociggu. Dobér odpowiednich uszczelek zalezy od
medium, cisnienia i temperatury a takze innych zmiennych procesowych. Dobranie odpowiednich
uszczelek lezy po stronie uzytkownika.

6. Umiescié¢ pozostate szpilki badz sruby i dokrecaé na krzyz. Sruby nalezy dokrecaé réwnomiernie
aby nie uszkodzi¢ korpusu zaworu.
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Sprawdzenie po montazu

1.Przesterowaé zawér przed wypetnieniem rurociggu medium i rozpoczeciem procesu w celu
upewnienia sie ze zawor pracuje prawidiowo.

2.Wypetni¢ rurociag woda pod cisnieniem takim samym badz wyzszym jakie wystepuje w
warunkach pracy , bgdz medium wtasciwym i sprawdzi¢ szczelnos$¢ kotnierzy a takze dtawicy
trzpienia zaworu. Poczatkowo moze wystagpi¢ niewielka nieszczelnos¢ na trzepieniu , ktéra moze
by¢ spowodowana transportem oraz dlugim okresem magazynowania urzadzenia. W razie gdy
wyciek nie ustepuje po kilku minutach, nalezy dokreci¢ nakretki dtawicy metoda na krzyz , do
momentu wyeliminowania wycieku.

3.Przesterowac zawor do pozycji krancowych w celu sprawdzenia uszczelnienia gniazda zaworu
oraz sprawdzenia poprawnosci dziatania napedu oraz pozostatlego osprzetu.

Wykrywanie usterek i konserwacja

Wyciek z diawicy:

1. Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek dtawika. W razie potrzeby dokreci¢.

2. Sprawdzi¢ czy uszczelnienie nie jest zuzyte badz uszkodzone mechanicznie. W razie potrzeby

wymienié.
Wyciek z pokrywy dolnego trzpienia :
1.Uszkodzony o-ring pokrywy, nalezy go wymieni¢.
Wyciek na kotnierzach
1.Luzne Sruby na kotnierzu. Skontrolowaé¢ dokrecenie srub kotnierzy
2.Uszkodzone uszczelki- nalezy wymienic¢ .
3.Uszkodzone przylgi korpusu zaworu — skontaktowac sie z serwisem dostawcy

4.Uszkodzone kotnierze rurociggu — wymieni¢ kotnierze , bagdz poddac¢ obrébce mechaniczne;j.
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Wyciek z gniazda zaworu

1. Sprawdzi¢ i wyregulowaé¢ pozycje krancowe zaworu.

2. Sprawdzi¢ gniazdo i kule zaworu , w przypadku zabrudzen wyczysci¢ , w przypadku uszkodzen
mechanicznych skontaktowac sie z serwisem.

Cechy zaworu segmentowego

Deskrypcja:

Zawory segmentowe sa ¢wieré-obrotowymi zaworami zawierajagcymi segment kuli z wycieciem V, ktory
zwieksza precyzje regulacji a takze dziata scinajgco na ciata stale zawarte w medium, ktére moga
zablokowac¢ prace innego typu armatury regulacyjnej. Zawory segmentowe sg szczegolnie zalecane tam
gdzie jest wymagana precyzja regulacji, niewielki rozmiar i waga, niezawodnos¢, duza rozpietos¢
przepltywu, a takze tam gdzie media zawierajg ciata stale ktére moga zablokowaé prace innego typu
armatury.

Wiasciwosci zaworu:

1. Jednoczesciowy korpus (Kotnierzowy i miedzykotnierzowy )wieksza sztywnos¢ i eliminacja wycieku
w porownaniu do korpuséw dwuczesciowych i trzyczesciowych .
2. Samosmarujace tozyska trzpienia wykazujg duzg odpornos¢ na zuzycie, charakteryzuja sie matym

tarciem co zmniejsza moment obrotowy potrzebny do przesterowania zaworu, nie wymagaja
konserwaciji.

3. Mnogosc¢ zastosowan, w zaleznosci od medium i temperatury mozna zastosowa¢ odpowiednie
gniazdo zaworu oraz materiat korpusu i segmentu zaworu.

4. Mniejsze opory przeptywu oraz wieksza przepustowos¢, co w rezultacie pozwala zastosowac
mniejszy zawor ktory jest bardziej ekonomiczny.
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Rysunek zlozeniowy i standardowe wykonania

materiatowe
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Nazwa czesci: llosé: Wykonaniel: Wykonaniell: Wykonanie Il :
1.Korpus ! WCB CF8 CF8M
2.Segment 1 SS304+HCr SS304+HCr SS316+HCr
3.Kotek 2 SS304 SS304 SS316
4.Gniazdo 1 SS304+STL SS304+STL SS316+STL
5.Sprezyna 1 316/17-4PH 316/17-4PH 316/17-4PH
6.0-ring 1 Viton Viton Viton
7.Lozysko samosmarujgce 1 SS304+PTFE SS304+PTFE SS316+PTFE
8.Trzpien dolny 1 2Cr13 SS304 SS316
9.0-ring 1 Viton Viton Viton
10.Pokrywa dolna 1 WCB CF8 CF8M
11.Podkiadka 1 PTFE PTFE PTFE
12.Uszczelka ustalajgca 1 PTFE PTFE PTFE
13.Podktadka 4 Q235 304 304
14.Sruba 4 25 304 304
15.Szpilka 2 25 304 304
16.Lozysko samosmarujgce 1 SS304+PTFE SS304+PTFE SS316+PTFE
17 .Wpust pryzmatyczny 1 2Cr13 SS304 SS316
18.Uszczelnienie trzpienia 1kpl. PTFE PTFE PTFE
19.Uszczelnienie trzpienia 1kpl. PTFE PTFE PTFE
20.Uszczelnienie trzpienia 1kpl. PTFE PTFE PTFE
21.Dtawik 1 WCB CF8 CF8M

22 .Nakretka 2 35 304 304
23.Trzpien gérny 1 2Cr13 SS304 SS316
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Maksymalne dopuszczalne wycieki w warunkach
testowych:

Max.dopuszczalny wyciek Max.dopuszczalny wyciek

Rozmiar . ) e
gniazda metalowego gniazda miekkiego

DN25 (17) 1.50ml/min 0.15ml/min
DN32 (1 1/4”) 1.80ml/min 0.18ml/min
DN40 (1 1/2”) 2.40ml/mim 0.24ml/min
DN50 (27) 3.00ml/min 0.30ml/min
DN65 (2 1/2”) 3.90ml/min 0.39ml/min
DN8O (3”) 4.80ml/min 0.48ml/min
DN100 (4) 6.00ml/min 0.60ml/min
DN125 (5”) 7.50ml/min 0.75ml/min
DN150 (6”) 9.00ml/min 0.90ml/min
DN200 (8”) 12.00ml/min 1.20ml/min
DN250 (10”) 15.00ml/min 1.50ml/min
DN300 (12”) 18.00ml/min 1.80ml/min
DN350 (14”) 21.00ml/min 2.1ml/min

DN400 (16”) 24.00ml/min 2.4ml/min

DN450 (18”) 26.00ml/min 2.6ml/min

DN500 (20”) 30.00ml/min 3.00ml/min
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Domysine wartosci przeptywu CV

3. Charakterystyka przeptywu:

100 . Srednica: CcV:
0 / DN25 36

/ DN32 56
80 / DNA40 04
70 ' DN50 152
60 DN65 262
50 ' DN8O | 358
40 DN100 540
30 DN125 906
20 DN150 1424
10 = DN200 2176

-
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 -DN25D .3532

Uwaga: podane wartosci Cv sg wartosciami orientacyjnymi
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Momenty obrotowe

4. Moment obrotowy:

PN10/16, ANSI 150LB testowane ponizej wartosci 10 bar (cisnienie réznicowe)
Srednica ‘DNQS DN32 |DN40 DN50 |DN6S5S |[DNBO |DN100 |DN125 |DN150 |DM200 |DNZ250
Nm ‘20 25 30 35 30 60 80 110 170 240 430

PN25, testowane ponizej wartosci 20 bar (cisnienie roznicowe)
Srednica ‘DNQS DN32 |DN40 |DNSD |DN65S |DNBO |DN100 [DN125 |DN150 |DN200 |DN250

Nm ‘30 36 40 42 62 95 140 220 360 590 1100

Uwaga: liczony zapas bezpieczenstwa (x1,3)
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Deklaracja zgodnosci

EU DECLARATION OF CONFORMITY

in accordance with the
Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

We, HITON SPECIAL VALVE CO., LTD., hereby declare that
the products detailed below have been manufactured in accordance
with conformity assessment procedure Pressure Equipment Directive 2014/68/EU

Product description: stainless steel segment ball valve, wafer type
stainless steel knife gate valve, full lug

Notified body: HPi Verification Services (Ireland) Ltd
Certificate No.: HPiVS-iP1001-172-Q-01-00
Products: Industrial Valves

Valves types: Ball valves, Knife gate valves

The products described and produced within the range of this quality assurance system
carry CE marking:
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Date: 4th Aug., 2022
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