Wieloobrotowe sitowniki elektryczne PMT
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Instrukcja instalacji i konserwacji dla wieloobrotowych
sitownikow elektrycznych serii PMT

1. Omowienie

Wieloobrotowe sitowniki elektryczne serii PMT sg gtownie uzywane do napedu ruchu liniowego lub zaworéw

wieloobrotowych, takich jak zasuwy, zawory grzybkowe oraz inne podobne zawory.

W urzadzeniu moga by¢ réwniez taczone z przektadnia $limakowa do zaworéw obrotowych 90 stopni, takich

jak przepustnice i zawory kulowe. Wieloobrotowe sitowniki elektryczne serii PMT s3 zasilane energia

elektryczna. Posiadajg funkcje kontroli skoku oraz zabezpieczenia przed przecigzeniem momentem w dwoch
kierunkach otwierania i zamykania. Moga bezposrednio oddawaé moment obrotowy lub napedzac site osiowg

nakretek trzpienia.

Sitowniki serii PMT dzielg sie na typ STANDARD (B), typ SMART (Y), typ PRO (I) zgodnie z trybem

sterowania oraz konfiguracja funkcji sitownikéw. Istnieja trzy konfiguracje produktu (szczegbétowe parametry

i ustawienia na kolejnych stronach, prosimy zwrdéci¢ uwage na odpowiednie modele).

2. Parametry techniczne

Napiecie: 380VAC +10%, 50/60Hz +5%
220VAC £10%, 50/60Hz +5%

Temperatura otoczenia: -30°c ~ +70°c

Wilgotnoé¢ wzgledna: <90% RH (25°c)

Czas pracy: Modele On/Off: system pracy $2, znamionowy czas pracy wynosi 15 minut
Modele modulujace: system pracy S4, 25% cyklu pracy

Zabezpieczenie silnika: izolacja klasy F, wyposazony w podwojny zabezpieczajacy czujnik kontroli
temperatury, temperatura zadziatania zabezpieczenia 130°C

Stopien ochrony: IP67 (Standard), IP68 (gtebokos$¢ wody 15m i 72h bez przecieku)

Materiat obudowy: stop aluminium o wysokiej wytrzymatosci, malowanie proszkowe zywica epoksydowa
Dtawik kablowy: standardowo 3 NPT 3/4”, 1 rezerwowy NPT 1/2”

Styki wyjsciowe: typ PRO (l), typ SMART (Y): 1 grupa stykow monitorujacych, 4 grupy
konfigurowalnych stykéw sprzezenia zwrotnego. Konfigurowalne styki moga by¢
ustawione na: otwieranie w trybie cigglym, otwieranie impulsowe, zamykanie
impulsowe, sterowanie zdalne/lokalne, usterka zintegrowana oraz inne funkcje.

Typ STANDARD (B): otwieranie w trybie ciaggtym, zamykanie w trybie ciagtym, otwieranie

impulsowe, zamykanie impulsowe - styki sprzezenia zwrotnego. (Obcigzalno$¢ wynosi

5A@250Vac, a konkretna konfiguracja zalezy od dotgczonego losowo schematu okablowania

produktu.)

Kotnierz wyjsciowy: standardowa konfiguracja to potagczenie momentowe serii JB (potgczenie napedu

trzy-pazurkowego JB/2920). Jednoczesnie, zgodnie z projektem 1505210, dostepne s3 wersje

typu osiowego oraz typu momentowego.
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® Parametry techniczne serii PMT On/Off

Parametry techniczne wieloobrotowej serii PMT (on/off — trojfazowe 380VAC)

Predkos¢ 50Hz RPM 18 24 36 48 72 96 144*
Predkos¢ 60Hz RPM 21 29 43 57 86 115 173*
Model Moment
N.m 100 100 100 70 50 40
PMT10/1'Y B
Ibf.ft 74 74 74 52 37 30
N.m 150 150 150 100 75 60
PMT15/1'Y B
Ibf.ft 110 110 110 74 55 45
N.m 200 200 200 170 150 100
PMT20/1Y B
Ibf.ft 148 148 148 125 111 74
N.m 300 300 300 200 170 120
PMT30/1Y B
Ibf.ft 221 221 221 148 125 88
N.m 400 350 300 250 230 150
PMT40/1Y B
Ibf.ft 295 260 221 184 170 111
N.m 500 500 500 400 300 200
PMT50/1Y B
Ibf.ft 370 370 370 295 220 148
N.m 610 610 610 500 400 260
PMT60/1Y B
Ibf.ft 450 450 450 370 295 192
Uwaga:

1. IP68 oznacza gteboko$¢ wody 7 m oraz 72 godziny bez przecieku.

2. Powyzsze momenty sg momentami maksymalnymi. Czas pracy silnika wynosi S2 — 15 min, przy 380VAC.

podobnych zastosowan nie jest zalecany.

3. RPM oznaczone * charakteryzuje sie wiekszg bezwtadnoscig. Bezposredni naped zasuw lub innych
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Parametry techniczne wieloobrotowej serii PMT (on/off — jednofazowe 220VAC)

Predkos¢ 50Hz RPM 18 24 36 48 72 96
Predkosé 60Hz RPM 21 29 43 57 86 115
Model Moment
N. 60 50 50 35 35
PMT10/1Y B m
Ibf f 44 37 37 26 26
N.m 150 130 100 50 50
PMT40/1 Y B
Ibf f 111 % 74 37 37
N.m 250 200 170 130 400
PMT60/1 Y B
Ibf f 184 147 125 370 295

Note:
1. IP68 oznacza gteboko$¢ wody 7 m oraz 72 godziny bez przecieku.
2. Powyzsze momenty sg momentami maksymalnymi. Czas pracy silnika wynosi S2 — 15 min, przy 380VAC.

3. RPM oznaczone * charakteryzuje sie wiekszg bezwtadnoscig. Bezposredni naped zasuw lub innych
podobnych zastosowan nie jest zalecany.

® Parametry techniczne serii modulacyjnej PMT
Parametry techniczne wieloobrotowej serii PMT (modulacja — tréjfazowe 380VAC)

Predkos¢ 50Hz 18 24 36 48 72
RPM 60Hz 21 29 43 57 86
Model Moment N.m | Ibfft | N.om | Ibfft | Nm | Ibf.ft | Nom | Ibfft | N.m | Ibf.ft
modulacja 40 29 40 29 36 26 33 24 25 18
PMT10
Max 80 59 80 59 72 53 65 48 50 37
modulacja 65 48 65 48 55 41 45 33 35 26
PMT15
Max 130 96 130 96 110 82 90 66 70 52
modulacja 78 60 78 60 70 52 55 40 45 33
PMT20
Max 160 118 160 118 140 104 110 81 90 67
modulacja 120 88 120 88 100 75 85 63 75 55
PMT30
Max 240 177 240 177 200 148 170 126 150 111
PMT40 moaulacja 150 111 150 111 130 96 105 78 95 70
Max 300 221 300 221 260 192 210 155 190 140
PMT50 modulacja 225 166 225 166 205 151 155 114 140 103
Max 450 332 450 332 410 302 310 228 280 206
PMT60 modulacja 275 203 275 203 255 188 205 151 190 139
Max 550 406 550 406 510 376 410 302 380 278
Uwaga:
1. Standardowa czestotliwosc¢ rozruchu wynosi 50%, liczba rozruchéw nie powinna przekraczaé¢ 1200 razy
na godzine. Jesli wystepujg szczegdlne wymagania, prosimy o kontakt.
2. Powyzszy moment w trybie regulacji/modulacji wynosi 1/2 maksymalnego momentu sitownika.
3. IP68 oznacza gtebokos¢ wody 7 m oraz 72 godziny bez przecieku.
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3. Budowa produktu

Skrzynka przytgczeniowa
-

Sprzegto recznego przesterowania
Wskazanie potozenia i stanu zaworu

Koto reczne

Silnik

Przetacznik Lokalnie / Zdalnie Przycisk Otwdrz / Zamknij / Stop

Seria PMT - typ PRO / SMART

Skrzynka przytgczeniowa
[

Sprzegto recznego przesterowania
Wskazanie potozenia i stanu zaworu

RN

Silnik

F ? Koto reczne

Seria PMT — typ STANDARD

4. Zasady dziatania

Slimak i przektadnia slimakowa sg bezpoérednio napedzane przez wyijscie silnika, charakteryzujac sie
wysoka sprawnoscia i niskg bezwtadnoscia. Przektadnia slimakowa napedza wat wyjsSciowy poprzez uktad
przeniesienia, dzieki czemu wat wyjSciowy moze zapewnié wymagany moment obrotowy i predkos¢.
Produkty serii PMT mogg tatwo przetaczac sie pomiedzy trybem recznym i elektrycznym. Obstuga reczna
umozliwia regulacje, naprawe oraz awaryjne dziatanie urzadzenia w przypadku zaniku zasilania, bez
koniecznosci wykonywania specjalnych czynnosci po zakonczeniu pracy. Podczas pracy elektrycznej
produkt automatycznie przetacza sie z powrotem na tryb elektryczny.
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| Detekcja momentu obrotowego

silnika Il

B Wejscie reczne
— [ _ _ ’—:'—|]: R,
= O =7 1=
— |
|

O Sprzegto

Wejscie napedu y acznik sprzegtowy e

Detekcja potozenia
%

— T

Il

Wyjscie

Schemat przeniesienia napedu sitownika PMT

/OSTRZEZENIE! \

» Podczas pracy elektrycznej nie wolno uzywaé dzwigni sprzegta, aby uniknagé
uszkodzenia elementow.

>» Jezeli nie mozna przetaczy¢ lub zresetowa¢ dzwigni do wiasciwej pozycji, potozenie
widelek przetaczajacych mozna skorygowaé poprzez obrét kotem recznym.

>» Podczas podigczania przewodoéw mikrowytacznik przetgczania trybu reczny/elektryczny
musi by¢ zablokowany w obwodzie napedowym, aby zapewnié¢ pewne odtaczenie
zasilania sitownika w trybie recznym i zapobiec uszkodzeniom.

- /

® Sterowanie momentem obrotowym

Zespot sprezyn talerzowych jest zainstalowany na slimaku sitownikow serii PMT. Gdy slimak napedza moment
wyjsciowy przektadni slimakowej, osiowa sita dziatajgca na slimak powoduje powstanie proporcjonalnego
odksztatcenia sprezystego zespotu sprezyn talerzowych. Mechanizm sterowania momentem uzyskuje
odksztatcenie sprezyste zespotu sprezyn talerzowych poprzez mechanizm korbowy. Mikroprzetgcznik jest
ustawiony w kierunkach zatgczania i wytgczania mechanizmoéw sterowania momentem serii STANDARD oraz
SMART. Gdy moment wyjsciowy osiggnie ustawiong warto$¢ sterowania, mikroprzetgcznik przestawia sie

i odcina zasilanie silnika, petnigc tym samym funkcje ochronng. Potencjometr w wersji PRO, z pilotem oraz
menu ustawien do bezinwazyjnego ustawiania momentu.

® Sterowanie skokiem

Skok sitownika elektrycznego typu STANDARD (tj. liczba cykli obrotu watu wyj$ciowego) jest napedzany
bezposrednio przez koto zebate koricowe watu wyjsciowego. Licznik jest napedzany przez koto zebate przesuwu.
Jezeli licznik zostat wyregulowany zgodnie z potozeniem otwierania i zamykania zaworu, wowczas gdy licznik
obraca sie wraz z watem wyjsciowym do wstepnie ustawionej pozyciji, krzywka wymusza zadziatanie
mikroprzetgcznika, odcina zasilanie silnika i zatrzymuje silnik, realizujgc tym samym sterowanie ruchem (skokiem)
sitownika elektrycznego. Enkoder absolutny wieloobrotowy serii SMART oraz PRO moze wspétpracowac z pilotem
oraz menu ustawien do bezinwazyjnej konfiguracji skoku.
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® Mechanizm wskaznika

Koto zebate wejsciowe sitownika elektrycznego typu STANDARD jest napedzane przez koto posrednie
mechanizmu sterowania skokiem. Po redukcji predkosci wskaznik otwarcia obraca sie jednoczes$nie wraz z
procesem przetgczania zaworu, aby wskazywac otwarcie lub zamkniecie zaworu. O$ potencjometru obraca sie
synchronicznie ze wskaznikiem otwarcia, aby zapewni¢ zdalny wskaznik otwarcia oraz regulacje indeksu cyklu
obrotu. Kota zebate moga zmieniac liczbe obrotéw. Mechanizm wskazania otwarcia w sitowniku elektrycznym
typu PRO wykorzystuje ekran LCD do wyswietlania aktualnego potozenia zaworu w czasie rzeczywistym i w
sposob dynamiczny.

5. Transport i magazynowanie
® Transport

= Podczas podnoszenia lub instalacji produktu, jezeli konieczne jest uzycie liny lub haka, nie wolno zawiesza¢
go bezposrednio na silniku, kole recznym ani dzwigni przetaczajacej, aby uniknaé uszkodzenia sprzegta
silnika lub wysuniecia kota recznego z osi kota recznego.

= Jezeli na zaworze zostato zainstalowane urzadzenie elektryczne, w przypadku zaworéw o duzych
rozmiarach, gdy wymagane jest podnoszenie, nie wolno uzywac lin ani hakéw bezposrednio do
podnoszenia urzadzenia elektrycznego, aby unikna¢ jego uszkodzenia.

4 OSTRZEZENIE! )

Sitownik musi by¢ stabilnie i niezawodnie podparty az do momentu petnego zazebienia z trzpieniem
oraz trwalego zamocowania do kotnierza przytagczeniowego zaworu.

Zawory musza by¢ wyposazone w odpowiednie kotnierze montazowe, zgodne z normg
miedzynarodowg 1SO5210 lub normg amerykanska MSS SP101. Wymagania materialowe dotyczace
potaczen sitownika i zaworu muszg spetniaé klase ISO 8.8, a wytrzymatosé na zginanie powinna
wynosi¢ 628 N/mm?2,

o /
- a

OSTRZEZENIE!

W przypadku sitownika zamontowanego na zaworze nie wolno podnosi¢ zestawu chwytajac za sitownik
- podnoszenie nalezy wykonywaé poprzez zawér!
Kazdy zmontowany zestaw musi by¢ podnoszony oddzielnie.

- J
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® Przechowywanie

= Temperatura transportu i przechowywania wynosi -30°C ~ +50°C. Aby unikna¢ skrocenia zywotnosci,
temperatura przechowywania nie powinna czesto przekraczac 40°C.

= W przypadku braku specjalnych warunkéw pakowania produkt nalezy umiescié w suchym pomieszczeniu,
aby uniknac¢ kondensacji; komora elektryczna produktu posiada grzatke przestrzenng, ktéra nalezy
regularnie zasila¢, aby utrzymywacé komore w stanie suchym.

» Podczas transportu lub przechowywania w warunkach wilgoci oraz w obecnoéci gazéw korozyjnych nalezy
zapewni¢ odpowiednie opakowanie i pochtaniacze wilgoci, a skuteczno$é pochtaniaczy nalezy regularnie
kontrolowac.

Otwarcie opakowania i kontrola

Przed opuszczeniem fabryki kazdy sitownik jest $cisle kontrolowany w celu zapewnienia jakosci produktu.
Klient powinien upewnic sie, ze kierunek otwierania pudetka jest zgodny ze wskazaniem na opakowaniu, zanim
rozmontuje sitownik, a nastepnie rozpakowac¢ produkt w celu wykonania nastepujacych kontroli:

= Sprawdzic, czy sitownik nie zostat uszkodzony podczas transportu.

» Sprawdzi¢, czy model sitownika jest zgodny z danymi wydrukowanymi na opakowaniu zewnetrznym oraz czy
zawarto$¢ opakowania odpowiada liscie pakowej.

6. Montaz

Potgczenie pomiedzy sitownikiem elektrycznym a zaworem obejmuje standardowy typ momentowy
JB2920 (naped trojszczekowy) oraz typ momentowy i typ posuwowy zgodne z ISO5210. Przed
montazem nalezy potwierdzi¢, czy sposéb montazu oraz rozmiar sitownika elektrycznego odpowiadajg
zaworowi. Po montazu nalezy ustawic sitownik elektryczny tak, aby silnik pracowat mozliwie jak
najbardziej poziomo.

= Montaz potagczenia momentowego wymaga jedynie skorygowania potozenia urzgdzenia elektrycznego
w taki sposob, aby wat wyjsciowy mogt zostaé ptynnie potgczony z trzpieniem zaworu lub watem
napedowym przektadni, a kotnierz przytgczeniowy wyjscia urzgdzenia elektrycznego nalezy przykreci¢
Srubami do kotnierza zaworu lub przektadni.

» Potgczenie posuwowe montuje sie poprzez potgczenie nakretki trzpienia urzgdzenia elektrycznego z
trzpieniem zaworu, aby przenosi¢ moment obrotowy i wytrzymac site osiowa.

W przypadku ponownego montazu tulei napgdowej tuleje napedowg oraz pierscien O-ring nalezy
oczysci¢ i odpowiednio nasmarowaé przed ponownym ztozeniem, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia. Nastepnie nalezy osadzi¢ tozysko z powrotem w tulei (bush) napedowej tak, aby tozysko
opierato sie wytgcznie na dolnej wypuktej powierzchni tulei, po czym zamontowac pierécieh
zabezpieczajacy tozysko z powrotem w zespole tozyska, aby upewni¢ sie, ze pierscien ,O” jest
obcigzony i nasmarowany. Nastepnie nasmarowaé zespot tozyska tulei napedowej i zamontowacé go

z powrotem w obudowie podstawy posuwu sitownika, upewniajgc sig, ze rowek tulei napedowej jest
prawidtowo ustawiony w klinie napedowym wrzeciona centralnego. Na korncu zamontowac pierscien
zabezpieczajgcy podstawe i zamocowac go Srubami.

Ostrzezenie: Ryzyko porazenia pradem!

Odpowiednie elementy elektryczne w sitowniku elektrycznym mogg znajdowac sie pod niebezpiecznym
napieciem. Przed wykonaniem podfgczen elektrycznych nalezy odtgczy¢ zasilanie. Dotkniecie elementéw pod
niebezpiecznym napieciem moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, obrazen, a nawet $mierci! Instalatorzy
powinni posiada¢ uprawnienia do prac elektrycznych lub pracowa¢ pod nadzorem elektrykéw oraz wykonywac
prace zgodnie z odpowiednimi wymaganiami/specyfikacjami.
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7. Okablowanie i potwierdzenie uruchomienia

Po zakohczeniu potaczenia pomiedzy sitownikiem elektrycznym a zaworem, podtaczenie elektryczne nalezy
wykonac zgodnie z dotagczonym schematem okablowania.

A. Odtaczy¢ zasilanie.

B. Otworzy¢ pokrywe zaciskéw i zadbac o to, aby komora okablowania byta sucha i czysta.

C. Odnies¢ sie do schematu okablowania w skrzynce zaciskowej w celu identyfikacji funkcji zaciskow. Sprawdzic,
czy napiecie zasilania jest takie samo jak napiecie podane na tabliczce znamionowej sitownika. Podtgczy¢
zgodnie ze schematem okablowania dotaczonym do sitownika (typ STANDARD nalezy podtaczy¢ z
zewnetrzng skrzynkga sterujaca) i sprawdzi¢ poprawnos¢ potaczen. Po podiaczeniu przewodu sterujgcego i
przewodu zasilajacego (wprowadzonych oddzielnymi przepustami zgodnie z potrzebami) nalezy szczelnie
zamknac¢ wejscie kablowe do komory okablowania.

D. Aby zapewni¢ niezawodne potgczenie elektryczne, dokrecenie srub musi byé pewne, a moment dokrecania
nie moze przekracza¢ 1,5 Nm.

E. Po zakonczeniu podtaczen schemat okablowania nalezy umiesci¢ z powrotem w skrzynce zaciskowe;j.

Po zakonczeniu okablowania sitownik mozna zasili¢ po ponownym sprawdzeniu schematu okablowania.
Po wiaczeniu zasilania dziatanie sitownika mozna potwierdzi¢, odnoszac sie do ponizszego schematu:

a. Typ STANDARD:

Wskaznik potozenia

Wskaznik potozenia

Przezroczyste okienko Sruby mocujgce

Wskaznik mechaniczny

Schemat panelu wskazan sitownika elektrycznego serii PMT — typ STANDARD

Korzystajgc z funkcji zdalnego sterowania, mozna potwierdzi¢, czy sitownik elektryczny dziata prawidtowo.
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b. Sitownik elektryczny typu SMART / PRO:

Lampka potozenia: catkowicie otwarty — zielona;
catkowicie zamkniety — czerwona

Odbiornik zdalnego sterowania
Lampka awarii

Lampka zdalnego Potozenie posrednie

sterowania

Przycisk
OTWORZ

Aktualne

Informacje o pracy potozenie

Przycisk STOP

Informacje o statusie

Przycisk ZAMKNIJ

Uchwyt / zabezpieczenie ktdédka Pokretto wyboru

sterowania: lokalne /
stop / zdalne

Schemat panelu wskazan sitownika elektrycznego serii PMT — typ SMART / PRO

Ta seria umozliwia potwierdzenie, czy sitownik jest prawidtowo zasilany, na podstawie wyswietlacza LCD oraz
wskaznikéw sterowania lokalnego / zdalnego, a takze czy sitownik moze by¢ prawidtowo sterowany za pomocg
lokalnych elementéw sterujgcych (przyciskéw), pilotéw zdalnego sterowania oraz linii zdalnego sterowania.
Uwaga:

1. Sitowniki serii STANDARD wymagajg zewnetrznej skrzynki sterujgcej; przed podaniem zasilania nalezy
sprawdzi¢ skrzynke sterujgcg oraz potgczenia.

2. Jezeli sterowanie sitownikiem zostanie wykonane przed ustawieniem skoku, nalezy potwierdzi¢ potozenie
zaworu, aby unikng¢ uszkodzenia zaworu oraz pozostatych elementow.

8. Ustawienia podstawowe sitownikow

® Ustawienia skoku dla typu STANDARD

* Regulacja mechanizmu kontroli skoku
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Gdy sitownik elektryczny jest instalowany po raz pierwszy lub instalowany ponownie, mechanizm kontroli skoku
musi zostaé wyregulowany.

Celem regulaciji jest zapewnienie, aby po osiggnieciu przez zawér potozenia catkowicie otwartego lub catkowicie

zamknietego, odpowiednie styki mogty zosta¢ doktadnie potgczone lub roztgczone, zgodnie z wymaganiami
uzytkowymi.

Kroki regulacji sg nastepujgce:
1 Regulacja potozenia catkowicie zamknietego

1.1 Zamkna¢ zawdr recznie.

1.2 Uzy¢ wkretaka, aby wcisng¢ centralny wat obrotowy i obrécié go o 90° w celu zablokowania, tak aby koto
zebate napedu (osiem kot zebatych) oraz kota licznika byty catkowicie roztgczone.

1.3 Obracac o$ regulacyjng zgodnie ze strzatkg zamykania az do momentu poruszenia sie krzywki zamykania.

1.4 Aby koto zebate napedu (osiem kot zebatych) prawidtowo zazebito sie z kotami pozycjonujgcymi po obu
stronach licznika, nalezy obréci¢ os regulacyjng wkretakiem w celu zapewnienia prawidtowego zazebienia.

2 Regulacja potozenia catkowicie otwartego

2.1 Otworzy¢ zawor recznie do wymaganego potozenia.

2.2 Uzy¢ wkretaka, aby wcisng¢ centralny wat obrotowy i obréci¢ go o 90° w celu zablokowania, tak aby koto
zebate napedu (osiem kot zebatych) oraz kota licznika byty catkowicie roztgczone.

2.3 Obracac¢ o$ regulacji otwarcia zgodnie ze strzatkg otwierania az do momentu poruszenia sie krzywki
otwierania.

2.4 Aby koto zebate napedu (osiem kot zgbatych) prawidtowo zazebito sie z kotami pozycjonujgcymi po obu
stronach licznika, nalezy obréci¢ os$ regulacji otwarcia wkretakiem w celu zapewnienia prawidtowego
zazebienia.

Wat regulacji otwarcia

Centralna o$ obrotu i o
Wat regulacji zamkniecia

Mechanizm sterowania skokiem

= Regulacja wskaznika otwarcia

Igta otwarcia jest napedzana poprzez synchroniczne wejscie kota zliczajgcego. Po wielostopniowej
redukcji predkosci igta otwarcia obraca sie jednoczesnie z procesem przetgczania zaworu, wskazujgc
liczbe obrotow zaworu, a 0$ potencjometru oraz wskaznik obracajg sie synchronicznie. Stuzy to do
wykrywania stopnia otwarcia zaworu. Na podstawie regulacji momentu obrotowego oraz skoku
regulowane sg: miejscowy wskaznik otwarcia oraz potencjometr zdalny.

Metody regulacji sg nastepujgce:
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1. Przestaw liczbe cykli obrotu, aby ustawié¢ koto zebate w pozycji odpowiadajacej wymaganej liczbie cykli obrotu.

2. Otworz zawér recznie lub elektrycznie do petnego otwarcia i obserwuj kierunek obrotu kota potencjometru
(od strony tarczy wskaznika).

3. Poluzuj $rube i obré¢ igte otwarcia tak, aby ustawi¢ wskaznik na pozycji ,OTWARTE” na tarczy wskaznika,
nastepnie dokreé Srube.

4. Zgodnie z zaobserwowanym kierunkiem obrotu kota potencjometru ustaw o$ potencjometru blisko potozenia
krancowego, pozostawiajac niewielki zapas.

5. Sterujac zaworem elektrycznie lub recznie doprowadz go do pozycji catkowitego zamkniecia, pozostawiajac igte
otwarcia w ustalonej pozycji. Nastepnie poluzuj nakretke kontrujaca na tarczy wskaznika, obré¢ tarcze wskaznika
zamkniecia tak, aby znak ,ZAMKNIETE” pokryt sie z igtg otwarcia, a nastepnie dokre¢ nakretke kontrujaca.

: T — T \.
Wskazéwka otwarcia
Wskaznik otwarcia

[ IIIITI-III!IHIII\IIIIHIIIHLIIWII IR | HF
=

|

Koto zebate otwarcia o/ /.
‘ ™
50 | B8N \.
‘22 HWH\ I Zespot przektadni
HWH\ I redukcyjnej
\mm‘w I

—

— @ Koto regulacyjne obrotu

Potencjometr q
3
1.21
Wskaznik liczby obrotéw 044
Ll

Urzadzenie wskaznika otwarcia

UWAGA: Mechanizm kontroli skoku oraz urzadzenie wskaznika otwarcia w sitowniku
elektrycznym typu STANDARD s3 zmontowane jako jeden zespét.

® Podstawowe ustawienia typu SMART / PRO

Jednostka wykrywania skoku w sitownikach typu SMART i PRO jest enkoderem absolutnym, co
umozliwia catkowity skok sitownika do 1000 cykli. Parametry mozna konfigurowa¢ za pomocg pilota
zdalnego sterowania oraz menu LCD sitownika. Dodatkowo, w produktach typu PRO pomiar momentu
realizowany jest za pomocg przewodzgcego potencjometru z tworzywa, ktéry mozna regulowac pilotem
podobnie jak ustawienia procesu.

Gtéwny uktad interfejsu LCD przedstawiono ponize;j:
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Poziom baterii

Aktualny procent

(typ PRO)
\[ Torque: —— | ™o

Y e

@ Procent otwarcia

Status otwarcia

| _—Remote

Normale—_|

lub zamkniecia

Tryb sterowania @

T Status pracy

Uktad wyswietlacza LCD

Podstawowe kroki ustawiania typu SMART i PRO sg nastepujgce:

a. W trybie sterowania ,local” lub ,remote” nacisnij
przycisk (M), aby wej$¢ do menu gtéwnego.

MENU

2.Diagnosis
3.Information
4 About

Press +,-select, ENTER,ESC!

b. Wybierz menu Configuration.

Input Password:

0001

Press +,-select, ENTER,ESC!

¢. Wprowadz prawidtowe hasto (domysine
ustawienie fabryczne to ,0001”).

2.Setting
3.Language
4.Password

Press +,-select, ENTER,ESC!

d. Wejdz do interfejsu konfiguracji, wybierz
»control mode” i przejdz do ustawien trybu
sterowania.

Control Mode:

->on/off

Press +,-select, ENTER,ESC!

e. Naciskajgc ,+” lub ,-” na pilocie (w zaleznosci od

modelu) mozna ustawi¢ m.in. sterowanie dwustanowe
(switch control), sterowanie analogowe (analog
control), Modbus itd.; zatwierdz i zapisz, naciskajgc
przycisk Enter.

1.Control

2.Setting
3.Language
4.Password

Press +,-select, ENTER,ESC!

f. Wr6¢ do menu konfiguracji i wybierz ustawienia
parametrow.

1.Stroke Set

2.Dead Band
3.Signal Loss
4.Field Bus

Press +,-select, ENTER,ESC!
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g. Wejdz w ustawienia parametrow i wybierz

ustawienia skoku

Stroke Set

2.Close Set
3.0pen Set
4.Toq. Bypass

Press +,-select, ENTER,ESC!

h. Wejdz do menu ustawien skoku i wybierz

kierunek zamykania zaworu.

Close Dir:

->CW.

Press +,-select,ENTER,ESC!

i. W zaleznosci od potrzeb aplikacji, za pomoca
pilota (,+” lub ,-”) mozna ustawi¢ zamykanie
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub
przeciwnie (patrzac od gory sitownika w dot,
domysinie fabrycznie zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara). Zatwierdz i zapisz
przyciskiem ENTER.

Close Set
1.Close Limit Mode

2.Close Torque Set
3.Close Limit Calib

Press +,-select, ENTER,ESC!

j- Wré¢ do poprzedniego poziomu, wybierz
ustawienia zamykania, wejdz do menu ustawien
zamykania i wybierz tryb zamykania.

Close Limit Mode

Close Limit Mode:

->limit

{%Press +,-select, ENTER,ESC!

k. Zgodnie z wymaganiami aplikacji, za pomocg

pilota (,+” lub ,-”) tryb ograniczenia wylgczenia
sitownika mozna ustawic jako limit pozyciji lub

limit momentu (domysinie jest to limit pozyc;ji).
Zatwierdz i zapisz przyciskiem ENTER.

Close Torque Set

Close Torque:

Torque: 80%

Press +,-select, ENTER,ESC!

I. Dla typu PRO mozna wybra¢ ustawienie momentu

zamykania w menu ustawien zamykania i wejs¢ do
interfejsu ustawien momentu zamykania.

Zgodnie z wymaganiami aplikacji mozna ustawi¢
odpowiedni poziom momentu zamykania, w zakresie
od 40% do 100% momentu znamionowego z tabliczki
znamionowej; ustawienie domysine to 100%.

Typ SMART nie posiada tej funkcji.

Close Limit

Set Close Limit:
Turns: 0

Position: 1576423

Press O/C modify,ENTER,ESC!

m. Wybierz ustawienie limitu odciecia (shut-off limit) w

menu ustawien odciecia i wejdz do interfejsu ustawien
limitu odciecia.

Naciskajac przycisk zamykania zaworu lub przycisk
otwierania zaworu na pilocie albo na panelu
sterowania, sitownik moze przestawi¢ zawoér do
wymaganej pozyciji limitu odciecia, a nastepnie
nacisnij ENTER, aby zapisa¢ dane limitu odciecia.
Proces mozna precyzyjnie skorygowac¢ za pomocg
pokretta recznego.
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1.0pen Limit Mode g. Pozycja limitu otwarcia musi wynosié¢ co najmnie;

2.0pen Torque Set 2,5 obrotu po stronie ruchu przeciwnym do ruchu
3.0pen Limit Calib wskazéwek zegara wzgledem pozycji nastawy zaworu
odcinajgcego (shut-down valve). W przeciwnym razie
pojawig sie btedy oceny pozycji, dane nie zostang

Press +.-select ENTER ESC! zapisane w sitowniku, a limit skoku trzeba bedzie
ustawi¢ ponownie az do uzyskania poprawnej nastawy.

n. Wr6¢ do menu ,Stroke Settings” (ustawienia
skoku), wybierz ustawienia otwierania i przejdz

?0 interfejsu U?tav‘."en oItWIerarIHa ZaWOFIL." If{rzy r. Po wykonaniu powyzszych krokéw konfiguracja sitownika
ym samym ustawieniu luzu (clearance limit) zostaje zakonczona i mozna wrécié¢ do interfejsu gtéwnego
mozesz wybra¢ sposdb ustawiania limitu (main interface), aby sprawdzi¢ na odpowiednim sygnale
otwarcia: limit pozycji (travel limit) albo limit sterujgcym, czy petny skok zaworu jest ustawiony
momentu (moment limit). Domyslnie ustawiony prawidtowo.

jest limit pozycji.

Uwaga: Jesli potrzebujesz bardziej zaawansowanych
OPEN Torque ustawien funkcjonalnych, mozesz uzyska¢ kompletng
instrukcje konfiguracji (set-up Manual) produktow.
Open Torque:
Torque: 60%
Confirmed!
Press O/C modify,ENTER,ESC!

0. Dla typu PRO moment otwierania mozna ustawic
w zakresie 40%—100% momentu znamionowego
z tabliczki znamionowej (dla kierunku otwierania
zaworu). Ustawienie fabryczne wynosi 100%.
Typ SMART nie posiada tej funkciji.

Set Open Limit:

Turns: 51.8

Position: 23659534
Confirmed!

Press O/C modify, ENTER,ESC!

p. Wr6¢ do menu ustawienh pozycji otwarcia,
wybierz ustawienie limitu otwarcia oraz
ustawienie tej samej pozycji. Sitownik moze
przestawi¢ zawor do wymaganej pozycji poprzez
nacisniecie przycisku zamykania zaworu lub
otwierania zaworu na pilocie albo na panelu
sterowania, a nastepnie nacisnij ENTER, aby
zapisa¢ dane limitu otwarcia. Proces mozna
precyzyjnie skorygowac za pomocg pokretta

recznego.
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9. Wymiary

® Rysunek wymiarowy wieloobrotowego sitownika elektrycznego serii PMT (typ PRO i SMART)

Jednostka : mm

) E (Wyjscie)
Wymiary -
aga
A B C oD JB A B F F1 OH OH1 J K (KG)
Model typ typ typ
PMT 10/15 657 286 337 195 2 50 40 108 117 140 98 387 337 30
PMT 20/30/40 710 338 316 195 2 65 42 108 117 140 128 490 337 36
PMT 50/60 760 382 332 234 2 65 42 114 118 161 148 545 337 47
Uwaga:

1. Wymiary serii PMT w réznych konfiguracjach (SMART i PRO) sg identyczne.

2. Powyzsze wymiary przytgczy sg zgodne z normg ISO 5210. Firma moze wykona¢ odpowiednie elementy
przytaczeniowe zgodnie z wymaganiami klienta.
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® Wymiary wieloobrotowego sitownika elektrycznego serii PMT (typ STANDARD)

Rysunek wymiarowy wieloobrotowego sitownika elektrycznego serii PMT (typ STANDARD)

Jednostka : mm

Wymiary E (Wyjscie)
A B c |op | B | A B F | F1L | ®H | ®oH1 | 3 Kk | Weight
(k)
typ typ typ
Model
PMT 10/15 657 | 286 | 153 | 195 2 50 40 108 | 117 | 140 98 387 | 337 30
PMT 20/30/40 710 | 338 | 153 | 195 2 65 42 114 | 117 | 140 | 128 | 490 | 337 36
PMT 50/60 760 | 382 | 160 | 234 2 65 42 114 | 118 | 161 | 148 | 545 | 337 47
Uwaga:

1. Wymiary serii PMT w réznych konfiguracjach (STANDARD) sg identyczne.

2. Powyzsze wymiary przytgczy sg zgodne z normg ISO 5210. Firma moze wykona¢ odpowiednie elementy
przytagczeniowe zgodnie z wymaganiami klienta.
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® Wymiary przytaczy interfejsu wieloobrotowych sitownikéw elektrycznych serii PMT
1. Wyjscie JB (typ momentowy, potgczenie trojkiowe) — norma: JB2920

Ho 7

=
odl |
bd2
oD2
oD1
oD

N I

Typ B';‘;y oD | ®D1 | ®D2 | hi1 f h dl | d2 | nd a H
Model
PMT 10/15 JB2 | 145 | 120 | 90 2 5 8 30 | 45 |4-M10 | 45° | 15
PMT 20/30/40 | JB3 | 185 | 160 | 125 | 2 5 10 | 42 | s8 |ami2| 450 | 15
PMT 50/60 B4 | 225 | 195 | 150 | 2 5 12 | 50 | 72 |ami6| 450 | 30

2. Wyjscie typu A (typ osiowy / z sitg osiowg) — norma: GB/T12222 (1ISO5210)

.

]

d1
$D2
D1
[2))]

[]

Typ Nr ®d1 ®d1

; oD oD1 oD2 f n-d a H
Model Kotnierza (Max) | (Standard)
PMT 10/15 F10 120 102 70 4 Tr32 4-M10 45° 15
PMT 20/30/40 F14 175 140 100 4 Tr48 4-M16 45° 24
PMT 50/60 F16 205 165 130 5 Tré5 Tr50 4-M20 45° 30
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3. Wyjscie typu B (typ momentowy) — norma: GB/T12222 (1IS05210)

V I
<
Typ Nr ®d1 ®d1

Kolnierza| ®P | ®D1 | ®D2 (Max) | (Standard) U a H
Model
PMT 10/15 F10 120 102 70 32 20 4-M10 45° 15
PMT 20/30/40 F14 175 140 100 48 30 4-M16 45° 24
PMT 50/60 F16 205 165 130 65 40 4-M20 45° 30

10. Usterki i rozwigzywanie problemoéw

W przypadku wersji SMART lub PRO, rzeczywiste informacje alarmowe produktu mozna uzyskac z
menu diagnostycznego na panelu LCD — w celu zlokalizowania usterki oraz zbadania przyczyny.

Error Status:

Ponizsza tabela przedstawia typowe usterki sitownika oraz ich rozwigzania, ktére mogg stuzyc¢ jako

1.M-OTH
2.Phas-Err
3.MANUAL
4.5ig-Err

Press ESC to quit!

odniesienie przy diagnostyce.

Usterka

Przyczyny

Rozwigzanie

Elektryczny sitownik
nie reaguje

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.

Brak napiecia zasilania (brak zasilania)

Brak sygnatu wejsciowego lub btagd wartosci

wejsciowej

Roztgczenie lub odtgczenie od zaciskow

Zadziatanie zabezpieczenia silnika przed

przegrzaniem o
Uszkodzenie uzwojenia silnika

Btedne podtgczenie do zacisku wejsciowego

sygnatu (sterowanie)

1.4. Schitodzi¢ silnik

1.5. Wymiana silnika

1.1. Sprawdzenie napigecia zasilania
1.2. Sprawdzenie sygnatéw wejsciowych

1.3. Podtgczy¢ przewody i wymieni¢ zaciski

1.6. Wymiana ptytek elektronicznych (PCB)
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2.1. Niestabilno$¢ sygnatu zrédtowego 2.1. Sprawdz sygnat wejsciowy

Sitownik elektryczny | 2 2. Zbyt mate ustawienie ,martwej strefy” (typ 2.2. Ustaw odpowiednig warto$¢ martwej
wykonuje ruchy tam i regulacyjny) strefy sygnatu
Z powrotem
2.3. Nieprawidtowe ustawienie wartosci PID 2.3. Skoryguj parametry PID do
sygnatu sterujgcego wiasciwych wartosci

) L. 3.1. Nieprawidtowy sygnat wejsciowy 3.1. Sprawdz sygnat wejsciowy
Niezgodnos¢ sygnatu
wejsciowego | 3.2. Brak adaptacji sygnatu po regulacji skoku 3.2. Wykonaj ustawienie ,one-click” po
sygnatu zwrotnego (wersja bez PRO) regulacji skoku

(typ regulacyjny)
3.3. Zmiana potozenia przektadni potencjometru 3.3. Ponownie wyreguluj / ustaw

(wersja bez PRO) potencjometr
Brak sygnatu Rozigczenie lub staby kontakt przewodu sygnatu | Sprawdz, czy przewody sg podigczone
zwrotnego otwarcia zgodnie ze schematem okablowania

* Uwaga: Jezeli po instalacji, przy braku zasilania, wystepuje kondensacja, nalezy zasili¢ grzatke w celu usuniecia pary
wodnej przed uruchomieniem.

11. Ochrona bezpieczenstwa
® Urzadzenia ochrony bezpieczenstwa i srodki ostroznosci

a. Produkty odpowiadajgce temperaturze otoczenia i stopniowi ochrony powinny byé dobierane zgodnie
ze srodowiskiem uzytkowania, aby unikngé wypadkow.

b. Zasilanie powinno posiada¢ prawidtowe uziemienie, a rezystancja uziemienia powinna by¢é mniejsza
niz5 Q.
Wszystkie przewody powinny spetniaé lokalne przepisy, aby unikngé wypadkow.

c. Podczas instalacji, uruchamiania (debugowania) i remontu produktéw nalezy pracowac¢ w co najmniej
dwie osoby, umieszczac znaki ostrzegawcze, tasmy/linie ostrzegawcze itp., zwracaé uwage na
bezpieczenstwo personelu oraz bezwzglednie zabroni¢ pracy pod napieciem.

® Procedury i metody postepowania w przypadku awarii
Gdy sitownik nie dziata lub dziata nieprawidtowo, nalezy najpierw odigczy¢ sygnat oraz zasilanie,

a nastepnie sprawdzi¢ sitownik zgodnie z metodg diagnostyki usterek w Rozdziale 10.
12. Konserwacja, przeglady i ztomowanie
® Codzienna konserwacja

a. Kontrola wizualna wygladu, brakéw czesci zamiennych, poluzowan, odksztatcen itp.

b. Sprawdzenie, czy potaczenie miedzy sitownikiem a jego podstawag mocujaca jest stabilne oraz czy praca
elementow taczacych z urzadzeniem gtéwnym jest ptynna/elastyczna.

c. Sprawdzenie, czy hatas pracy sitownika jest nieprawidtowy.
d. Sprawdzenie potaczen przewodow sitownika: czy zaciski (lub wtyczki) sg prawidtowo i mocno podtaczone.

e. Sprawdzenie, czy sitownik z wyswietlaczem lokalnym (lub wskaZnikiem otwarcia) wskazuje poprawne tresci
(lub stan pracy).

f. Sprawdzenie, czy sitownik z lokalnymi przyciskami sterowania pracuje prawidtowo w trybie lokalnym ,wt./wyt.”
oraz czy parametry (funkcje) sitownika sg prawidtowo ustawione.

g. Sitownik z przetacznikiem ,,zdalne/lokalne” powinien mie¢ sprawdzong poprawno$¢ dziatania przetaczania.
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® Okres konserwagji
W celu zapewnienia bezawaryjnej pracy, ponizsze elementy nalezy sprawdzaé co 12 miesiecy:

a. Sprawdz, czy praca reczna (sterowanie reczne) dziata bez problemoéw.

b. Sprawdz, czy sygnaty sterowania oraz sprzezenia zwrotnego sg prawidtowe; jezeli nie — nalezy wykonaé
kalibracje zgodnie z krokami opisanymi w Rozdziale 8.

c. Smar nie wymaga wymiany podczas eksploatacji. Jezeli zostanie stwierdzone, ze ilos¢ lub jako$¢ smaru
ulegta pogorszeniu, nalezy uzupetni¢ smar o tej samej marce lub o tych samych parametrach do otworu
smarowego w obudowie (informacja o typie smaru znajduje sie na tabliczce znamionowej sitownika). Po
uzupetnieniu upewnij sie, ze pierscien uszczelniajgcy portu smarowania nie jest uszkodzony; w razie
potrzeby wymien go na pierscien uszczelniajacy o tej samej specyfikacji, aby zapewnic¢ skuteczne
uszczelnienie. Jezeli sitownik pracuje dtuzej niz pieé lat, nalezy wymieni¢ smar na odpowiedni (zalecany)
typ. Zuzytego smaru bezwzglednie nie wolno usuwaé w sposob dowolny — nalezy przekazaé go do
profesjonalnej jednostki recyklingowej w celu prawidtowej utylizacji.

® Ztomowanie

Jezeli elektryczny sitownik jest uzytkowany przez diugi czas lub w przypadku awarii funkcji i
koniecznosci ztomowania, bezwzglednie zabrania sie wyrzucania go w sposéb dowolny. Podobnie
nalezy znalez¢ profesjonalng jednostke recyklingowag w celu prawidtowej utylizaciji.

Ostrzezenie: Zanieczyszczenie!

W elektrycznym sitowniku znajdujg sie oleje, metale ciezkie oraz inne elementy. Podczas napraw, konserwacji i
ztomowania, powstate odpady muszg zosta¢ prawidtowo zutylizowane przez profesjonalne jednostki recyklingowe,
aby unikng¢ zanieczyszczenia srodowiska.
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