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Instrukcje

Niniejsza instrukcja dostarcza informacji na temat prawidtowej instalacji oraz konserwacji
automatycznych zaworéw regulacyjnych serii XLC produkowanych przez CSA. Tresci oraz procedury sg
przeznaczone wytacznie dla technikdéw CSA, ktorzy odbyli teoretyczne i praktyczne szkolenie
przeprowadzone przez uprawniony personel CSA.

Komunikaty Bezpieczenstwa

Wszystkie komunikaty bezpieczenstwa w instrukcjach sg oznaczone symbolem wykrzyknika oraz
stowami ,,Uwaga”, ,,Ostrzezenie” lub ,,Niebezpieczennstwo”. Komunikaty te wskazujg na procedury,
ktére musza by¢ przestrzegane, aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu, obrazen lub $mierci. Etykiety
bezpieczenstwa na produkcie informujg o zagrozeniach, ktére moga spowodowac¢ uszkodzenie sprzetu,
obrazenia lub $mier¢.

Jesli znak lub symbol bezpieczenstwa staje sie trudny do odczytania, prosimy o kontakt z firmag CSA /
Polvalve.

MNUWAGA

Personel zaangazowany w instalacje lub konserwacje zaworéw powinien by¢
stale czujny na potencjalne emisje z rurociggu i podejmowac odpowiednie
Srodki ostroznosci. Nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig ochrone podczas pracy z
niebezpiecznymi materiatami rurociggowymi. Zawory wycofane z eksploatacji
nalezy obstugiwac z odpowiednig ochrona, biorgc pod uwage mozliwos¢é
obecnosci materiatow z rurociggu wewnatrz zaworu.

Inspekcja

Zawor XLC zostatzapakowanyw sposdb zapewniajacy ochrone podczas transportu; jednakze w trakcie
przewozu moze dojs¢ do jego uszkodzenia. Po dostarczeniu nalezy doktadnie sprawdzi¢ zawor pod
katem uszkodzen i, jesli sg one widoczne, zgtosi¢ reklamacje do przewoznika.

Czesci

Zalecane czesci zamienne sg wymienione na rysunku montazowym. Powinny by¢ one magazynowane,
aby zminimalizowac przestoje. Czesci mozna zamawia¢ u lokalnego przedstawiciela handlowego
Polvalve, jesli jest dostepny, lub bezposrednio w firmie Polvalve. Podczas zamawiania czesci prosimyo
podanie modelu, typu oraz numerdw znajdujacych sie na tabliczce znamionowej zaworu. Nalezy
rowniez podaé nazwe czesci, numer rysunku montazowego i ilos¢ zgodna z rysunkiem.

Serwis

Personel serwisowy Polvalve umozliwia konserwacje i naprawe wszystkich produktéw CSA. CSA
oferuje rowniez dostosowane programy szkoleniowe oraz ustugi doradcze. Aby uzyskac¢ wiecej
informac;ji, skontaktuj sie z dystrybutorem CSA na Polske - firmag Polvalve. OdwiedZ naszg strone
internetowag pod adresem www.polvalve.com lub skontaktuj sie bezposrednio zserwisem Polvalve pod
adresem serwis@polvalve.com.
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Opis

Zawory regulujgce cisnienie serii XLC, modele 310i 410, sg zaprojektowane do automatycznego
zmniejszania i stabilizowania wysokiego cisnienia wejsciowego na nizsze cisnienie po stronie
wylotowej, niezaleznie od zmian zapotrzebowania i wahan cisnienia po stronie wejsciowej.

o /]

N

coeoo®

L.p. | Komponent Materiat
1 Gtowny zawér XLC GJS 450-10 lub GJS 500-7
2 Zawor odcinajacy AISI 316
3 Zawor odcinajacy AISI 316
4 Zawor odcinajacy AISI 316
5 Grifo 3/8" AISI 303
6 “MRV” Braz/AISI 303
7 Wskaznik potozenia | AISI 316
8 Rury AISI 303/316
9 Ztagczki AISI 316
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Obstuga i Przechowywanie

Nieprawidtowe podnoszenie zaworu moze go uszkodzi¢ oraz wptyng¢ na otaczajgce urzadzenia. Nie
wolno mocowa¢ zaworu wokot obwodu, ztgczek, rur, solenoidéw czy wskaznikéw potozenia. Zawory
nalezy podnosié¢ wytgcznie za pomoca kabli lub taricuchdéw umieszczonych wokét korpusu, przez
otwory w kotnierzach lub za pomocg ucha podnoszgcego. Nalezy pamietac, ze Srodek ciezkosci zaworu
zalezy od zamontowanego obwodu i pilotow.

Jesli termin instalacji zostanie opdzniony, zawdr powinien byé przechowywany w zamknietym,
wodoodpornym pomieszczeniu. Jesli takie miejsce jest niedostepne, zawdr nalezy zabezpieczyc
odpornym na deszcz pokrowcem. Zawoér nalezy umiescié na solidnym, dobrze odwodnionym podtozu,

aby unikng¢ kontaktu z wilgocia.

N\ UWAGA

Podnoszenie zaworu w niewtasciwy sposdéb moze spowodowad jego nieprawidtowe dziatanie,
tryskanie, obrazenia personelu oraz trwate uszkodzenie zaworu.
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Montaz

Zawor automatyczny regulujacy cisnienie XLC zawsze musi by¢ instalowany w pozycji poziomej z
pokrywa skierowanag ku gérze. W przypadku mniejszych zawordow (150 mm i mniejsze) mozliwy jest
montaz w pozycji pionowej. Przed montazem nalezy skonsultowa¢ sie z CSA / Polvalve i okresli¢
orientacje instalacji w zamoéwieniu. Dla prawidtowego dziatania zaworu wymagane jest stabilneii
niepulsujace zrédto cisnienia. Minimalne cisnienie to 0,5 bara ponad strate ci$nienia w warunkach
roboczych.

e Zainstalujzasuwy lub inne urzgdzenia odcinajace przed i za zaworami regulacyjnymi CSA, aby
umozliwi¢ konserwacje.

e Ptyn roboczy musi by¢ wolny od powietrza. Zainstaluj zawory odpowietrzajace (np. CSA Mod.
FOX 3F AS) po obu stronach, aby:

o Zapobiegactworzeniu sie pecherzykdéw powietrza podczas pracy,
o Pozwala¢ na uwalnianie powietrza podczas napetniania rurociggu,
o Umozliwiac¢ doptyw powietrza w przypadku pekniecia rurociggu lub oprézniania.

o Nalezy przewidzieé¢ miejsce, aby umozliwi¢ serwisowanie zaworu bez przerywania przeptywu.
Nie uzywaj standardowych zasuw jako urzadzen odcinajgcych obejscie. Zamiast tego stosuj
zawory kloszowe lub bezposrednie zawory redukcyjne CSA.

e W przypadku braku zamoéwionych elementéw nalezy zainstalowaé manometry przed i za
zaworem. Zaleca sie takze zastosowanie urzgdzenia do pomiaru przeptywu, aby upewnic¢ sie,
ze warunki hydrauliczne sg zgodne z tymi, ktére zostaty uzyte do wymiarowania.

e Zainstaluj filtr zodpowiednig siatkg przed zaworem, aby chroni¢ wewnetrzne komponenty
przed zanieczyszczeniamii obcymi czgstkami.

e Zapewnijwystarczajgcag przestrzen wokét zaworu, aby umozliwi¢ demontaz.

e Sprawdz kierunek przeptywu i upewnij sie, ze odpowiada oznaczeniu na odlewie zaworu.

e Upewnijsig, ze kotnierze i potgczenia rur sg zgodne ze standardami zaworu. Montaz nakretek i
srub musi by¢ przeprowadzony w odpowiedni sposdb — stopniowo i symetrycznie —aby nie
generowa¢ dodatkowych naprezen i deformaciji.

e Podczas obstugi zaworu uwazaj, aby nie uszkodzi¢ szkta wskaznika potozenia (jesli wystepuje).
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Procedura instalaciji:

Dla prawidtowego ustawienia modeli XLC 310 i 410 nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi
wskazéwkami (patrz rysunek na stronie 4).

N UWAGA

Ustawienia i regulacje zaworu muszag by¢ przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowany
personel lub bezposrednio przez serwis CSA / Polvalve. Nieprawidtowe dziatania moga
prowadzic¢ do trwatego uszkodzenia zaworu, jego wewnetrznych elementdow oraz urzgdzen
systemowych, a takze do mozliwych obrazer oséb zaangazowanych.

e Upewnij sie, ze kulowe zawory odcinajgce w obwodzie (2-3-4) sa w petni otwarte.
e Na poczatku zawér musi by¢é odizolowany od gtdwnej linii, a oba urzgdzenia odcinajgce -
wlotowe i wylotowe — muszg by¢ zamkniete.

AN UWAGA

Rdznica cisnien generowana przez zawdr podczas funkcji podtrzymywania/odcigzania cisSnienia
wytworzy site proporcjonalng do samego cisnienia.
Nalezy uwzglednic bloki kotwigce oraz sposoby zapobiegania ruchowi lub przesuwaniu sie
zaworu.

e Jesliw zamoéwieniu nie okreslono konkretnego ustawienia, usun pokrywe pilota (6) i obro¢ sSrube
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby niemal catkowicie zmniejszy¢ site sprezyny w
pokrywie. Cisnienie ustawiane po stronie wylotowej zalezy od ustawienia pilota i jest
proporcjonalne do napiecia sprezyny. Na zyczenie dostepne sg wykresy regulacji.

e Powoli otwieraj zawdr wlotowy, ustawiajagc go na 30%, pozostawiajgc zawdr wylotowy
catkowicie zamkniety.

e Cisnienie wypetni korpus zaworu, obwdd i pokrywe, dociskajgc membrane i ruchomy blok do
grzybka, co spowoduje zamkniecie zaworu.

e Usun uwiezione powietrze z pokrywy podczas pracy za pomoca urzadzenia odpowietrzajgcego
umieszczonego na gérzewskaznika potozenia (7). Pozwol powietrzu wyptywac¢ przez co najmniegj
20 sekund.

e (Catkowicie otworz zawodr wlotowy.

e Powoli otwierajzawoér wylotowy, maksymalnie do 40% skoku, aby wygenerowa¢ przeptyw przez
zawor i da¢ mu wystarczajgco duzo czasu na reakcje. Czas reakcji zalezy od wielkosci systemu
po stronie wylotowej oraz od wahan zapotrzebowania.

e Powoli obracajsrube w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Zmiana cisnienia zalezy
od zakresu sprezyny uzywanejw pilocie imoze wynosi¢od 0,47 barado 0,95 bara na jeden obrét
przy uzyciu najczesciej stosowanych sprezyn. W przypadku pytan skontaktuj sie z CSA.
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N UWAGA

Regulacje pilota nalezy wykonywac powoli, aby unikna¢ niepozadanych pulsacji i nagtych
wzrostow cisnienia. Zawsze pozostaw wystarczajgcag ilos¢ czasu, aby system maégt sie
ustabilizowacé. W razie watpliwosci lub problemdw umozliw przeptyw przez obejscie, aby
ustabilizowad linie, a nastepnie skontaktuj sie zpomoca techniczng CSA / Polvalve.

e Po osiggnieciu zadanej wartosci ustaw Srube blokujgca i zamontuj pokrywe na pilocie.
Nastepnie catkowicie otwdrz zawdr wylotowy | ponownie sprawdZz manometr oraz
przeptywomierz.

e Urzadzenie sterujgce przeptywem GR.I.F.O. jest unikalnym rozwigzaniem CSAi zawiera zawory
iglicowe, filtry oraz zawory zwrotne, ktore zapewniajg stabilnosc¢i prawidtowa regulacje zaworu.
Nigdy nie zmieniaj ustawien bez konsultacji z pomocag techniczng CSA.

Zawory Malowane Epoksydowo

N UWAGA

Zawory malowane epoksydowo wymagajg zastosowania ptaskich podktadek na potgczeniach
kotnierzowych, aby zapobiec pekaniu lub odpryskiwaniu powtoki malarskiej.

Konserwacja

Automatyczne zawory regulacyjne serii XLC produkowane przez CSA zostaty zaprojektowanew sposoéb
zapewniajgcy solidnos$¢ i niezawodnos$é, co minimalizuje potrzebe serwisowania oraz ryzyko awarii.
Zaleca sie przeprowadzanie inspekcji co najmniejdwa razy w roku, uwzgledniajgc usuniecie powietrza
zgromadzonegow pokrywie, sprawdzenie stanufiltraw urzgdzeniu GR.I.F.O. (jeslijest obecne) lub sitka
umieszczonego jako osobny element w obwodzie. Rekomenduje sie przeprowadzanie doktadnej
inspekcji i konserwacji wraz z catkowitym demontazem co cztery lata, zgodnie z ponizszymi
instrukcjami.
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Pilot MRV - Zawoér Redukujacy Cisnienie

Pilot MRV to zaw6r membranowy, sprezynowy i
bezposredniego dziatania, ktéory moze by¢ instalowany
praktycznie w dowolnej pozycji. Zadaniem pilota jest
redukcja i stabilizacja ciSnienia po stronie wylotowej,
niezaleznie od natezenia przeptywu i wahan cisnienia po
stronie wejsciowej.

Zasada dziatania:

Zawor jest normalnie otwarty dzieki sile sprezyny
dziatajgcej na membrane, ktdra przeciwstawia sie
ci$nieniu wylotowemu dziatajgcemu od spodu. Gdy
cisnienie wylotowe przekracza site sprezyny, grzybek jest

) podnoszony, zamykajgc przeptyw przez pilota i
o~ prowadzgc cisnienie do gtownej komory zaworu.
1) Powoduje to zdtawienie zaworu i redukcje cisnienia w
. wyniku strat cisnienia miedzy grzybkiem a gtownym
=) gniazdem zaworu. Regulacje osigga sie poprzez
D obracanie Sruby regulacyjnej (05): obrét zgodnie z
‘;:\f ruchem wskazowek zegara zwieksza cisnienie, obrot
112 ) przeciwnie do ruchu wskazdwek zegara zmniejsza
cisnienie.
Nr Komponent Materiat Demontaz
1 Korpus Bragz . . . .
7T Pokywa Brez Nie ma potrzeby wyjmowania pilota z obwodu do
3 Prowadnica grzybka | AISI 303 przeprowadzenia jego demontazu. Ponizej przedstawiono
. gf‘i‘;":jpedowa o procedure opartg na zatgczonym schemacie:
6 Nakretka M8X1.25 AISI 304 1. Usun pokrywe pilota (4), poluzuj nakretke blokujaca (6)
; ggﬁ‘évz"‘yiri‘;casmezy”y ’;2'[303 i obré6é $rube regulacyjng (5) przeciwnie do ruchu
nierdzewna wskazéwek zegara, az sprezyna zostanie catkowicie
10 Gérng ptaszczyzna AISI 303 rozluzniona.
membrany L, .
11 Membrana Neopren- 2. OderC SrUby (1 9) mocujgce pokrywe (2)
Nylon 3. Oddziel pokrywe, sprezyne (8) i prowadnice sprezyny
12 Nakretka AISI 304 7
samozabezpieczajgca ( )
13 Gniazle_ _ AISI 303 4. Za pomoca klucza nastawnego 24 odkrec¢ dolny korek
uszczelniajgce . s .
14| Uchwyty usjzjczelek AlS| 304 (16) i usun sprezyne (18).
15 Ptaska uszczelka NBR 5. Kluczem 13 odkre¢ nakretke mocujaca (12), aby wyjac
5 I1<2)r(:k AIST303 goérny pierscien uszczelniajgcy (10) i membrane (11).
17 O-ring 3056 NBR 6. Ponowniezapomoca klucza 13 odkre¢ uchwytuszczelki
12 gprgiyh::xm 2::: 38421 (14) i wyjmij zszywkowsg prowadnice grzybka (3).
ruby . . .. . . .
Zestaw czesci zamiennych ruchomego bloku: 7. Sprawdz gniazdo uszczelniajgce (13) i, jesli to
4-5-6-7-8 konieczne, usun je za pomoca klucza rurowego 13.
Zestaw czesci zamiennych do montazu:
3-10-11-12-13-14-15-16-17-19
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Inspekcja i Naprawa

Podczas inspekcji nalezy uwaznie sprawdzi¢ kazdy element pod katem uszkodzen, w szczegélnosci
membrane i uszczelke gniazda. Pilot jest solidny, a materiat, z ktérego jest wykonany zaprojektowano
tak, aby wytrzymat wiele lat pracy. W wiekszosci przypadkéw wystarczy usunagé¢ osady i odpowiednio
nasmarowac¢ metalowe komponenty wewnetrzne. Jesli to nie wystarcza, zaleca sie skontaktowanie z
pomoca techniczng CSA/ Polvalve lub zamodwienie zestawu serwisowego.

Instrukcja Ponownego Montazu
Aby ponownie zamontowaé pilota, nalezy powtdrzyé wszystkie kroki demontazu w odwrotne;j
kolejnosci, zwracajgc szczegdlng uwage na:

Umieszczenie membrany na prowadnicy grzybka, a nastepnie montaz gérnego pierscienia i
samoblokujgcej nakretki. Nie nalezy nadmiernie dokrecac, aby nie uszkodzi¢ wewnetrznych
komponentéw. W razie watpliwosci dotyczgcych momentu dokrecania skontaktuj sie z CSA /
Polvalve.

Umieszczenie tego elementu w korpusie z lekkim naciskiem, tak aby otwory membrany
pasowaty do otwordéw korpusu.

Podczas tej operacji upewnij sie, ze prowadnica grzybka jest prawidtowo wyréwnana z
wypustem korpusu, aby uniknaé kontaktui tarcia, ktére mogtyby wptynaé na prawidtowe
dziatanie pilota.

Przykrecenie grzybka do prowadnicy i zamontowanie korka (16) z O-ringiem (17), umozliwiajac
wsuwahie uchwytu uszczelki (14).

Zamontowanie sprezyny, gniazda uszczelniajacego, pokrywy, a nastepnie dokrecenie srub i
zatozenie ostony.
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Nr Komponent Materiat
1 Korpus AlSI 303
2 Regulacja predkosci zamykania AlSI 303
3 Regulacja predkosci otwierania AISI 303
4 Regulacja czasu reakcji AlSI 303
5 Zawor zwrotny Poliacetal
6 | Niewyregulowane wyjscie ci$nienia 1/8G z korkiem | Mosiadz
7 Wyjscie cisnieniafiltrowanego 1/8G z korkiem Mosigdz
8 Filtr AISI| 303
9 Korek filtra AISI 303
10 O-ring NBR
11 O-ring NBR
12 Wyjscie cis$nieniafiltrowanego 1/8G z korkiem Mosigdz
13 Pokrywa Plexiglas
14 Sruby M4X6 AISI 304
15 Tuleja uszczelniajgca AISI 303
16 O-ring NBR
17 Sworzen AISI 303
18 Nakretka prowadzaca AISI 303
19 O-ring NBR
Korelacja miedzy pozycja otwarciaa srednicg DN
Liczba obrotéw w otwarciu DN (mm)
0 1,4
1,5 1,8
2 2,0
2,5 2,45
3 2,85
3,5 3,25
4 3,4
5 3,5
6 3,55

Urzadzenie GR.I.F.O. (Integrated Group Filter Orifices)
to kompaktowy zespot sterujacy przeptywem, ktory
integruje wszystkie niezbedne funkcje potrzebne do
prawidtowej regulacji i stabilnosci pracy gtownego

zaworu. Dzieki swojej kompaktowej konstrukcji caty obwéd jest tatwy w utrzymaniu, prosty i intuicyjny,
a jednoczesnie zapewnia szeroki zakres regulacji w poréwnaniu z innymi rozwigzaniami dostepnymi

na rynku.
Gtéwne cechy urzadzenia GR.I.F.O.:

- Filtr o drobnej siatce wykonany ze stali nierdzewnej AlISI 304 (8), chronigcy prace pilota przed
zanieczyszczeniami. Czyszczenie jest mozliwe poprzez odkrecenie korka (9).

- Regulator predkosci reakcji(4) gtdwnego zaworu. Regulatory predkosci otwierania (3) i
zamykania sie (2) gtdwnej komory zaworu, ktére sg niezalezne od siebie, zrealizowane jako

precyzyjne zawory iglicowe CSA.

- Zawory zwrotne wymienne, umieszczone przed kazdym regulatorem, ograniczajgce przeptyw i
kontrolujace przyspieszenie podczas otwierania i zamykania zaworu.
- Wyjscie cisnienia nieprzefiltrowanego, zabezpieczone korkiem 1/8 G.
- Wyjscie cisnienia, 1/8 G, zabezpieczone zaworem odpowietrzajgcym.
- Standardowe ustawienia sg wykonywane w fabryce, ale mozliwa jest ich modyfikacja na
miejscu w celu dostosowania do wymaganej funkcji.
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Ponizej przedstawiono optymalne wartosci regulacji dla najczesciej stosowanych zaworéw XLC,
wyrazone w liczbie obrotow od catkowicie zamknietej pozycji (obracanie przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara):

Typ Czas reakgji :ﬁakrzié: z:::s: ioei(i’:a
XLC 310/410 3 1 5
XLC 312/412 3,5 4 4
XLC 320/420 3 3 4
XLC 330/430 3 1 5

Regulacja polega na obracaniu zaworow iglicowych CSA, ktorych ruch umozliwia osiggniecie
okreslonego przejscia przeptywu. Na przyktad regulacja na poziomie ,,3” oznacza, ze od pozycji
catkowicie zamknietej iglicy (obrét zgodnie z ruchem wskazowek zegara) nalezy odkrecic¢ jg o 3 petne
obroty w kierunku otwierania.

Konserwacja

Urzadzenie GR.I.F.O. jest wyjatkowo solidne, proste i niezawodne, dzieki czemu nie wymaga czestej
konserwacji. Zaleca sie jednak regularne czyszczenie filtra z brudu i osadéw co najmniej dwa razy w
roku. Proces czyszczenia mozna przeprowadzi¢ bez przerywania przeptywu przez gtéwny zawor,
izolujgc gtéwny obwdéd za pomoca zawordw kulowych i usuwajgc cisnienie tuz przed GR.I.F.O.
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Interwencje Dotyczagce Gtownego Zaworu XLC

.’?}

P06

(=)

Nr | Komponent Materiat

1 Korpus GJS 450-10 lub GJS 500-7

2 Pokrywa GJS 450-10 lub GJS 500-7

3 Wskaznik potozenia Stal nierdzewna/niklowana
4 Korek wyjscia ci$nienia AlSI 316

5 Gdrna ptaszczyzna uszczelnienia [ NBR/EPDM/Viton

6 O-ring grzybka NBR/EPDM/Viton

7 Trzpien wskaznika AlSI 303

8 Wat gtéwny AISI 303/AISI 316

9 Pierscien prowadzacy Braz/AIS| 303/AISI 316

10 | Sprezyna AlSI 302

11 | Nakretka blokujgca AISI 303/AISI 316

12 | Dolnaptaszczyzna Stal malowana/AlIS1304/316
13 | Membrana Neopren-Nylon

14 | Gniazdo uszczelniajgce Stal malowana/AlS|304/316
15 | Uszczelka ptaska NBR

16 | Uchwyt uszczelki AISI 303/AISI 304/AISI 316
17 | Siedzisko NBR/EPDM/Viton

18 | O-ring siedziska NBR/EPDM/Viton

19 | Sruby AIS| 304/AISI 316

20 | Nakretki AISI 304/AIS| 316

21 | Podktadki AISI 304/AIS1 316

W przypadku nieprawidtowego dziatania lub usterek gtdwnego zaworu mozliwe jest przeprowadzenie
interwencji bez koniecznosci usuwania go z rurociggu.

Usterki moga byé:

1. Zewnetrzne - dotycza pilota i nie sg zwigzane z gtdwnym korpusem zaworu XLC.
2. Wewnetrzne — obejmujg ruchomy blok lub uszkodzenie wewnetrznych elementéw.

Typowe problemy moga by¢ podzielone na trzy kategorie:
1. Zawor jest zablokowany —ruchomy blok nie porusza sie.
2. Ruchomy blok porusza sig, ale zawor nie reaguje z powodu uszkodzonej membrany.
3. Membrana jestw porzadku, ale zawdr nie zamyka sie lub wystepuja wycieki.

Skutki nieprawidtowego dziatania to:
¢ uszkodzenia membrany,
e wady w ruchu bloku ruchomego,

problemy z uszczelkami,

tarcie spowodowane osadami i korozja,

uszkodzenia gniazda uszczelniajacego.
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Rozwigzywanie Problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Zawor gtowny nie zamyka sie

Zasuwy sg zamkniete

Otworz zasuwy.

Kulowe zawory odcinajgce w
obwodzie sg zamkniete

Otworz kulowe zawory
odcinajgce.

Brak cisnienia w gtdwnej
komorze

Sprawdz cisnienie w obwodzie.

Membrana jest uszkodzona

Wymien membrane (patrz
sekcja ,,Sprawdzanie
membrany”).

Ruchomy blok jest
zablokowany przez korozje,
osady, kawitacje

Wyczys$é gtédwny trzpien i
wymien wszystkie elementy
dotkniete osadami lub korozja.

Ruchomy blok jest
zablokowany przez kamienie
lub inne zanieczyszczenia

Usun zanieczyszczenia z
zaworu.

Ptaska uszczelka grzybka jest
uszkodzona

Wymien ptaska uszczelke.

Gniazdo uszczelniajace jest
uszkodzone

Wymien gniazdo
uszczelniajagce.

Zawor gtowny nie otwiera sie

Zasuwy sg zamkniete

Otworz zasuwy.

Kulowe zawory odcinajgce w
obwodzie sg zamkniete

Otworz kulowe zawory
odcinajgce.

Brak cisnienia w gtownej linii
zasilajgcej

Sprawdz cisnienie po stronie
wlotowe;.

Ruchomy blok jest
zablokowany przez kamienie
lub zanieczyszczenia

Wyczys¢é gtowny trzpien i
wymien wszystkie elementy
dotkniete osadami lub korozja.

1) Sprawdzanie membrany

Aby sprawdzi¢, czy membrana jest uszkodzona:

a) Powoli zamknij zasuwy wlotowa i wylotowa.

b) Zamknij wszystkie kulowe zawory odcinajace w obwodzie.

c) Catkowicie otwdrz zawor odpowietrzajacy na wskazniku potozenia (jesli jest obecny) lub na

zaworze odcinajgcym na komorze.

d) Powoli otwdrz zawor wlotowy, aby cisnienie weszto do korpusu gtownego zaworu.
Podczas tego procesu woda podniesie ruchomy blok i membrane, a zawdr odpowietrzajgcy wypusci
resztki wody zgromadzone w pokrywie gtownej zaworu.
Jesli przeptyw wody ustanie po kilku minutach, membrana jest nienaruszona, a problem lezy gdzie
indzie;.
Jesli woda wcigz ptynie, membrana jestuszkodzona lub nakretka mocujgca membranedo trzpienia nie
jest wystarczajgco dokrecona. W takim przypadku nalezy wymieni¢ membrane lub dokreci¢ nakretke.

Uwaga: Przed usunieciem pokrywy pamietaj o catkowitym zamknieciu zaworu wlotowego i obnizeniu
ciSnienia w zaworze.
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2) Ruchomy blok - sprawdzanie poprawnosci dziatania
Aby sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie ruchomego bloku, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
krokami: Odizoluj gtéwnag komore zamykajac dwa kulowe zawory odcinajgce po stronie wlotowej i
wylotowej korpusu zaworu. Otwérz port spustowy umieszczony na gorze wskaznika potozenia. W ten
sposo6b nastgpi usuniecie cisnienia z pokrywy zaworu, co spowoduje jego catkowite otwarcie.

Uwaga: Podczas tej operacji zawor bedzie catkowicie otwarty, a regulacja nie bedzie mozliwa. Nalezy
upewnic sie, ze system cisnieniowy, na ktdrym dziata zawdr, nie jest narazony na niebezpieczne skutki.

Gdy zawodr gtowny jest catkowicie otwarty, oznacz szkto wskaznika potozenia na odpowiadajacej
pozycji.

Zamknij kulowy zawor odcinajgcy po stronie wylotowej i otworz odpowiadajacy zawdrwlotowy. Zamknij
takze zawdr odpowietrzajgcy na wskazniku potozenia.

Gtéwny zawdr powinien sie zamknag.

Sprawdz, czy zawér zamyka sie zgodnie z ruchem trzpienia wskaznika potozenia.

Spowolnienie ruchu w korncowej fazie jest normalne i wynika z ugiecia oraz regulacji membrany.

Gdy zawdr jest zamkniety, oznacz szkto wskaznika na odpowiadajgcej pozycji. Jesli ruch trzpienia rézni
sie od normalnego, oznaczato, ze co$ uniemozliwia prawidtowe dziatanie ruchomego bloku. Skontaktuj
sie z CSA.

DN [mm] 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300/400

Skok [mm] 15 (18 | 21 | 27 27 43 56 70 84

Jesli trzpien wskaznika znajduje sie w pozycji zamknietej, a przeptyw nadal wystepuje, oznacza to, ze
zator znajduje sie miedzy gniazdem a grzybkiem. Jesli zawdr nie otwiera sie catkowicie, problem moze
leze¢ miedzy gniazdem uszczelniajgcym a pokrywa.

Przed demontazem pokrywy sprobuj recznie otworzy¢ i zamkngc¢ zawoér, wprowadzajgc cisnienie do
gtéwnej komory i je usuwajgc. W wielu przypadkach operacja ta wystarcza, aby usungé
zanieczyszczenia w doét rurociggu. Jesli to nie zadziata, przejdz do demontazu pokrywy.

3) Tarcie trzpienia
Jedna z czestych przyczyn zablokowania ruchomego bloku jesttarcie wywotane korozjg lub osadamina
gtownym trzpieniu. Przyczyng moga by¢ czgstki zawarte w wodzie lub osady wapienne w twardej
wodzie, ktére z czasem powodujg zablokowanie trzpienia w prowadnicach.
Jezeli to nastgpi, wyczys¢ trzpien, umieszczajgc go w roztworze kwasu solnego (5%) tak dtugo, jak to
konieczne. Jesli to nie wystarczy, uzyj drobnoziarnistego papieru $sciernego, aby usunaé osady.

4) Ptaska uszczelka
Zawor powinien zapewnia¢ szczelnosé, gdy cisnienie wejdzie do gtownej komory. Jesli zawor nie
zamyka sie szczelnie, sprawdz dziatanie ptaskiej uszczelki, upewniajgcsie, ze zapewnia ona szczelnosé
miedzy grzybkiem a gniazdem uszczelniajacym.

5) Gniazdo uszczelniajace
Jesli zawdr nie zamyka sie poprawnie, przyczyng moze by¢ zanieczyszczenie lub uszkodzenie gniazda
spowodowane kawitacjg. W takich przypadkach przeprowadz doktadng inspekcje i oczy$é gniazdo
papierem Sciernym. Jesli problemu nie da sie rozwigza¢ na miejscu, skontaktuj sie z pomoca
techniczng CSA.

STRONA15/18
SERWIS OFICJALNY DYSTRYBUTOR

P LVALVE +48 505 055 918 UL. SZKOLNAS, KANIE 05-805 OTREBUSY
SERWIS@POLVALVE.COM WWW.POLVALVE.COM | INFO@POLVALVE.COM

ARMATURA PRZEMYSEOWA +48 222085353 | +48501773014


mailto:serwis@polvalve.com
http://www.polvalve.com/
mailto:info@polvalve.com

Demontaz

Przed przystgpieniem do demontazu upewnij sie, ze zasuwy wlotowa i wylotowa zaworu s3g
odpowiednio zamkniete i uszczelnione.

Cisnienie w gtownej komorze zostato odprowadzone poprzez zamkniecie zaworéw odcinajacych w
obwodzie i otwarcie jednego z jego ztgcz. Usun obwdd pilota, aby utatwi¢ dostep do pokrywy. Przed
demontazem zanotuj uktad obwodu.

Odkrec¢ nakretki (20) oraz podktadki (21). Jesli zawor pracowat przez dtugi czas, elementy stykajace sie
zmembrang moga by¢ mocno osadzone. Wtakim przypadku uderz w dolng czes¢ pokrywyza pomoca
plastikowego mtotka i dtuta, aby jg poluzowaé. Podnies pokrywe pionowo, korzystajgc z ucha
podnoszacego. Wyjmij wewnetrzny ruchomy blok i umiesé go w imadle z miekkimi zaciskami (np. z
mosigdzu lub aluminium). Uwaga: Postepuj ostroznie, poniewaz powierzchnie gornego i dolnego
trzpienia, ktére odpowiadajg za prowadzenie zaworu, moga by¢ zuzyte lub uszkodzone, co moze
prowadzi¢ do zablokowania zaworu w prowadnicach.

Usun nakretke i podktadke (11), zdejmij gérny pierscien (12), O-ringi (5 i 6), a nastepnie sprawdz
membrane (13) pod katem uszkodzen. Uzywajac srubokreta, wyjmij ptaskg uszczelke (15). Uwaga: Nie
uszkodz uszczelki anijej gniazda.

Sprawdz tuleje prowadzaca w pokrywie (9).

Skontroluj gniazdo uszczelniajgce (17), szukajgc zarysowan moggcych wptyngé na szczelno$é oraz
oznak kawitacji.

Gniazdowykonane ze stali nierdzewnej zwykle nie wymaga szczegdlnej konserwacji, jednak wazne jest
jego odpowiednie oczyszczenie za pomocg papieru sciernego.

Dla zaworéw o S$rednicy nominalnej do DN 150 gniazdo uszczelniajgce jest wkrecone w korpus,
natomiast dla wiekszych DN jest mocowane za pomoca kilku srub. W przypadku koniecznos$ci dalszegj
inspekcji i usuniecia gniazda w razie kawitacji, skontaktuj sie z pomocag techniczng CSA.

Inspekcja
Po demontazu wszystkich elementéw nalezy sprawdzi¢ je pod katem uszkodzen spowodowanych
zuzyciem powierzchni, osadow, korozji, innych anomalii.

Zaleca sie wymiane wszystkich elementéw gumowych odpowiedzialnych za szczelno$é (O-ringow,
membran, ptaskich uszczelek) co 4 lata.
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Ponowny Montaz

Aby ponownie ztozy¢ zawér, postepuj w odwrotnej kolejnosci niz podczas demontazu, zwracajac
szczegblng uwage na umieszczenie trzpienia gtdwnego w imadle wraz ze wszystkimi elementami. Nie
zapomnij o O-ringach (5 i 6). Dokre¢ nakretke (11) z odpowiednim momentem, aby zapewni¢
prawidtowe potgczenie miedzy membrang a ptaskag uszczelkg. Uwaga: Nieprawidtowe dokrecenie
nakretki moze powodowac niestabilnos¢ ruchomego bloku, co wptynie na dziatanie zaworu.

Umies¢ ruchomy blok w korpusie zaworu, prowadzac trzpien przez prowadnice w gniezdzie
uszczelniajgcym. Dopasuj otwory membrany do szpilek i umies¢ sprezyne (10) pod pokryws.

Dokre¢ nakretki w sposéb krzyzowy, aby zapewnié rGwnomierne uszczelnienie, a nastepnie przywrdoc
obwdd pilota do pierwotnego uktadu.

Inspekcja Koncowa
Upewnij sie, ze wewnetrzny ruchomy blok porusza sie bez tarcia. Mozna to zweryfikowaé, stopniowo
wprowadzajgc cisnienie do gtdwnej komory i obserwujgc ruch wskaznika potozenia.

Sprawdz stan ptaskiej uszczelki, upewniajac sie, ze zapewnia idealng szczelno$¢ gniazda
uszczelniajgcego. Catkowicie otwdrz zawdr wlotowy, aby przywrdcié normalne warunki pracy, i
sprawdz, czy nie ma wyciekow spod pokrywy lub nakretek. Jesli wystepuja, dokrec je mocniej.
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Gwarancja

Produkty, materiaty pomocnicze i ich czesci wyprodukowane przez CSA srl sg objete gwarancja dla
nabywcy na okres dwunastu (12) miesiecy od daty wysytkiz fabryki, nawady wykonania i materiatowe,
pod warunkiem, ze zostaty prawidtowo zainstalowane, obstugiwane i serwisowane zgodnie z
zaleceniami CSA srl. Naprawa lub wymiana, wedtug naszego uznania, elementow produkcji CSA srl
bedzie realizowana bezptatnie w zaktadzie CSA srl, przy czym koszty demontazu, transportuiinstalacji
ponosi klient, jesli okaze sie, ze produkt jest wadliwy. Jest to jedyne przystugujgce Panstwu
odszkodowanie w odniesieniu do takich produktow. Nie przyjmujemy roszczen dotyczacych kosztow
transportu, pracy ani szkéd szczegélnych, posrednich lub jakichkolwiek innych strat, kosztéw lub
uszkodzen. Odpowiedzialnos$c¢ za okreslenie przydatnosci produktu do uzytku spoczywa wytacznie na
kliencie i w zadnym wypadku CSA srl/ Polvalve nie ponosi odpowiedzialnosci w tym zakresie.

CSA srl / Polvalve nie gwarantuje odpornosci na korozje, erozje, $cieranie aniinne przyczyny awarii, jak
réwniez nie gwarantuje minimalnego okresu bezawaryjnej eksploatacji. Nieprzekazanie przez Panstwa
pisemnego zawiadomienia o rzekomej wadzie w ramach tej gwarancji w ciggu dwudziestu (20) dni od
jej wykrycia, proby naprawienia rzekomych wad przez osoby inne niz CSA srl lub jej autoryzowani
przedstawiciele, nieprzestanie produktu lub czesci do naprawy lub wymiany zgodnie z niniejszymi
postanowieniami, niewtasciwy montaz i eksploatacja produktu lub jego czesci niezgodnie z
instrukcjamidostarczonymi przez CSA srl / Polvalve, niewtasciwe uzytkowanie, modyfikacje, naduzycie
lub przerébki produktu, wypadki, pozar, powddz lub inne zdarzenia losowe, a takze nieuregulowanie
petnej ceny kontraktowej w terminie, bedg stanowity zrzeczenie sie wszelkich praw wynikajgcych z tej
gwarancji.

Powyzsza gwarancja traci waznosc¢ w przypadku, gdy po wysytce z fabryki CSA srl produkt zostaniew
jakikolwiek sposéb zmodyfikowany lub gdy komponent innego producenta, taki jak, ale nie tylko,
sitownik, zostanie przymocowany do produktu przez osobyinne niz personel serwisu fabrycznego CSA
srl. Wszystkie zaakceptowane zamodwienia uwaza sie za zaakceptowane na warunkach gwarancji CSA
srl.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI: W ZADNYM WYPADKU CSA srl / POLVALVE NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY BEZPOSREDNIE, POSREDNIE, SZCZEGOLNE LUB
WTORNE, A ODPOWIEDZIALNOSC CSA srl / POLVALVE W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE
PRZEKRACZA CENY KONTRAKTOWEJ TOWAROW I/LUB USLUG, ZA KTORE ZGLASZANE JEST
ROSZCZENIE. WSZELKIE ROSZCZENIA DOTYCZACE NARUSZENIA UMOWY MUSZA ZOSTAC
ZGLOSZONE W TERMINIE 12 MIESIECY OD DATY SPRZEDAZY.

CSA srl Inc. oraz Polvalve zastrzega sobie prawo do wprowadzenia najnowszych zmian w konstrukcji i materiatach bez
wczesniejszego powiadomienia ani zobowigzan. Cechy konstrukcyjne, materiaty uzyte do produkcji oraz dane wymiarowe,
opisane w tym podreczniku, sg udostepniane wytacznie w celach informacyjnych.
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