Zawor odpowietrzajgco-napowietrzajacy do
sciekow
Model SCF

Zawor powietrza SCF gwarantuje prawidiowg prace przewodoéw kanalizacyjnych umozliwiajgcych
doprowadzanie i odprowadzenie duzych ilosci powietrza podczas oprézniania i napetniania
przewoddéw oraz usuwania poduszek powietrznych w warunkach roboczych.
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Parametry techniczne i wynikajace z nich korzysci

m Duza dolna potéwka korpusu zaprojektowana z silnie nachylonymi $cianami leja w celu unikniecia osadzania sie smaru lub
innego materiatu i zawierajgca cztery zebra uzyskane poprzez odlewanie w celu prowadzenia ptywaka wykonanego ze stali
nierdzewne;j.

m Gorna potdéwka korpusu zawierajgca obudowe zabezpieczajgcg urzadzenie do odpowietrzania przed rozerwaniem podczas
szybkiego napetniania.

m Blok ruchomy, w tym duzy ptywak wykonany ze stali nierdzewnej AISI 316, umieszczony na dolnej potowie korpusu i
podtgczony pretem ze stali nierdzewnej do uktadu odpowietrzania.

m Ptlaski obturator z litego polipropylenu, aby unikng¢ odksztatcen i zapobiec utknieciu w uszczelkach, podczas gdy inne
materiaty majg do tego tendencje.

m Zawor spustowy do regulacji i odwadniania komér.

m Dysza i uchwyt na uszczelke (objete zgtoszeniem patentowym) odporne na zuzycie dzieki regulacji docisku uszczelki.

m Czynnosci konserwacyjne mozna przeprowadzi¢ w tatwy sposéb zaczynajgc od goéry, bez potrzeby demontazu zaworu
powietrza z rury.

m Kolano odptywowe wykonane z polipropylenu dla sred. DN 50/65 oraz na zaméwienie dla innej DN (w ramach zestawu serii
SUB dla wanny).

Zastosowania

m Gtoéwne linie przesytowe Sciekéw.

m Stacje uzdatniania

m Instalacje nawadniajgce w obecnosci czgstek statych/zanieczyszczen w zawiesinie.

m Gdy technologia zaworéw powietrza do wody uzdatnionej nie moze by¢ wykorzystywana ze wzgledu na ryzyko zatkania i
uszkodzenia elementéw wewnetrznych.



Zasada dziatania

Odprowadzanie duzych iloéci Odpowietrzanie w warunkach  Doprowadzanie duzych ilosci
powietrza roboczych powietrza

Podczas napetniania rur wymagane  Podczas pracy powietrze pojawiajgce Podczas oprozniania rurociggu lub
jest odprowadzenie powietrza w  sie w rurociggu gromadzi sie w gornej peknie¢ rurociggu konieczne jest

czasie, gdy wprowadzana jest ciecz.  czesci. Stopniowo jest ono sprezane i  doprowadzenie ilosci powietrza
Dzieki aerodynamicznemu korpusowi  jego objetos¢ zwieksza sie,  odpowiadajgcej ilosci cieczy
i deflektorowi zawor SCF  wypychajgc ciecz w dot, co pozwala  odptywajgcej. Rozwigzanie takie ma
zagwarantuje unikniecie  na uwolnienie powietrza przez dysze. na celu unikniecie podcisnienia i
przedwczesnego zamkniecia bloku powaznych uszkodzen rurociggu i
ruchomego podczas tej fazy. catego uktadu.

Opcjonalnie
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m Wersja z przerywaczem proézni; Model SCF 2F, umozliwiajgca wylgcznie doprowadzanie i
odprowadzanie duzych ilosci powietrza. Model ten jest zwykle zalecany w miejscach, w
ktorych zmienia sie nachylenie powierzchni, na diugich wznoszacych sie odcinkach oraz
wszedzie tam, gdzie odpowietrzanie nie jest wymagane.

m Wersja zanurzeniowa, seria SUB, standardowa dla DN 50/65, dostepna zaréwno dla
modeli SCF, jak i SCF 2F, z kolanem do transportu powietrza. Konstrukcja powstata z
koniecznosci posiadania zaworu powietrza, dziatajgcego rowniez w przypadku zalania, bez
ryzyka przedostania sie zanieczyszczonej wody do rurociggu. Inng zaletg wersji SUB jest
mozliwos¢ unikniecia efektu rozprysku, przenoszenia uderzeh hydraulicznych wywotanych
przez gwattowne zamknigcie zaworu powietrza.

m Wersja wylacznie do odprowadzania powietrza, seria EO (na zaméwienie), dostepna
zaréwno dla modeli SCF, jak i SCF 2F. Najwazniejszym zastosowaniem wersji EO jest
umozliwienie montazu zaworu powietrza w tych miejscach uktadu, w ktérych HGL (linia
pozioméw piezometrycznych) moze spasc¢ ponizej profilu rury, oraz do innych weztéw, gdzie
ze wzgledu na wymagania projektowe, nalezy zapobiegac¢ doptywowi powietrza.

m Wersja wylacznie do doprowadzania powietrza, seria 10, dostepna dla modelu
przerywacza prézni. Najwazniejszym zastosowaniem wersji 10 jest umozliwienie montazu
zaworu powietrza w tych miejscach uktadu, w ktorych, ze wzgledu na wymagania projektowe,
nalezy unika¢ odprowadzania powietrza i jego upuszczania.



Dane techniczne

Wykresy wydajnosci przeptywu powietrza

ODPROWADZANIE POWIETRZA PODCZAS NAPELNIANIA RUR
DN50/65 DN80/100 DN150/200
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DOPROWADZENIE POWIETRZA PODCZAS OPROZNIANIA RUR
Wykresy przeptywu powietrza zostaty sporzgdzone dla kg/s na podstawie badan laboratoryjnych i analizy numerycznej, a
nastepnie zostaty przeliczone na Nm3/h, z wykorzystaniem wspoétczynnika bezpieczenstwa.
ODPOWIETRZANIE W WARUNKACH ROBOCZYCH
Warunki robocze $rednica dysz (mm)

02,4 a3 o4
Woda i $cieki maks. 60°C. 1 / /
Maksymalne cisnienie: 16 bar. 14 / /
Cisnienie minimalne: 0,2 bara. Nizsze warto$ci na zgdanie. / / /
Wyzsze temperatury na zamowienie. / /’
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Normy 6 / /
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Certyfikowane i testowane zgodnie z normg EN-1074/4.
Kotnierze zgodne z normg EN 1092/2.
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Powtoka epoksydowa nanoszona przy uzyciu technologii powlekania 2

metoda fluidyzacyjna, w kolorze niebieskim RAL 5005.

Zmiany w kotnierzach i kwestiach dotyczgcych malowania dostepne na 0 5 10 15 20 25 30 Q(NUs)
zyczenie.

Dobor dyszy PN 10|PN 16 DN 50/65 C

Srednica dyszy w mm w |DN 50/65 24 | 24 C

zaleznosci od  rozmiaru | DN 80/100 3 3 ]

zaworu powietrza i PN. DN 150/200 | 4 4 2

Masa i wymiary B
BI
DN A B B' C D) Masa
mm mm mm mm mm mm Kg
50/65 185 - 650 300 190 29
80/100 | 220 600 - 350 202 40

150 285 850 - 488 243 78 ; —
200 340 850 = 488 243 82 MA MA

Wszystkie wartosci sg przyblizone; wiecej szczegotdw mozna uzyskac¢ w serwisie CSA. D D
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Szczegoly techniczne
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Materiat standardowy

Poz. Czes¢/Element

Gwintowane kolano
wylotowe z PP 1”7 1/2
dostarczane standardowo
dla DN 50/65.

Opcjonalnie

1 | Dolna potéwka korpusu zeliwo sferoidalne GJS 500-7 lub GJS 450-10

2 | Goérna potéwka korpusu zeliwo sferoidalne GJS 500-7 lub GJS 450-10

3 | Nasadka zeliwo sferoidalne GJS 500-7 lub GJS 450-10

4 | Plywak stal nierdzewna AlSI 316

5 | Wat ptywaka stal nierdzewna AlSI 316

6 | Pierscien uszczelniajgcy typu ,O| NBR Guma EPDM/Viton/silikon
7 | Tuleja napedowa stal nierdzewna AlSI 303 stal nierdzewna AISI 316
8 | Uszczelka ptaska NBR

9 | Uchwyt na uszczelke stal nierdzewna AISI 316

10 | Podzestaw dyszy stal nierdzewna AlSI 316

11 | Ptaski obturator polipropylen

12 | Uszczelka gniazda NBR Guma EPDM/Viton/silikon
13 | Pierscien uszczelniajgcy typu ,O| NBR Guma EPDM/Viton/silikon
14 | Gniazdo stal nierdzewna AISI 304 (AISI 303 dla DN 50/65) stal nierdzewna AlSI 316
15 | Sruby dwustronne stal nierdzewna AlSI 304 stal nierdzewna AlSI 316
16 | Nakretki stal nierdzewna AlSI| 304 stal nierdzewna AlSI 316
17 | Podktadki stal nierdzewna AlSI| 304 stal nierdzewna AISI 316
18 | Zawor kulowy 1" stal nierdzewna AlSI 316

Wykaz materiatow i czesci/elementéw moze ulec zmianie bez wczes$niejszego powiadomienia.






