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Informacje ogdlne / Generalities

Czyszczenie rur

- Przed przystapieniem do testowania i

/ uruchomienia instalacji nalezy dokfadnie
e przeptukaé rury (woda, powietrzem lub parg w
zaleznosci od kompatybilnosci).

- Nalezy usung¢ wszystkie czasteczki i substancje
znajdujace sie w rurach, w szczegodlnosci pozostatosci po spawaniu,
ktére mogtyby uszkodzi¢ gniazdo zaworu.

Clean the pipes

- Before the tests and starting of the installations, carry out the
abundant rinsing of piping (water, air, steam according

to compatibility).
- It is essential to eliminate all the particles and various objects in
the pipes and particularly welding residues which could definitively
damage the valve seat.

Czyszczenie uszczelnienia

- Przed montazem nalezy upewnic sie, ze
powierzchnie uszczelniajgce sg idealnie czyste
i wolne od zarysowan, ktére mogtyby uszkodzi¢
uszczelnienie.

Clean the gasket seat

- Before assembling, take care that the gasket seats are perfectly
clean, free from stripes prejudicial to good tightness.

Dopasowanie rur

- Sprawdzi¢ dopasowanie rur.

- Nie nalezy polega¢ na zaworach w kwestii
skorygowania dopasowania: ryzyko wycieku i wad
roboczych lub nawet zerwania.

Align pipings

- Check piping alignment.

- Do not rely on the valves to correct bad alignment : risk of leakage,
and operating defect or even of breaking.

o

Unika¢ uderzen hydraulicznych
- Uderzenie wodne moze generowac gwattowny
wzrost cisnienia.
- Szkody wywotane na skutek uderzen wodnych
sg znaczne:
rozszczepienie dysku, deformacja trzpienia,
zniszczenie innych urzadzen...
- Uderzenia wodne zazwyczaj powstajg na skutek uruchomienia
pompy i nagtego zamkniecia zaworu.
To avoid the « water hammers »
- A water hammer can generate a rise in pressure of extreme brutality.
- he damage caused by a water hammer is considerable:
obturator splits, axes deformed, destroyed various apparatuses...
- The causes of the water hammers are very varied but generally: the
starting of pump and the sudden closing of valve.

Ostroznie postepowac z zaworami

o - Podnosi¢ zawory za korpus.
- Nie zawiesza¢ na kétku ani na napedzie.
&@ - Uwazaé na wstrzasy.

Handle the valves with precaution

- Sling valves by the body.
- Do not hang at the handwheel or the servo-motor.
- Attention with the shocks.

Postepowac zgodnie z kierunkiem montazu

- Niektére zawory sa jednokierunkowe (zawory
zwrotne, zasuwy nozowe, itd.).

- Upewnic sig, ze montaz jest zgodny z
kierunkiem strzatek lub instrukcjami montazu.
Respect assembly direction

- Some valves are one-way (non-return valve, knife gate valves, etc).
- Take care of an assembly in conformity with the arrow direction or of
the instructions of assembly.

Podpory zaworow

-W niektorych przypadkach (dtugie zawory, ciezki
naped) moze by¢ konieczne zapewnienie podpor,
ktore

zapobiegna naprezeniom szkodliwym dla pracy,
ktére mogg prowadzi¢ do szybkiego zepsucia sie
trzpienia i powierzchni uszczelniajgcych.
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Support the valves

- In certain cases, valves of large length, heavy servo-motor, it can be
essential to provide for supports which will

avoid tensions prejudicial with the operating risking the fast
deterioration of the stem and of the tightness.

Przestrzega¢ momentéw dokrecania

- Nie nalezy naktada¢ wiekszego momentu
dokrecania niz

zalecane.

- Moze to wytworzy¢ slady na uszczelnieniu i
doprowadzi¢ do przedwczesnego zuzycia - w
szczegodlnosci uszczelek elastomerowych (zawory przeponowe).
To respect the tightening torques

- Itis prejudicial applying higher tightening torque than the
tightness’ needed.

- This can create markings on the seats and premature wears
particularly for the rubber seat (diaphragm valves).

N\

Spawac zawory w pozycji otwartej

- Podczas spawania zaworéw ze stali lub
nierdzewnych, zadba¢ o to, by znajdowaty sie one
w pozycji otwartej.

Weld valves opened

- Take care, when welding steel or stainless
valves, that the position is open.

Obchodzenie si¢ z zaworem
- Dba¢ o powtoki i zabezpieczenia.
- Unikac¢ zderzen i tar¢, ktore przyczyniajg sie do
powstania korozji na skutek
OO0 niszczenia powtok.

To handle valve with precaution

- Take care of the coatings and protections.

- To avoid shocks and frictions which, by destroying the

coatings, create starters of corrosion.

Sktadowanie sprzetu w dobrych warunkach
- Zawory muszg by¢ sktadowane w sposob
chronigcy je przed:
wilgocig i deszczem powodujgcymi korozje;
wiatrem, piaskiem: aby unikng¢ przenikania
czagstek statych, ktérych obecnos¢ ma szkodliwe
skutki dla szczelnosci;
dziataniem promieni stonecznych i zrédet ciepta: uszkadzajg
one powtoki i sg szczegdlnie szkodliwe dla zawordw i ksztaltek z
tworzywa sztucznego, ktére sg bardzo podatne na dziatanie promieni
ultrafioletowych.

- Zawory z uszczelnieniem elastomerowym myszg by¢ sktadowane
zawsze w pozycji pétotwartej.

- Przyrzady z metalowym uszczelnieniem muszg by¢ sktadowane w
pozycji zamknietej
(o ile nie okres$lono inaczej), aby unikng¢ przenikania czgsteczek do
wewnatrz.

- Zawory kulowe muszg byc¢ sktadowane w pozycji otwartej.

- Przyrzady powinny by¢ sktadowane z plastikowymi nasadkami, ktére
powinny by¢ zdejmowane podczas montazu zaworéw.

Store the equipment under good conditions
- The valves must be stored protected from:

. humidity and rain to avoid corrosion;

. wind, sand: to avoid the penetration of solid particles whose presence
is catastrophic for the tightness;

. sunshine and heat: they damage the coatings, particularly harmful for
plastic valves and fittings very sensitive to the ultraviolet.

- Valves with rubber seat must always be stored half-opened.

- The apparatuses with metal seat must be stored closed
(except particular specifications) to avoid the penetration of the
particles in internal volumes.

- Ball valves must be stored in open position.

- Preserve the apparatuses with their plastic caps which should be
taken away when mounting the valves.




Instrukcje ogolne / General instructions note

Informacje ogoélne / Generalities

Informacje ogéine

W celu zapewnienia niezawodnosci i trwatosci
produktéw, nalezy przestrzegac instrukcji serwisowych
zawartych w tym dokumencie, jak réwniez warunkéw
serwisowych oraz akceptowalnych parametréw zgodnie
z kartami charakterystyki produktéw TECOFI :

- Zrzekamy sie wszelkiej odpowiedzialnosci w sytuacii
nieprzestrzegania niniejszych  zalecen. Ponadto
gwarancja, jakg objety jest sprzet, zostanie w takiej
sytuacji uniewazniona.

- Jakiekolwiek uzycie inne lub niezgodne z zaleceniami
bedzie uznawane za niewtasciwe. TECOFI zrzeka sie
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za szkody mogace
wynika¢ z tego tytutu. W takiej sytuacji ryzyko lezy
catkowicie po stronie uzytkownika.

W przypadku akcesoriéw innych niz marki TECOFI,
uzytkownik musi zapoznac sie ze specyfikacjamidanych
producentéw oraz musi przestrzegac ich zalecen.
Wszelkie czynnosci dotyczgce produktow TECOFI
muszg by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowanych
pracownikbw  obeznanych z ich instalacja,
uruchamianiem i obstuga.

Firma TECOFI nie ponosi odpowiedzialnosci za
prawidtowo$¢ funkcjonowania zaworu, ktéry zostat
uszkodzony lub  zmodyfikowany przez osobe
nieupowazniong przez TECOFI.

Zawory nie mogg podlega¢ modyfikacji bez uprzednie;j
zgody TECOFI.

Nalezy przestrzega¢ instrukcji dotyczacych obstugi
i podnoszenia sprzetu. Informacje na temat wagi
produktéw mozna znalez¢ w katalogu oraz kartach
charakterystyki.

W przypadku produktéw TECOFI nalezy stosowac
odpowiednie $rodki ochrony osobistej. (Rekawice i
obuwie ochronne).

W trakcie montazu, demontazu, konserwacji oraz po
zakonczeniu zywotnosci zaworéw nalezy zastosowacd
wszystkie niezbedne $rodki poszanowania i ochrony
Srodowiska.
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Generalities

It is required to observe the service instructions
prescriptions of this document, as well as the service
conditions and the acceptable characteristics according
to the TECOFI products technical data sheets, to
provide its efficient working and its durability:

- We decline any responsibility in case of non-
observance of these recommendations. Besides, the
guarantee on the equipment would be invalidated.

- Any different or use of specified outgoing
recommendations is considered improper. TECOFI
declines any responsibility concerning the damages
which could result from it. The risks are then supported
exclusively by the user.

For accessories not being of mark TECOFI, the user
necessarily has to refer to the notes of the concerned
manufacturers and has to respect their instructions.

Any intervention on a product TECOFI must be done
by competent personnel familiar with its installation, its
commissioning and operation.

TECOFI is not responsible any more for the good
functioning of the valve if this one was damaged or
modified by a person not appointed by TECOFI.
Valves do not have to undergo of modifications without
the preliminary agreement of TECOFI.

Follow instructions for handling and lifting equipment,
refer to the catalog and data sheets to check the weight
of products.

For TECOFI handling products, use the appropriate
personal protective equipment. (Protective gloves and
safety shoes)

During the phases of assembly, dismantling, of
maintenance then the end of life of valves, please take
all the necessary measures to respect and protect the
environment.

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE
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Dyrektywa 2014/68/UE (PED) European Directive 2014/68/EU (PED)

Zawory ujete w Dyrektywie Europejskiej 2014/68/UE Valves which are subjected to the European directive
podlegajg Deklaracji zgodnosci CE, ktérg mozna uzyskaé 2014/68/EU are the object of a CE declaration of conformity

w naszym dziale sprzedazy lub na stronie www.tecofi.fr. available on simple request with our sales department or
Produkty TECOFI, ich typy oraz $rednice nominalne DN, on our website www.tecofi.fr.

sg zgodne z Dyrektywg 2014/68/UE w kategorii I, 1l i [ll. TECOFI products, following the types and the DN, are in
(zob. tabele ponizej) accordance with the European directive 2014/68/EU in

category |, Il and lll. (See tables below)

Zasuwy z nozem przelotowym

JThiough condvit knife gate valves - Zawory zwrotne dwuklapowe typu wafer Przepustnice / Butterfly valves
Entre-brides (Wafer type) : VGT3400, VGT6400 Wafer dual plate type check valves : VPB WAFER / VPB LUG
Catégorie Category Category
DN be:‘r‘;" Gaz Gaz | Liquide | Liquide DN P?b:"r?x Gaz Gaz Liquid | Liquid DN P{sb:“,"‘ Gaz Gaz Liquid | Liquid
Group 1 Group2 | Group1 | Group 2 Group1 | Group2 | Group1 | Group2 Group1 | Group2 | Group1 | Group2 |
50 10 I At 383 | Al.383 | A 3§3 10 16 0 Al 353 | AL3§3 | Al 353 40 16 [ At 353 | Al 3§3 | Al353
65 10 | Art. 3§83 | Art. 383 | At 383 50 16 1 At 38§ | At 383 [ At 383 50 16 | At 3§3 | At 3§3 | Art 3 §3
80 10 I Al35§3 | Al.3§3 | AL 353 65 16 1l 0 A 3§3 | Art 3§3 65 16 1I I Al 3§3 | A 3§3
100 10 I Ar.3§3 | AM.3§3 | At 3§3 80 16 il I At 3§3 | Art 3§3 80 16 1i I At 383 | At 3§3
125 10 i [ Art 3§3 | Art 3§3 100 | 16 ] I At 3§53 | Art 3§3 1001 16 L I At 353 | A3 53
150 |10 I I | Ai3§3 | At38§s 125 | 18 ] I [AL3§3 ] At38§3 125 | 16 _ L 1 Ad3§3 | Ad3S3
200 |10 i [ Al 383 | Al 3§3 150 | 16 I I I | Art3§3 150 6 i eI
250 10 1 i I At 353 200 16 I I ] Art 383 200 0 AR.353 | AL.353
s 6 [ Al 383
300 6 i i i Art 3 §3 250 | 16 I Art. 3 §3
300 16 i A 383 250 0 1 A 353
350 16 10 | | 16 1L} I I Art. 3 §3
400 16 i I I 200 10 1l | 1 Art 3§3
450 16 1} 1} I I 16 n I} I} Art. 3 §3
500 16 Il 0] 1l 0
600 16 L1} 1} I |
700 16 1} 1} I I
800 16 Il 1] 1l ]
Zasuwy nozowe do zsypow
Zasuwy nozowe / Knife gate valves: Under silo special knife gate valves : Zawory zwrotne klapowe typu wafer
typu Wafer (wafer type) : VG3400, VG6400  typu Wafer (Wafer type) : VGS3400, VGS6400  Wafer type swing check valves :
Catégorie Catégorie Category
DN P(Sbm"‘ Gaz Gaz | Liquide | Liquide DN be?r‘;"‘ Gaz Gaz | Liquide | Liquide DN P(sbm‘;“‘ Gaz Gaz | Liqud | Liquid
Group1 | Group2 | Group1 | Group 2 Group1 | Group2 | Group1 | Group 2 Group1 | Group2 | Group1 | Group 2
50 10 ] Al 385 | AL3§3 | AL38§3 100 3 [ Al35§3 | Al.3§3 | AL 353 40 16 Al 353 | Al 353 | AL353
65 10 1 At 383 | At 383 | At 383 150 25 Il At 3§3 | Art. 383 | At 3§3 50 16 Al.3§3 | At. 3§3 | At. 3§3
80 10 I At 383 | A 383 | At 383 200 2 II At 3§3 | Al 3§3 | At 383 65 16 | Art 383 | Ar 3 §3
100 10 ] At 383 | At 3583 | At 383 250 15 [ At 383 | At 353 | At 383 80 6 At. 383 | At 3
125 10 i ] At 383 [ AL 353 300 15 [ A 353 | AN.3§3 | A 3§3 100 6 At 383 | Art. 3
150 10 i ] Al 383 | At 383 400 13 il Al 353 | AlL3§3 | At 3§3 }gg 12 ! | A"‘"3 3 iﬁ-gw
200 10 Il I Al.3§3 | A 3 §3 500 1 Il At 3§3 | A.383 | At 3§83 = 18 n ! . ar 383
250 10 il I ] At 3 §3 500 1 I At 383 | A383 | At 353 2 L T i - Atas
300 ! d ] I Al 355 300 1% i i T [AL3§3
350 7 d ] I At 3 §3 350 16 il il i i
400 7 2 ] I Art. 3 §3 400 % Il il i i
450 7 i I I At 3 §3 450 16 T 7 7 i
500 4 U] I I Art. 3 §3 500 16 T 0] I |
600 4 Il ] ! Art 3 §3 600 16 I Il i [
Przepustnice / Butterfly valves
VP TECFLY / VPN TECFLY / VP TECFLY LUG / 7 the kul / Ball check val
VP TECLARGE / VP TECLARGE FL / awory zwrotne kulowe / ball check valves
Category Category
oN P?h;"r‘;"‘ Gaz Gaz Liquid | Liquid Type DN PR,:‘S* Gaz Gaz | Liquid | Liquid
Group 1 Group 2 Group 1 Group 2 Group1 | Group2 | Group1 | Group 2
40 16 I At 3 §3 Art. 3 §3 A 3 §3 25-1" 10 Art. 3 §3 Art. 383 | At 38§3 | Art. 383
50 16 | At 383 At 383 | Al 383 Taraudé / 32—1:1/4 10 [ At.3§3 | At. 383 | At 3§83
65 16 Ml 1 Art 3 §3 At 3 §3 Threaded 40-1"1/2 10 | Art 383 | At 3§83 | At 383
80 18 11 ] At 3 83 At 383 50-2" 10 | Art. 38§3 | Art. 383 | Art. 3§3
100 16 I [ AL 383 | AL353 652172 10 I Al3§3 | AL3§3 | AN 383
125 16 Il [ At 3§83 | At 3§3 40 10 Art. 383 [ Art. 3§3 | Art. 3 §3
150 16 1l [ 1l Al 3 §3 50 10 Art. 383 [ At. 3§3 [ Ar. 3 §3
200 5 i AT 383 65 10 Al 353 | Al 353 | A 3§3
250 6 I 1 AL 383 80 10 1 Al 353 | AL3§3 | Al.3§3
300 [} | I At. 38§83 100 10 | Art. 3§3 | At 3§3 | Art. 383
10 I Ml 1 ] A brides / 125 10 L} | Art 383 | At 383
350 1 1 T 0 ] Flanged 150 0 AL 3853 [At343
10 11 1l ] ] 200 10 Art. 383 | Art. 3 §3
400 16 1] i 1l T 250 10 i Art 3 §3
450 10 Il i i ] 300 10 [ i [ AMl 3 §3
500 10 1] i i I 350 10 [ [ [ Ar.3§3
600 0 1] 400 10 i I i At 3 §3
700 0 il
800 0 i
900 0 1]
1000 10 11} 1L} I |
1200 10 1] ] 0 T
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Warunki uzytkowania / Terms of use

Warunki uzytkowania

Uzytkownik musi zadbac o to, by sprzet byt uzytkowany w
dobrych warunkach (ci$nienie i temperatura), zalecanych
w dokumentacji TECOFI oraz w oznaczeniach.
Uzytkownik musi zweryfikowa¢ i zagwarantowac
kompatybilno$¢ ptynéw z materiatami zaworow. (Korpus,
uszczelnienie, szczelnos¢, czesci wewnetrzne...)

Maksymalne cisnienie robocze: Maksymalne ci$nienie
ttoczonej cieczy zalezy od Srednicy DN zaworu. Zapewnic
zgodnos¢ z danymi na ptytce znamionowej CE.
Maksymalna temperatura ttoczonej cieczy: temperatura
robocza zaworu w zalezno$ci od rodzaju cieczy zalezy
od zastosowanego materiatu i ciSnienia roboczego.
Zapewni¢ zgodno$¢ z oznaczeniami na plytce
znamionowej CE.

W przypadku temperatur wyzszych niz 60°C nie
nalezy dotyka¢ korpusu sprzetu znajdujgcego sie pod
ciSnieniem oraz nalezy zapewni¢ zabezpieczenie. W
celu wyeliminowania ryzyka ,nadwyrezenia”, urzadzenia
nie mogg by¢ poddawane wiecej niz 500 cyklom
cisnieniowym o réwnowaznej petnej amplitudzie.

Karty charakterystyki produktow TECOF mozna znalez¢
na stronie www.tecofi.fr.

Uzywac czystego, suchego i smarowanego sprezonego
powietrza, zgodnie ze standardem ISO 8573-1. W
przypadku napedu i zaworu elektromagnetycznego,
nalezy stosowaé powietrze sprezone zgodne z klasg
czystosci ISO 8573-1:2010 [4:3:4]. Do kontroli powietrza
(nastawnik pneumatyczny), nalezy stosowac powietrze
sprezone zgodne z klasg czystosci 1ISO 8573-1:2010
[2:3:3].

Szybko$¢ cyrkulacji cieczy nie moze przekroczy¢
ponizszych zalecen:

- Ciecz: 2do 3 m/s (EN1074-1 § 4.8)

- Gaz: 20 m/s

- Proszkowaty:
sprzedazy.

Skonsultowaé sie z naszym dziatem

Terms of use

The user has to make sure of the equipment use in the
good conditions of service (Pressure and temperature)
recommended on the TECOFI documentation and the
marking.

The user has to verify and make sure of the compatibility
of the fluids conveyed with the valve materials. (Body,
seat, tightness, internal parts...)

Maximum working pressure: The maximum working
pressure of the conveyed fluid towards the valve DN.
Conform to the CE nameplate.

Maximum temperature of the conveyed fluid: the
temperatures of use of the valve towards the fluid depend
on materials used for its design and on the working
pressure. Conform to the marking of the CE nameplate.
For temperatures higher than 60°C do not touch the
body of the equipment under pressure and provide a
protection. To eliminate the risk “fatigue», equipment
have to undergo no more than 500 equivalent cycles of
pressure of full amplitude.

Technical data sheets of TECOFI product are available
on the site www.tecofi.fr.

The used compressed air must be clean, dry and
lubrificated according to the standard ISO 8573-1.
For actuator and solenoid valve, use compressed air
conforming to the purity class of ISO 8573-1:2010
[4:3:4]. For the air of control (pneumatic positioner), use
compressed air conforming to the purity class of ISO
8573-1:2010 [2:3:3].

The speed of circulation of the conveyed fluid does not
have to exceed the following recommendations:

- Liquid: 2 up to 3 m/s (EN1074-1 § 4.8)

- Gas: 20 m/s

- Pulverulent: Consult our sales department.

Transport i sktadowanie / Transport and Storage

Transport i skladowanie

Zawor musi by¢ utrzymany w oryginalnym opakowaniu.
Zawor nalezy sktadowac¢ z dala od dziatania promieni
UV oraz zlych warunkéw pogodowych, w ostonietym,
czystym i suchym miejscu.

Unika¢ sktadowania bezposrednio na posadzce.

Na zewnatrz, na terenie budowy, zawér musi byc¢
utrzymywany w swoim oryginalnym opakowaniu i
musi by¢ chroniony przed warunkami zewnetrznymi
(deszczem, zapyleniem).

W przypadku przedtuzajgcego sie sktadowania zaworu
lub napedu, przed montazem nalezy wyczysci¢ czesci
zewnetrzne.

W przypadku przechowywania sprzetu w bardzo niskich
temperaturach, przed jego uruchomieniem nalezy go
skladowa¢ w normalnej temperaturze roboczej w celu
przywrocenia prawidtowych warunkéw pracy.

W trakcie transportu i skitadowania zawoér musi byc¢
utrzymany w pozycji pototwarte;.

Podczas obstugi zawoér nie moze by¢ zawieszony za
naped i nalezy stosowac¢ odpowiednie mocowania w celu
unikniecia uszkodzenia ostony korpusu.
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Transport and Storage

The valve must be kept in its original packing.

The valve must be stored shielded from UV and bad
weather in a covered, clean and dry premise.

Avoid storage directly on the floor.

Outdoor, on construction site, the valve must be kept
in its original packing and protected from the outside
environment (rain, dusts)

In case of prolonged storage of valve or actuator, clean
the outside parts before their assembly.

In case of storage of equipments with very low
temperature, foresee a storage with normal temperature
of use to put back the equipment in the good conditions
of service before it’s started.

During the transport and the storage, the valve must be
maintained in half-opened position.

During the handling, the valve does not have to be raised
by its actuator and must be manipulated with adequate
belts, which do not have to damage body cover.

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE
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Instalacja i uruchomienie / Installation and Start-up

Instalacja i uruchomienie

Instalacje i uruchomienie muszg by¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowany personel obeznany z montazem,
uruchamianiem i obstugg sprzetu.

Z definicji, termin ,wykwalifikowany personel” oznacza
osoby, ktére sg w stanie wykry¢ mozliwe zagrozenia
dzieki swojemu wyksztatceniu technicznemu,
doswiadczeniu i wiedzy na temat aktualnych standarddéw.
Czynnosci powinny by¢ przeprowadzane zawsze przez
wyszkolony personel stosujgcy odpowiednie srodki
ochrony osobistej, z dala od zrodet energii. (Prad i
powietrze sprezone)

Montaz i uruchomienie sprzetu powinny by¢ dokonywane
przy uzyciu znormalizowanych potgczen oraz przez
wykwalifikowany personel obeznany z montazem,
uruchamianiem i funkcjonowaniem sprzetu.

Wymiary  kotnierzy  rurowych powinny idealnie
odpowiada¢ srednicy DN zaworu. Nalezy dokrecaé
Sruby stopniowo, zgodnie ze zdefiniowang kolejnosciag.
(Zob. Rys. 1)

W przypadku kotnierzy okragtych liczba
Srub réwna jest 4 lub wielokrotnosci tej
liczby, co pozwala na obrét rury o 90°.
W celu uzyskania dobrej szczelnosci,

nalez dokreca¢ $ruby zgodnie z
wiasciwg kolejnoscia: (Zob. Rys. 1)
- Wiozy¢ Sruby;

- Dokrecic je recznie;

- Dokreci¢ $ruby 1i 2 po przeciwlegtych
stronach;

- Dokreci¢ sruby 3 i 4 umieszczonych
prostopadle po przeciwlegtych stronach;
- Postepowac dalej poruszajgc sie co
90°, itd....

Nie wytwarza¢ ciepta w poblizu zaworu. (Spawanie
kotnierzy...)

Przed uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
instalacji i sprawdzi¢ jg pod katem obecnosci
obcych substancji wewnatrz zaworu, wliczajagc w to
zabezpieczenia niezbedne do transportu.

Przed uruchomieniem sprzetu nalezy zweryfikowac
prace czesci mechanicznej, bez napiecia.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy zadbaé o
czystos¢ gwintdw zewnetrznych i wewnetrznych.

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy sprawdzic¢
stan obwodu sprezonego powietrza (wyciek, potaczenia)
i obwodu pradu. Nastepnie nalezy uruchomi¢ naped
pneumatyczny pod niskim ciSnieniem (zgodnym z
pracujgcym sprzetem) zanim ustawione zostanie
docelowe cisnienie robocze.
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Installation and Start-up

Installation and starting must be realized by a competent
personal familiarized with the device assembling, starting
and operating.

By definition, the competent personal term indicates
the persons who, because of their technical formation,
experience and of knowledge of the made work current
standards, are enable to track down the possible
dangers. Interventions should always be performed
by trained personnel, wearing appropriate individual
protection, and always intervening outside energy
sources. (Electricity and compressed air)

The equipment must be mounted and put in service with
normalized connections by a competent staff familiarized
with the device assembling, starting and functioning.
Dimensions of the pipe flanges must be identical to the
DN of the valve. Tighten the bolts gradually following the
tightening order defined. (See Fig. 1)

For the round flanges, the number of
bolts is equal to 4 or to a multiple of this
number, what allows to make turn the
pipe of 90 °.

To have a good tightness, it is necessary

to tighten bolts correctly according to the

good order: (See Fig. 1)

Set up bolts;

Tighten them in the hand;

Tighten then two bolts 1 and 2

placed in the extremities of the same

diameter;

Tighten both bolts 3and 4 placed
in the extremities of the perpendicular
diameter;

- Move 90 ° more a bolt, etc....

Do not generate a calorie intake near the valve. (Welding
flanges...)

Before the start-up, the installation must be controlled
and the fitter will watch the absence of foreign bodies
inside of valve, including protections necessities for the
transport.

Before the start-up of equipment, verify the operating of
the mechanical part, except voltage.

Before the assembly, make sure of the cleanliness of
male and female threading.

Before the starting of the installation, verify the good
conformity of compressed air circuit (leak, connecting)
and that of the electric circuit. Then operate valves and
their pneumatic actuators in low pressure (compatible
with operating of equipments) before adjusting the
definitive pressure of operating.

Tecofi'®
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Instrukcje ogolne / General instructions note

Konserwacja i kontrola / Maintenance and Control

Konserwacja i kontrola

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze instalacja nie
pracuje juz pod ci$nieniem. (Cisnienie atmosferyczne)
Czynnosci konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane
zawsze przez wyszkolony personel stosujgcy odpowiednie
Srodki ochrony osobistej, z dala od Zrodet energii. (Prad i
powietrze sprezone)

Zawor i naped nalezy utrzymywac zgodnie z zasadami
jego uzytkowania. Zawory przemystowe nalezy sprawdzaé
przynajmniej raz w roku.

Uzytkownik musi sprawdzac integralno$¢ korpusu zaworu
€O najmniej raz w roku.

Elementy uszczelnienia zaworéw nalezy wymienia¢ co
najmniej raz w roku. (Zestaw uszczelnien, wyktadzina,
gniazdo, dtawik, itp.) W zaleznoSci od warunkéw
uzytkowania i rodzaju cieczy, uzytkownik bedzie musiat
dostosowac czestotliwos¢ konserwaciji.

Uzytkownik musi sprawdzaé zawory (dtawik i uszczelki) i
napedy pneumatyczne (uszczelnienia ttokowe) po kazdym
dtuzszym zatrzymaniu instalacji i/lub waznym zdarzeniu
atmosferycznym (temp. na zewnagtrz < -10°C). Sruby i
elementy wkrecane nalezy okresowo ponownie dokrecad,
szczegolnie w przypadku silnych wibracji.

Po kazdym demontazu nalezy wymienia¢ ztacza.

Po kazdym demontazu napedu pneumatycznego nalezy
wymieni¢ naped, uszczelki kotnierza i trzpien.

Zabrania sie z jakiegokolwiek powodu modyfikowania,
wiercenia lub obrébki urzgdzen TECOFI lub ich akcesoriow.
Jedynie oryginalne czesci dostarczane przez producenta
gwarantujg funkcjonowanie i szczelnos¢ sprzetu.
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Maintenance and control

Realize any operation of maintenance by watching that the
installation is not any more under pressure. (Atmospheric
pressure).

Interventions of maintenance should always be performed
by trained personnel, wearing appropriate individual
protection, and always intervening outside energy sources.
(Electricity and compressed air)

Valve and actuators are to be maintained according to the
rules of the art of the exploitation. Industrial valves must be
checked at least once a year.

The user will have to verify the body valve integrity at least
once a year.

The frequency of change of the tightness organs of valves
will be at least of once a year. (Gasket kit, sleeve, seat,
packing etc.) Frequency can be upper according to the
conditions of service and the type of fluid, the user will
have to adapt his frequency of maintenance.

The user will have to control valves (Packing and gaskets)
and pneumatic actuators (Piston seal and gaskets) after
every installation prolonged stop and\or important climatic
event (T ° outside <-10°C) Bolts and screwed parts,
especially in case of strong vibrations of the piping, have
to be periodically tightened again.

After every operation of dismantling, the present joints
must be changed.

After every dismantling of the pneumatic actuator, the
gaskets of flanges and stem must be changed.

It is formally forbidden to modify, drill, or manufacture
TECOFI equipments or their accessories whatever the
reason.

Only origin parts supplied by manufacturer guarantee the
functioning and the tightness of the equipment.

Tecofi'®
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Przepustnice / Butterfly valves

Warunki uzytkowania

Uzytkownik musi zadbaé o to, by sprzet byt
uzytkowany w dobrych warunkach (ci$nienie,
temperatura i rodzaj cieczy), zalecanych w
dokumentacji TECOFI oraz w oznaczeniach.
Temperatury robocze przepustnicy w stosunku
do cieczy zalezg od materiatu wykfadziny.
Nalezy zapewni¢ zgodnos$¢ z oznaczeniami na
ptytce znamionowej, ktére definiujg minimalne
i maksymalne temperatury robocze (TR)
oraz minimalne i maksymalne temperatury
szczytowe (TS). (Zob. tabela ponizej)

Uwaga: zakres temperatur szczytowych (TS)
odnosi sie do krotkiego i punktowego uzycia
przepustnicy, w warunkach przewyzszajgcych
temperatury robocze.

C€

Terms of use

The user has to make sure of the equipment
use in the good conditions of service (Pressure,
temperature and fluid nature) recommended on
the TECOFI documentation and the marking.
The temperatures of use of the butterfly valve,
towards the fluid, depend on the material of
the sleeve. Conform to the marking of the CE
nameplate, which defined the minimum and
maximum temperatures of service (TS) and the
minimum and maximum peak temperatures
(TS peak). (See table below)

Remark: the range of peak temperatures (TS
peak) corresponds to a brief and punctual use
of the butterfly valve, in conditions superior to
the temperatures of service.

Dopuszczalne TR / Acceptables PS/TS couples :

;’3;;;;?;?;5 MATERIAL KORPUSU MATERIAL WYKELADZINY PS/TR PS/TR
Szczytowa
TECPLY | TEGFLY LUG | BODY MATERIAL SLEEVE MATERIAL State yt
PTFE 10 bar/ +130°C 10 bar / +200°C
16 bar / +120°C .
B EPDM Chaleur/ Heat EPDM | 42 g " 5ot | 14,4 bar/ +150°C
(Z:ehwo Nitryl 16 bar / +80°C 16 bar / +90°C
VP377?? ast iron o 16 bar/+120°C .
EN-GJL-250 Silikon 13.7 bar/ +170°C 12,8 bar/+200°C
VPN3??? 16 bar/ +120°C .
FPM 13.7bar/+170°C | 12:8bar/ +200°C
CSM 16 bar/ +80°C 16 bar/ +110°C
PTFE 10 bar/ +130°C 10 bar / +200°C
16 bar/ +120°C .
EPDM Chaleur/ Heat EPDM | 42 g3 % 53l | 15,5 bar/ +150°C
Zeliwo sferoidalne Nitryl 16 bar/+80°C 16 bar/+90°C
VP4727? Ductile iron N 16 bar/ +120°C .
VPN4?7? EN-GJS-400-15 Silikon 152 bar/+170°C | 147 bar/+200°C
16 bar / +120°C .
FPM 152 bar /4170°C | 147 bar/+200°C
CSM 16 bar/ +80°C 16 bar/ +110°C
PTFE 10 bar/ +130°C 10 bar / +200°C
20 bar/ +100°C "
EPDM Chaleur/ Heat EPDM | g P27/ 7 20 2 18,3 bar/ +150°C
:tta'! Nitryl 20 bar/ +80°C 20 bar / +90°C
VP5777 ee o 20 bar/ +100°C
Silikon ar/+ o
GP240GH 17.7 bar/ +170-C | 16/7 bar/+200°C
20 bar/ +100°C .
FPM 177 bar 1 4170°C | 167 bar/+200°C
CSM 20 bar/ +80°C 19,7 bar/ +110°C

Transport i sktadowanie

Przepustnica musi by¢é utrzymywana
skltadowanie) w pozycji pétzamkniete;j.
Nie nalezy przenosi¢ przepustnicy za jej

narzedzi.
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(dostawa i

naped.
Przepustnicg nalezy operowac przy uzyciu odpowiednich

Transport and storage

storage) in semi-closed position.

adequate belts.

The butterfly valve must be maintained (delivery and

The butterfly valve does not have to be manipulated by
its actuator. The valve must be manipulated by means of




Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Instalacja i uruchomienie

Nalezy upewni¢ sie, ze przepustnice mozna wpasowaé
miedzy kotnierzami bez wysitku oraz bez uszkodzenia
wykfadziny. (Zob. Rys. 2)

Przed przystgpieniem do montazu umiesci¢ przepustnice
w 1/4 otwartej pozycji. (Zob. Rys. 3)

Nie uzywac uszczelki miedzy przepustnicg a kotnierzami.
(Zob. Rys. 5)

Upewni¢ sie, ze $rednica wewnetrzna Kkotnierzy jest
zgodna z wymiarami podanymi w tabeli ,wewnetrzna
Srednica kotnierzy”.

W przypadku przepustnic o duzych wymiarach z napedem
(zakres TECLARGE), jesli przepustnice sg ustawione
pionowo, nalezy postepowac krok po kroku:

1. Montowa¢ napedy z przepustnicami w pozycji poziome;j.
2. Nastepnie umiesci¢ przepustnice i naped w pozycji
pionowej.

W przypadku montazu napeddéw na przepustnicach w
pozycji pionowej, moze nastgpi¢ obnizenie dysku na
wyktadzine, co doprowadzi do wycieku.

Przed rozpoczeciem nalezy upewni¢ sie, ze wskaznik
napedu lub pozycja uchwytu wskazujg na potozenie dysku.
W przypadku nowej instalacji lub po konserwacji nalezy
przeptukac¢ obwaod przy otwartej przepustnicy, aby usungé
wszystkie czgsteczki state, ktére mogtyby uszkodzi¢
wewnetrzne elementy przepustnicy.

Installation and start-up

Verify that the valve can fit between flanges without any
trouble and without damaging the sleeve. (See Fig. 2)

Put butterfly in 1/4 open position before carrying out the
assembly. (See Fig. 3)

Do not use gasket between the butterfly valve and the
flanges. (See Fig. 5)

Verify that the internal diameter of flanges is in compliance
with the dimensions of the table «internal diameter of
flanges».

For butterfly valves of big dimensions with actuator (Range
TECLARGE), in case valves are vertically settled, it is
necessary to proceed step by step :

1. Assemble actuators with valves to the horizontal.

2. After that position the group «valve + actuator» upright.
If the assembly of actuators is realized on valves in vertical
position, problems of descent of the disc can appear with
regard to sleeve there and so create a leakage.

Before the starting, verify that the indicator on the actuator
or that the position of the handle, indeed indicates the
position of the disc.

On a new installation or after maintenance, the circuit
must be rinsed with the butterfly valve totally opened to
evacuate the solid bodies which would risk damaging the
internal parts of the valve.

Wewnetrzna srednica kotnierzy / Flanges internal diameter

Min. / maks. $rednica wewnetrzna
faczen kotnierzy
Minifmaxi internal diameter
for connecting flanges.
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Wewnetrzna srednica

kotnierzy
b Flange internal
diameter
mm inch Min. Maks.
40 1" 1/2 25 50
50 2" 36 63
65 2'"1/2 50 78
20 3 66 91
100 4" 92 116
125 5" 118 147
150 6" 143 171
200 8" 196 223
250 10" 246 277
300 12 297 328
350 14" 324 359
400 16" 376 412
450 18" 425 462
500 20" 475 514
600 24" 572 630
700 28" 675 722
300 32" 772 342
900 36" 841 925
1000 40" 911 1025
1200 48" 1170 1235

Tecofi'®
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Instrukcje montazu i uzytkowania,/ Use and installation note

Srodki ostroznosci / Precautionary measures

Nalezy zapewni¢ wystarczajgca przestrzen miedzy
kotnierzami, aby umozliwi¢ montaz zaworu bez
uszkodzenia wyktadziny.

Leave enough space between the two flanges
to allow valve installation without damaging
the sleeve.

Rys. 2

Nie nalezy montowac przepustnicy

w pozycji zamknietej, aby unikngé
deformacji wyktadziny, prowadzac do
mocnego dokrecenia, przylegania i
wyciekow.

Do not assemble the butterfly valve
in closed position to avoid sleeve
deformation causing high tightening,

sticking and leakage.
RyS. 3 Montaz przy zamknietym dysku Montaz przy otwartym dysku
Mounting with closed disc Mounting with opened disc
Zastosowanie nieodpowiednich kotnierzy moze doprowadzi¢ do Zastosowanie uszczelki miedzy kotnierzem, a wykfadzing powoduje
uszkodzenia dysku i/lub turbulencji w rurze. nadmierne znieksztatcenie drugiego z tych elementéw, co wptywa na

uniemozliwienie zamknigcia przepustnicy lub blokady, jesli znajduje sie
Not suitable flanges can jam the disc orland create turbulences | juz w pozycji zamknietej.

in the pipe.
PP The installation of a gasket between the flange and the sleeve
results in an excessive deformation of the latter, this has
the effect of preventing
the closure of the butter-
fly or block if it is already
in the closed position.

RyS. 4 Brides non adaptées Ne pas utiliser de joints Rys .5

Not suitable flanges Don't use gaskets
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Demontaz na wylocie

W przypadku montazu przepustnicy typu LUG
pod ci$nieniem, ci$nienie robocze nie moze by¢
wigksze niz 0,4 razy ci$nienie nominalne.

Downstream dismantling

For the mounting under pressure of smooth
lugged butterfly valve, the working pressure
shall not exceed 0.4 time the nominal
pressure.

Rys. 6

Réwnolegtos¢
Sprawdzi¢ poprawng réwnolegtos¢ kotnierzy.

Parallelism
Check the good parallelism of the flanges.

| [wotl

Rys. 7

Stopniowo dokrecaé sruby w celu uzyskania
styku miedzy korpusem a kotnierzem

Progressively tighten the bolts in order
to get the contact between the body
and the flange.

Kontakt metal/metal
Metallmetal contact

Rys. 8

Rys.9 . L |

Wymiana zasuwy klinowej na przepustnice z kompensatorem.

Replacing a gate valve with a butterfly valve with compensation sleeve.

Wyczysci¢ rury i zakonczenie w kierunku
kotnierza.

Clean pipes and flange facing finish.

Rys. 10

Spawanie

wyktadziny i materiatu naniesionego na dysk.
Welding

rial deposit on the disc.

Nie nalezy nigdy spawac kotnierzy w poblizu zamontowanej
przepustnicy ze wzgledu na znaczne i nieodwracalne uszkodzenie

Never weld flanges near by the installed butterfly valve. Risk
of important and irreparable damages on the sleeve and mate-

poziome;.

position.

Wskazowki dotyczgce montazu duzych przepustnic

Advice for mounting big size butterfly valves.

Sugeruje sie, aby duze przepustnice montowac z trzpieniem w pozycji

Install the big size valve, preferably, with the stem in horizontal

Rys. 12

Edition 2016-NO-GENO1 (FR/GB)
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Wymiana wyktadziny w przepustnicy z dwudzielnym watem typu VPN / Replacement of a
dovetail sleeve on a VPN type double stem butterfly valve

Uwagi

- Przy kazdym kroku nalezy wyczys$ci¢ korpus i elementy wewnetrzne, a takze
usuna¢ cate zapylenie (pyt metaliczny lub inny) i odpady.

-Zachowacé ostroznos$é, aby nie zadrapac¢ ani uszkodzi¢ korpusu.

- Wymieni¢ pierscienie typu O, uszczelke przeciwpytowa, pierécien typu U,
plastikowg nasadke i pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy. (VPNKITJOINT)

Notes

-For each step, you must clean the body and the internal pieces, and wipe out all
dust (metallic or else) and wastes.

-Be careful not to scratch or damage the body.

-Replace O-rings, dust ring, U ring, plastic cap, and circlips. (VPNKITJOINT)

Niezbedne narzedzia / Necessary Tools :

- Szczypce montazowe / Circlips plier.
- Miotek nylonowy / Nylon hammer.

- Sprzet testowy / Test equipment.

- Zacisk/ Clamp.

- Bloczek nylonowy / Nylon block.

- Klucz imbusowy/ Allen key

- Sruba / Screw

1. Demontaz pierscienia sprezynujacego
zabezpieczajacego 3 Q

Umiesci¢ przepustnice w potozeniu
\¢

poziomym z tabliczkg znamionowg
¢

skwierowang ku gorze. Odkreci¢
plastikowg nasadke i usung¢
uszczelke przeciwpytowg.
Nastepnie usung¢ pierscien
sprezynujgcy zabezpieczajacy przy
uzyciu szczypiec montazowych.
Circlips dismantling

Place the valve horizontally with the marking plate pointing up. Unscrew the plastic
cap and remove the dust ring. Then remove the circlips with circlips pliers.

2. Demontaz trzpienia
Przytrzyma¢ gorny trzpien (as) zaciskiem i wyjaé go stukajac w ptytke mocujaca
mitotkiem nylonowym (zachowaé ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ korpusu w trakcie
tej czynnosci). Wyciggnaé dolny trzpien (ai) przy uzyciu $ruby.
Stems dismantling
Maintain the upper stem (as) with the clamp and take it out by hitting on the moun-
ting plate with a nylon hammer (make sure not to damage the body during this
step). Pull out the lower stem (ai) by using a screw.

6 0

! 0

as

ai
(lanes

3. Demontaz dysku

Umiesci¢ korpus (c) na boku i stukngé dysk
(p) przy uzyciu miotka i bloczku z miekkiego
materiatu, aby nie uszkodzi¢ dysku.

Disc dismantling

Place the body (c) on the side and hit the disc
(p) with @ hammer and a block made of soft
material not to damage the disc.

4. Demontaz wykfadziny

Aby wyjaé wyktadzine (m) z korpusu (c),
nalezy zastosowaé¢ narzedzie typu ,tyzka do
opon”, aby wyja¢ pierwszg (I1) i nastgpnie
drugg obrecz (12) (w przypadku duzej $rednicy
mozna przeprowadzi¢ operacje recznie).

To take out the sleeve (m) from the body (c),
use a tool of type “tire lever” in order to extract
the first lips (I1) and then the second (I12) (on
large diameter, you can perform the operation
manually).

5. Ponowny montaz wyktadziny

Przy uzyciu nowej wyktadziny (m),
spasowac¢ otwory korpusu (c) z
otworami w wyktadzinie. Ponownie
zamontowa¢ obrecz wykfadziny
wykonujac w odwrotnej kolejnosci
kroki jak w przypadku demontazu.
Sleeve reassembling

Using a new sleeve (m), align the
body (c) holes with the sleeve holes.
Put back the lips of the sleeve by
proceeding the inverse way of the
dismantling procedures.

6. Ponowny montaz dysku :
Zamocowa¢ dysk (p) dopasowujac e
jego otwory do otworéw w korpusie

(c), a nastepnie powoli umieszczajac
w wyktadzinie.

Disc reassembling

Install the disc (p) by aligning the
disc holes with the body (c) holes
and then insert slowly into the
sleeve.

7. Ponowny montaz trzpienia

Wiozy¢ z powrotem dolny trzpien (ai), a nastgpnie gorny trzpien (as) tak,
aby rowek trzpienia byt spasowany z dyskiem. Wymieni¢ pierécienie typu O,
uszczelke przeciwpytowa, nasadke, pierscien typu U i pierécien sprezynujacy
zabezpieczajgcy. (VPNKITJOINT)

Stems reassembling

Put back the lower stem (ai), and then the upper stem (as) so that the stem
notch is aligned with the disc.

Replace O-rings, dust ring, cap, U ring and circlips. (VPNKITJOINT)

ai

8. Ponowny montaz pier$cienia sprezynujacego
Umiesci¢ pierscien sprezynujgcy
zabezpieczajgcy w rowkach przy uzyciu
szczypiec i sprawdzi¢ ich pofozenie.
Nastepnie przykrecic¢ plastikowg nasadke
i zalozy¢ uszczelke przeciwpylowg na
gornym trzpieniu.

Circlips reassembling

Insert the circlips into their grooves with
circlips plier and check their stand. Then,
screw the plastic cap and put the dust ring
on the upper stem..

9. Test funkcjonalny
Sprawdzi¢ prawidtowe otwieranie i zamykanie przepustnicy.

Functional testing
Operate the valve to check the opening and the closing.

10. Préba szczelnosci
Sprawdzi¢ szczelno$¢ przepustnicy przy uzyciu sprzegtu testowego.

Tightness testing
Check the tightness of the valve on test equipment.

Edition 2016-NO-GENO1 (FR/GB)

12



Instrukcje montazu i uzytkowania,/ Use and installation note Tecofi‘¢

VALVE DESIGNER - FRANCE

Wymiana wyktadziny w przepustnicy typu TECFLY LUG z dwudzielnym watem / Replace-
ment of a dovetail sleeve on a TECFLY LUG double stem butterfly valve

Uwagi 5. Ponowny montaz wyktadziny

- Przy kazdym kroku nalezy wyczysci¢ korpus i elementy wewnetrzne, a takze Przy uzyciu nowej wyktadziny (m),

usunaé cate zapylenie (pyt metaliczny lub inny) i odpady. spasowac otwory korpusu (c) z

-Zachowaé ostrozno$¢, aby nie zadrapa¢ ani uszkodzié korpusu. otworami w wyktadzinie. Ponownie

- Wymieni¢ pierscienie typu O, uszczelke przeciwpytowa, pierscien typu U, zamontowac obrecz wyktadziny

plastikowa nasadke i pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy. (VPNKITJOINT) wykonujac w odwrotnej kolejnosci

kroki jak w przypadku demontazu.

Notes Sleeve reassembling

- For each step, you must clean the body and the internal pieces, and wipe out all USmgo a new sleeve (m), align
dust (steel or else) and wastes. the body (c) holes with the sleeve

- Be careful not to scratch or damage the body. holes. Put back the lips of the

- While punching out the pins, be careful not to damage the holes. sleeve by proceeding the inverse

- If the pins are damaged, you must replace them with new ones. ?W of the dismantling proce-

ures.

1. Demontaz sworzni

Umiesci¢ przepustnice w potozeniu
poziomym z tabliczkg znamionowg
skierowang ku gorze. Przy uzyciu sta-
lowego wybijaka o $rednicy nieznacznie
mniejszej niz otwor sworznia, wybié oba
sworznie (g) przy uzyciu miotka.

Pins dismantling

Place the valve horizontally with the
marking giate pointing up. Using a steel
pin punch of a diameter slightly smaller
than the pin hole and punch out
the two pins (g) using a hammer.

6. Ponowny montaz dysku
Zamocowac¢ dysk (p) dopasowujgc
jego otwory do otworéw na korpusie
(c), a nastepnie powoli umieszczajac w
wykfadzinie.

Disc reassemblin

Install the disc (gj by aligning the disc

g holes with the body (c) holes and then
2. Demontaz trzpienia insert slowly into the sleeve.
Przytrzymaé gérny trzpien (as) zaciskiem i wyja¢ go stukajgc mocowanie . L
miotkiem nylonowym (zachowac¢ ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ korpusu w trak- 7. P?”PW”V montaz trzpienia o o
cie tej czynnosci). Wyciggnaé dolny trzpien (ai) przy uzyciu podpory dolnego Wiozy¢ z powrotem dolny trzpien (ai), a nastgpnie gorny trzpien (as), -
rowka. dopasowujgc kwadratowe potaczenie trzpienia i dysku. Dopasowac¢ rowek S
Stems dismantling sworznia na trzpieniu do otworéw korpusu.

Maintain the upper stem (as) with the clamp and take it out by hitting on the Stems reassembling ;
mounting with a nylon sledgehammer (make sure not to damaf?e the body during Put back in the Jower stem (ai), and then the upper stem (as)
Jg Pull out the lower stem (ai) by using the support of ti

by aligning the square coupling of the stem and of the disc.
e down groove. Maintain the alignment of the pin groove of the stems with
the body holes.

this step,

00 =00

\

3. Demontaz dysku

Umiesci¢ korpus (c) przepustnicy na
boku i stukng¢ dysk (p) przy uzyciu
miotka i bloczku z miekkiego mate-
riatu, aby nie uszkodzi¢ dysku.

ai

8. Ponowny montaz sworzni
Umiesci¢ sworznie z powrotem w otworach przy uzyciu mtotka.

Pins reassemblin
Insert back the pins in their holes with a ha

N

9. Test funkcjonalny
Sprawdzi¢ prawidtowe otwieranie i zamykanie przepustnicy

Disc dismantling

Place the body (c) of the valve on the
sicle and hit the disc (p) with a hammer
and a block made cnPsoﬁ material not
to damage the disc.

4. Demontaz wyktadziny

Aby wyja¢ wyktadzing (m) z korpusu
(c), nalezy zastosowaé narzedzie typu
Jyzka do opon”, aby wyja¢ pierwszg
(1) i nastgpnie drugg obrecz (12) (w
przypadku duzej $rednicy mozna
przeprowadzi¢ operacje recznie).

Functional testing
Operate the valve to check the opening and the closing.

_10. Proba szczelnosci

Sprawdzi¢ szczelno$¢ przepustnicy przy uzyciu sprzetu testowego.
Sleeve dismantling

To take out the sleeve (m) from the
body (c), use a tool of type «tire lever»
in order to extract the first lips (I,)
and then the second (I,) (on a !arge

Tightness testing
Check the tightness of the valve on a test equipment.

Niezbedne narzedzia / Necessary Tools

diameter you can perform the opera- - Miotek stalowy 1 Steel hammer.
tion manually). - Miotek nylonowy  /Nylon sledgehammer.
- Wybijak stalowy 1 Steel pin punch.

- Sprzettestowy | Test equipment.
- Zacisk [ Clamp.
- Bloczek nylonowy I Nylon block.
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note Tecofi‘'d

VALVE DESIGNER - FRANCE

Wymiana wyktadziny w przepustnicy typu TECLARGE z dwudzielnym watem / Replacement
of a dovetail sleeve on a TECLARGE double stem butterfly valve

Uwagi 5. Ponowny montaz wyktadziny
- Przy kazdym kroku nalezy wyczyscié korpus i elementy wewnetrzne, a takze Przy uzyciu nowej wykiadziny (m), spa- ‘
usungé cate zapylenie (pyt stalowy lub inny) i odpady. sowat otwory korpusu (c) z otworami

Zadlh e e e d a2la ke [« w wyktadzinie. Ponownie zamontowac¢
-Zachowac 0slroznosc, aby nie zadrapac anl USZKodzIC Korpusu. obrecz wyktadziny wykonujac w

-Podczas wybijania sworzni zachowa¢ ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ otwordw. odwrotnej kolejnosci kroki jak w przypa-
Notes dku demontazu.
- For each step, you must clean the body and the internal pieces, and wipe out all .
dust (steel or else) and wastes. Sleeve reassembling
- Be careful not to scratch or damage the body. Using a new sleeve (m), align the
- While punching out the pins, be careful not to damage the holes. body (c) holes with the sleeve
holes. Put back the lips of the
1. Demontaz sworzni sleeve by proceeding the inverse
Umiesci¢ przepustnice w potozeniu poziomym z tabliczkg znamionowg way of the dismantling proce-
skierowang ku gérze. Przy uzyciu wiertta wykona¢ otwdr gwintowany na dures.

sworzniach (g), aby méc uzy¢ wyciggacza prézniowego do wyciggniecia
kazdego z nich.

Pins dismantling

Place the valve horizontally with the markmg late pointing up. Using the dril
make a threaded hole on the pins (g) in ar er to use the inertness extractor
and to pull out each one of them. 6. Ponowny montaz dysku

Zamocowac dysk (p) dopasowujgc jego
otwory do otworéw na korpusie (c), a
nastepnie powoli umieszczajgc w wyktad-
zinie.

Disc reassembling

Install the disc (p) by aligning the disc
holes with the body (c) holes and then
insert slowly into the sleeve.

2. Demontaz trzpieni 7. Ponowny montaz trzpieni

Przytrzymac gorny trzpien (as) zaciskiem i wyjac go stukajac w ptytke mocujaca Wiozy¢ z powrotem dolny trzpien (ai), a nastepnie gérny trzpien (as), dopasowujac kwadra-
mtotkiem nylonowym (zachowaé ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ korpusu w towe potgczenie trzpienia i dysku.

trakcie tej czynnosci). Zamocowa¢ wyciggacz prozniowy na gwintowanym )

otworze dolnego trzpienia (a) w celu jego wyciggniecia. Stems reassembling .

Stems dismantling Put back the lower stem (ai), and then the upper stem (as) by

Maintain the upper stem (as) with the clamp, take out the upper stem by hitting aligning the pin holes with the disc holes.

on the mounting with a nylon sledgehammer (make sure not to damage the body
during this stepf Install an inertness extractor on the threaded hole of the lower
stem (ai) to pull it out.

I
&R =

M/ p 8. Ponowny montaz sworzni

3 Umiesci¢ sworznie z powrotem w otworach
3. Demontaz dysku

przy uzyciu miotka.
Umiesci¢ korpus (c) przepustnicy na
boku i stukna¢ dysk (p) przy uzyciu
mtotka i bloczku z migkkiego materiatu,
aby nie uszkodzi¢ dysku.

Disc dismantling
Place the body (c) of the valve on the side
and than hit the disc (p) with a hammer
and a block made of soft material not to
damage the disc.

—

Pins reassembling
Insert back the new pins in their holes
with a hammer.

9. Test funkcjonalny
Sprawdzi¢ prawidtowe otwieranie i zamykanie przepustnicy.

. . Functional testing
4. Demontaz wyktadziny Operate the valve to check the opening and the closing.
Aby wyja¢ wyktadzine (m) z korpusu

(c), nalezy zastosowaé narzedzie typu
Jyzka do opon”, aby wyja¢ pierwszg (1)
i nastepnie drugg obrecz (12).

Sleeve dismantlin

To take out the slgeve (m) from the body
(c), use a tool of type «tire lever» in order
to extract the first lips (I;) and then

10. Préba szczelnosci
Sprawdzi¢ szczelno$¢ przepustnicy przy uzyciu sprzetu testowego.

}?h tness testing
eck the tightness of the valve on a test equipment.

the second (). Niezbgdne narzedzia / Necessary Tools
- Miotek stalowy | Steel Hammer.
- Miotek nylonowy I Nylon sledgehammer.
- Wybijak stalowy I Steel pin punch.

Sprzet testowy  / Test equipment.

Zacisk | Clamp.

Bloczek nylonowy | Nylon block.

Wyciagacz prézniowy /[ Inertness extractor.
Wiertlo 1A drill.
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

VALVE DESIGNER - FRANCE

Tecofi'®

Wymiana wyktadziny wzmacnianej aluminium w przepustnicy TECLARGE z trzpieniem pr-
zelotowym / Replacement of a aluminium reinforced sleeve on a TECLARGE butterfly valve

with a through going stem

Uwagi

- Przy kazdym kroku nalezy wyczysci¢ korpus i elementy wewnetrzne, a takze
usung¢ cate zapylenie (pyt stalowy lub inny) i odpady.

-Zachowac ostrozno$¢, aby nie zadrapaé ani uszkodzi¢ korpusu.

-Podczas wybijania sworzni zachowaé ostrozno$¢, aby nie uszkodzi¢ otwordw.

Notes

- For each step, you must clean the body and the internal pieces, and wipe out all
dust (steel or else) and wastes.

- Be careful not to scratch or damage the body:

- While punching out the pins, be careful not to damage the holes.

1. Demontaz sworzni

Umiesci¢ przepustnicg w potozeniu poziomym z tabliczkg znamionowg skie-
rowang ku gorze. Przy uzyciu wiertta wykona¢ otwoér gwintowany w sworzniach
(g9), aby méc uzy¢ wyciggacza prézniowego do wyciagniecia kazdego z nich.

Pins dismantling

Place the valve horizontally with the marking plate pointing up. Using the drill,
make a threaded hole on the pins (g) in order to use the inertness extractor and
to pull out each one of them.

2. Demontaz trzpieni
Przytrzymaé gérny trzpien (as) zaciskiem i wyja¢ go stukajac w ptytke mocujaca

mtotkiem nylonowym (zachowa¢ ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ korpusu w
trakcie tej czynnosci).

Stems dismantling
Maintain the stem (a) with the clamp, and take it out by hitting on the mounting
with a nylon sledgehammer (make sure not to damage the body during
this step).

S

3. Demontaz dysku

Umiesci¢ korpus (c) przepustnicy na
boku i stukna¢ dysk (p) przy uzyciu
mtotka i bloczku z miekkiego materiatu,
aby nie uszkodzi¢ dysku

Disc dismantling
Place the body (c) of the valve on the side
and hit the disc (p) with a hammer and
a block made of soft material not to
damage the disc.

4. Demontaz wyktadziny
Aby wyja¢ wyktadzine z korpusu, nalezy uzy¢ prasy. Przepustnica musi by¢
wzniesiona na bloczkach o dtugosci wiekszej niz wyktadzina. Wsung¢ wyktad-
zing z powrotem przy uzyciu bloczku nieznacznie mniejszego niz jej $rednica
zewnetrzna.
Sleeve dismantling
To take out the sleeve from the body, you must use the press. The valve must
be elevated by blocks of a length larger than the sleeve. Push the sleeve back
in using a block slightly smaller than its external diameter.

<5

5. Ponowny montaz wyktadziny

Umiesci¢ przepustnice bezposrednio na prasie. Przy uzyciu nowej wyktadziny
(m) spasowac otwory korpusu (c) z otworami w wyktadzinie. Wsung¢ wyktadzine:
przy uzyciu bloczku nieznacznie mniejszego niz jej $rednica zewnetrzna.

Sleeve reassembling
Place the valve directly on the press. Using a new sleeve {m), align the body (c)
holes with the sleeve holes. Insert the sleeve using a block slightly smaller than
its external diameter.

6. Ponowny montaz dysku
Zamocowac dysk (p) dopasowujac
jego otwory do otworéw na korpusie
(c), a nastepnie powoli umieszczajgc w
wyktadzinie.

Disc reassembling

Install the disc by aligning the disc (p)
holes with the bogy (c% holes and
then insert slowly into the sleeve.

7. Ponowny montaz trzpieni
Wiozy¢ z powrotem dolny trzpien (ai), a nastepnie goérny trzpien (as), dopa-
sowujgc kwadratowe otwory trzpienia i dysku.

Stems reassembling
Put back in the stem (a) in the body by aligning the pin holes of the stem with

the disc holes.
/ ‘

*

ol

8. Ponowny montaz sworzni stozkowych
Umiesci¢ sworznie z powrotem w otwo-
rach przy uzyciu mtotka.

Conical pins reassembling
Insert back the pins (g) in their holes
with a hammer.

9. Test funkcjonalny
Sprawdzi¢ prawidtowe otwieranie i zamykanie przepustnicy

Functional testing
Operate the valve to check the opening and the closing.

10. Préba szczelno$ci
Sprawdzi¢ szczelno$¢ przepustnicy przy uzyciu sprzetu testowego.

ﬁﬁh tness testing
Check the tightness of the valve on a test equipment.

Niezbedne narzedzia / Necessary Tools

Miotek stalowy | Steel Hammer.

Mtotek nylonowy I Nylon sledgehammer.
Wybijak stalowy | Steel pin punch.
Sprzet testowy / Test equipment.

Zacisk  / Clamp.

Bloczek nylonowy  / Nylon block.

Wyciagacz prézniowy I Inertness extractor.
Wiertto 1A drill.
Prasa hydrauliczna  :/ Hydraulic Press.
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Instrukcje montazu i uzytkowania /

Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Zasuwy nozowe /| Kbnife gate valves

Warunki uzytkowania

Uzytkownik musi zadbac o to, by sprzet byt uzytkowany
w dobrych warunkach (ci$nienie, temperatura i rodzaj
ptynu), zalecanych w dokumentacji TECOFI oraz w
oznaczeniach. Temperatury robocze zasuwy nozowej, w
odniesieniu do cieczy, zalezg od materiatu wykfadziny i
dtawika.

Nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z oznaczeniami na plytce
znamionowej, ktére definiujg minimalne i maksymalne
temperatury robocze (TR). (Zob. tabela ponizej).

Dopuszczalne TR :

C€

Terms of use

The user has to make sure of the equipment use in

the good conditions of service (Pressure, temperature
and fluid nature) recommended on the TECOFI
documentation and the marking. The temperatures of use
of the knife gate valve, towards the fluid, depend on the
material of the seat and the packing.
Conform to the marking of the CE nameplate, which
defined the minimum and maximum temperatures of

service (TS). (See table below)

Acceptables PS/TS couples :

Zasuwy nozowe MATERIAL. KORPUSU | MATERIAL USZCZELNIENIA DEAWICA | PAGKING
Knife gate valves (.DLAWICA + ORING f DN PSITS
VG [VGES IVET BODY MATERIAL SEAT MATERIAL BACKING + ORING)
. 10 bar / +120°C
Dtawik GRAFIT 50-250 S b +300°C
VE3727-77MM Metal/Metal Tresses { Packing GRAPHITE 200-450 7 bar J +250°C
§ bar / +300°C
E00-600 4 bar / +300°C
. . 50-250 10 bar { +60°C
VG3772-27FTF PTFE Eg;‘?’,‘f;;i;ﬁ“‘g%ﬂg Ei ile 00450 | 7 bar /+50°C
500-600 4 bar / +30°C
50.250 10 bar/ +120°C
Diawik PTFE/Packing PTFE 9.7 bar / +130°C
VGITTE-TIER EFDM ORING EPDM /  ORING EPDM 300450 | 7 bar /+130°C
B00-600 T bar J +130°C
Zeliwo szare X , B0-250 10 bar / +80°C
. Dtawik PTFE/ Packing PTFE o
VG37TT-77NI EN-GJL-250 Nitryl ORING Nitryl/  DRING Nitrile 300-450 7 bar {+80°C
500-600 4 bar | +80°C
£0.250 10 barJ +120°C
- Dtawik PTFE/P&c_km PTFE 8:5 bar { +170°C
VG3777-773l Silikon ORING Silkon /| ORING Silicone 300450 | 7 bar / +170°C
500-600 4 bar { +170°C
10 bar / +120°C
Dlawik PTFE/ maap 50-250 8,6 bar / +170°C
VEIT?T-P FEM Packing PFTFE \
77277 ORING FPM/  ORING FPM 300-450 7 bar / +170°C
500-600 4 bar / +170°C
Diawik PTFE/ . B0-2ED 10 bar / +30°C
VG3772-77HY CSM ormG s 300-450 | 7 bar / +60°C
500-600 4 bar | +80°C
10 bar 7 +100°G
Dok 50-250 5,5 bar / +800°C
VGEE277-27MM MetalMetal GRAFIT | Packing GRAPHITE 200.450 7 bar / +350°C
5,6 bar / +B00°C
E00-600 4 bar | +600°C
Diawik 10 bar 7 +100°G
. 50-250
PTFE | Packing PTFE 9 bar / +130°C
TEITT - o N
VEE7T2- PTF PTFE ORING Nittyl /|~ ORING Mitrile 300-450 7 bar / +130°C
500-600 4 bar / +130°C
Diawik 10 bar 7 +100°G
. 50-250
PTFE | Packing PTFE 9 bar { +130°C
VGETTI-77EP EPDM -
Austenityczna stal ORING EPDM / (RING EPDM 300-450 7har [+130C
nierdzewna 500-600 3 bar / +130°C
L. . Diawik ] 50280 10 bar / +30°C
VEE772-72NI :tfer SETESE ] Nty P i Tc*ggmg Ei ile 300-250 | 7 bar { +60°C
GX5CrNiMo 19-11-2 Y B00-600 4 bar [ +80°C
Diowik — 10 bar 7 +100°G
VEETTI?7S Silikon PTFE/ Packing PTFE 8,4 bar/ +170°C
""" ORING Silikon /  ORING Silicone 300-450 7 bar { +170°G
500-600 4 bar J +170°C
10 bar / +100°G
Dtawik . B0-250 h
VGEZ?P-?7V] FPM PTFE/  Pocking PTFE 5.4 bar [ 700
ORING FPM/ " ORING FPM 300-450 7 bar { +170°C
500-600 4 bar J +170°C
Dlawik 50-260 70 bar [ #00°C
PTFE / Packing FTFE =
VEE?77-2PHY CSM e oms ) ORING CSM 300-450 7 bar { +60°C
E00-600 4 bar | +60°C
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Informacje ogélne

Zasuwy nozowe sg dostarczane zawsze z luznym
dtawikiem. Przed jakimkolwiek uzyciem nalezy stopniowo
dokreca¢ dtawik. (Zob. Rys. 18)

Po ustawieniu linii pod cisnieniem, nalezy sprawdzi¢ pod
katem wyciekéw na poziomie dtawika oraz dokreci¢ w
razie koniecznosci.

Postepowac¢ zgodnie z zalecanymi pozycjami montazu.
(Zob. Rys. 14)

Postepowaé¢ zgodnie z zalecanym sposobem montazu
zasuwy. (Zob. Rys. 16)

W przypadku montazu na korhcu rurociggu, zasuwe nalezy
montowac miedzy kotnierzami. (Zob. Rys. 17)

Nalezy zadba¢ o widoczno$¢ wskaznika potozenia.

Przed uruchomieniem nalezy zapewni¢ smarowanie
trzpienia zasuwy, szczegolnie w przypadku diugotrwatego
sktadowania. (Zob. Rys. 19)

Podczas pierwszej instalacji nalezy zadbaé o montaz
ostony trzpienia. Rezerwa smaru znajduje sie w ostonie,
zapewniajgc regularne smarowanie. Nalezy regularnie
dba¢ o utrzymanie odpowiedniego poziomu smaru w
ostonie.

Podczas montazu elektrycznego napedu na zasuwie
nalezy zadba¢ o smarowanie nakretki napedu i trzpienia
zasuwy.

Specjalna zasuwa nozowa do zsypow:

Podczas kazdego demontazu i ponownego montazu klapy
nalezy wymieni¢ jej uszczelnienie.

Demontowac¢ klape tylko, jes$li korpus specjalnej zasuwy
nozowej do zsypdéw nie znajduje sie juz pod cisnieniem.

Generalities

Knife gate valves are always delivered with the loosened
packing gland. Before any use, tighten the gland gradually.
(See Fig. 18)

After setting under pressure on line, check the leakage on
the level of the packing and tighten if necessary.

Respect the recommended positions of assembly. (See
Fig. 14)

Respect the knife gate valve assembling way. (See Fig.
16)

For bottom line assembling the valve must be installed
between flanges. (See Fig. 17)

Be sure that the position indicator is visible.

Before the starting, especially in case of prolonged storage,
lubricate the valve stem. (See Fig. 19)

Take care of the assembly of the protection tube of stem at
the time of the first installation. The grease reserve of the
stem is ensured in the protection tube, offering a regular
greasing. Assure regularly the preservation of the sufficient
level of grease in the tube of protection.

When assembling of an electric actuator on the valve, take
care to lubricate the nut of the actuator and the stem of
the valve.

Under silo special knife gate valve:

In every dismantling and reassembly of the trapdoor body,
the trapdoor gasket must be changed.

Dismantle the trapdoor only if the body of the under silo
special knife gate valve is not any more under pressure.
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Rodzaj montazu 1
Sruby + nakretki
i zestaw sworzni

Rodzaj montazu
Type of assembling

Assembling type 1

With screws + nuts
and bolts set.

Rodzaj montazu 2
Sruby i zestaw sworzni

Assembling type 2

With screws and
bolts set.

Przytacze ISO PN10 dla kotnierza typu 11B / ISO PN 10 connection for flange type 11B

Przytacza kotnierzy Sprzet do tgczenia migdzy 2 kotnierzami
Flange connection Equipment for assembling between 2 flanges
Srednica Srednica okregu | Liczba otworéw | Sruba + nakretka | Sruba + nakretka Glgboko$¢ | Bolec typu 1 i typu
zewngtrzna D nawiercen K xolL typu 1 (zotta) typu 1 (zétta) gwintowania 2 (czerwony)
DN mm mm Hole Liczba x M-Ig Liczba x M-Ig mm Liczba x M-Ig
External Drilling circle Numberx o L Sarew + nut Screw type 2 Threading Bolt type 1
diameter type 1 (yellow) (yellow) depth and type 2 (red)
Number x M-lg | Number x M-Ig Number x M-Ig
mm _|cale mm mm mm
50 2" 165 125 4x18 BxM 16-60 8xM16-25 8 -
Dla typu kotnierza 11B 65 | 2"172 185 145 4x18 BxM16-60 8xM16-25 8 -
80 3" 200 160 8x18 BxM 1660 8xMI16-30 9 4xM1e-120
For flange type 11B 100 4" 220 180 8x18 BxM 16-60 8xM16-30 9 4xM16-120
standard DIN 2632 125 5" 250 210 Bx18 Bx M 16-65 8x M16-30 9 4xM16-120
150 6" 285 240 8x22 BxM 20-70 8xM20-35 10 4xM 20-130
200 g" 340 295 8x22 BxM 20-75 8xM20-35 12 4x M 20-140
250 10" 395 350 12x22 16 x M 20-80 16 x M 20-40 12 4xM 20-150
300 12" 445 400 12x22 16 x M 20-80 16 x M 20-40 12 4x M 20-150
350 14" 505 460 16x22 20 x M 20-90 20 x M 20-45 19 6x M 20-180
400 16" 565 515 16x26 20 x M 2490 20 x M 24-50 20 6x M 24-200
450 18" 615 565 20x26 28x M 24-100 28 x M 24-55 24 6x M 24-200
500 20" 670 620 20%26 28 x M 24-100 28 x M 24-55 24 6xM 24-200
= . 600 2" 780 725 20%30 28x M 27-110 28 xM 2750 24 6x M 27-200
5 700 28" 895 840 24 %30 32xM27 32xM27 - 8xM27-220
L 800 Ers 1015 950 24x33 32xM30 32xM30 - 8x M 30-220
e 900 36" 1115 1050 28x33 40 xM 30 40 xM 30 - 8x M 30-220
Rysunek szczegdtowy korpusu 1000 | 40" 1230 1160 28x36 40xM33 A xM 33 - 8xM 33220
Body detail 1200 | 48" 1455 1380 32x39 44xM36 44 xM 36 - 10x M 36-240

DN 50-65

R Boits in red

DN 250-300

Sruby zotte
Screws in yellow

Bolce czerwone

DN 900-1000

DN 700-800

Moment dokrecania / Tightening torque

Stal standardowa klasy 8-8 (zgodnie ze standardem DIN ISO 898/1 i NFE E 25100)

DN 1200

8-8 class standard steel (following standard DIN SO 898/1 and NFE E 25100).

DN {mm) 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | €00 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200
Gwint [ Threading M16 | M16 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M20 [M20 | M20 |M24 | M24 | M24 |M27 ([ M27 (M30 | M30 | M33 | M36
Moment

d&T;:r;nia . 60 60 60 60 60 70 70 70 70 70 | 150 | 150 | 150 | 230 | 230 | 300 | 300 | 400 | 500
Tightening

{tm)ue _ 190 | 190 | 190 | 190 | 190 | 370 | 370 | 370 | 370 | 370 | 650 | 650 | 650 | 940 | 940 | 1290 | 1290 | 1740 | 2250
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Srodki ostroznosci / Precautionary measures

B Pofozenie przepustnic / Valves position
Przepustnice mozna montowa¢ w dowolnej pozycji, jednak sugerujemy ponizsze
potozenia.

The valve can be assembled in any
position however, we recommend

suitable position. *
Normalne uzytkowanie I

Normal use
Uzytkowanie okazjonalne
(unika¢ przy DN > 300)
Occasional use

(to avoid for DN > 300)

Unika¢
use to avoid

Rys. 14

B Obstuga przepustnic
Valves handing

Przed przystapie-
niem do montazu
nalezy zachowac
ostroznosc.

Before assembling
please handle the
valve with care.

Rys. 15

I Sposob montazu zasuw nozowej VG / VG knife gate valve assembling way

Zasuwa jest jednokierunkowa. Nalezy montowac jg z ci$nieniem, ktére dociska néz,
do uszczelki. Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za kierunek przeptywu. Prosze’
przeprowadzi¢ montaz zgodnie ze strzatkami na korpusie (zastosowania hydrauliczne).
The valve is unidirectional it must be installed with the pressure which push

the knife on the gasket. The flow direction is user responsibility. Please assemble

the valve following the arrow on the body (hydraulics applications).

For applications of pneumatic transport or pulverized products, consult us.
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g Montaz na koncu lini

Bottom line assembling

W przypadku montazu pod linig przepustnica
musi byé umieszczona miedzy kotnierzami.
For bottom line assembling the valve must
be installed between flanges.

W przypadku zastosowan zwigzanych z transportem

pneumatycznym lub materiatami sypkimi, nalezy skonsul-

towac sie z nami.

19



Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Srodki ostroznosci / Precautionary measures

B Dokrecenie dtawika

/ Tight the paking gland

Przepustnice sg dostarczane
zawsze z poluzowanym
dtawikiem.

The valves are always delivered
with the loosened packing
gland.

Przed przystgpieniem
do uzytkowania nalezy
stopniowo dokreci¢ dtawik
dbajac o jako$¢ dokrecenia.

Before any use, tighten
the gland gradually and
moderately, preferably,
with the valve charge with
it to be sure of tightness

quality.
Rys.18

W Praca pod zsypem: spos6b montazu zasuwy nozowej VGS
Working under silo : VGS knife gate valve assembling way

W celu uzyskania dobrego przeptywu, zaleca sie montaz zasuwy z
uszczelnieniem po stronie wlotowej produktu.

For good discharge it is recommended to assemble the valve
with the gasket on the side of the product.
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B Smarowanie i rura ochronna

Greasing and protection tube
Nalezy zachowac¢ ostroznos¢
podczas montazu rury
ochronnej trzpienia przy
pierwszej instalacji. W rurze
ochronnej znajduje sie
nadmiar smaru, zapewniajgc
regularne smarowanie.

Take care of the assembly of
the protection tube of stem at
the time of the first installation.
The grease reserve of the stem is
ensured in the protection tube,
offering a regular greasing.

W przypadku dtuzszego
sktadowania lub rzadkiego
uzytkowania, nalezy
regularnie smarowac trzpien
Zasuwy.

In the event of prolonged
storage or of weak frequency
of operation, lubricate the
valve stem regularly:.

Rys.19

mPodpora zasuw / Valves support

Zasuwy reczne o duzej Srednicy, wyposazone w
ciezkie sitowniki, silniki elektryczne..., powinny by¢
podpierane przy uzyciu zatgczonej ptyty w sytuaciji,
gdy sg mocowane poziomo lub nachylone.

The manual valves in large diameter, valves equipped
with heavy actuators such as actuators, electric

motors..., should be supported by means of
the retaining plate supplied, when they
are mounted horizontally or inclined.

Rys.21



Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Wymiana dtawika i gniazda / Packing and seat replacement

Czesci wymagajgce wymiany to dtawik, uszczelka zaworu,
uszczelnienie sitownikdw (w przypadku sitownika pneumatycznego)-
oraznoz. Ich cykle zyciowe zalezg w znacznym stopniu od stosowanego;
cisnienia, temperatury, liczby wykonywanych manewrow, stosowania,
agresywnych srodkéw chemicznych, itp.

Nalezy kontrolowa¢ dopasowanie noza w korpusie, aby doktadnie,
dokreci¢ podpory ptytowe.

The parts that need replacement are: packing, valve seat, gasket
(for pneumatic actuator) and gate. Their life cycles depend largely
on the use of pressure, temperature, amount of maneuvers,
aggressive chemicals, etc.

It is necessary to control the alignment of the gate in body with
the operating organ before to screw absolutely plates support.

Wymiana dtawika:

a. Upewnic sie, ze z rury zwolniono cisnienie oraz zamkng¢ zawor.
b. Zdemontowac noéz (1) i trzpien.

c. Odkreci¢ srubunek dtawika (2) i zdja¢ go (8).

d. Wyja¢ stare oploty i O-ring(5) (6) i wyczysci¢ w srodku.

e. Umiesci¢ nowe oploty i O-ring naprzemiennie(zob. rys. A).

f. Zatozy¢ dtawik (8) i Srubunek (2).

g. Zamontowac trzpien na nozu (1).

h. Uruchomic ci$nienie w rurze dociskajgc nakretki dtawika (2) do
momentu dokrecenia.

Packing replacement:

a. Check your pipe is without pressure and close your valve.

b.Disconnect the gate (1) and stem.

¢. Unscrew the nuts of the packing gland (2) and take it off (8).

d.Take out the old braids and O-ring (5) (6) and clean the inside (7).

e. Put the new braids and O-ring alternating the joints (see fig. A).

f. Put the packing gland (8) and its nuts (2).

g.Fix the stem on the gate (1).

h.Put the pipe under pressure while tightening the nuts of the
packing gland (2) until you get tightness.

Wymiana uszczelnienia zaworu (w zaworach szczelnych)

a. Wyja¢ zawor.

b. Zdemontowa¢ naped

c. Zdemontowac noz (1).

d. Zdjg¢ pierscien ze stali nierdzewnej (4).

e. Wyja¢ zuzyte uszczelnienie (3) i wyczysci¢ miejsce jego zakta-
dania.

f. Wiozy¢ nowe uszczelnienie (3)

g. Zamontowac pierscien wsporczy (4) stukajgc go mtotkiem na
catej srednicy az do utozenia w miejscu.

h. Zatozy¢ n6z bez uszkodzenia zasuwy (1).

i. Zamocowac naped i otworzy¢ oraz zamkna¢ kilkukrotnie przed
ponownym natozeniem zasuwy na rurze.

j. Przed przykreceniem ptyt wsporczych sprawdzi¢ dopasowanie
noza w korpusie z napedem (szczegdlnie z sitownikiem pneumaty-
cznym).

Replacement of the valve seat(on tight valves):

a. Take the valve out.

b.Take the operator out.

c. Take the gate of (1).

d. Take the stainless steel ring off (4).

e. Take the used gasket (3) and clean its place.

f. Put the new shaped gasket (3) in the place.

g.Assemble the support ring (4) hammering it on all diameter to
take its place (see fig. B).

h.Put the gate back without damaging the seat (1).

i. Fix the operator and make few openings and closings before
replacing the valve on the pipe.

Jj. Before to screw absolutely plates support control the alignment of
the gate in body with the operating organ (especially pneumatic
actuator).

Edition 2016-NO-GENO1 (FR/GB)

Nigdy nie nalezy zaciska¢ nakretek
nylonowych do konca (nalezy pozostawi¢
troche swobody). | Never

grip the Nilstop bolts (leave a

fittle of free movement)

Sciecie
Bevelded

\J—

Rysunek A
4 Sciecie
Bevelded
3 | Bevelded
Rysunek B
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Deddrubxjpezgueiniasai CEi#yHcOWania /  Use and installation note

Czesci zamienne do sitownikéw pneumatycznych jednostronnego i dwustronnego dziatania /
Single and double acting pneumatic actuators spare parts

Sitownik pneumatyczny »w Sitownik pneumatyczny
dwustronnego dziatania 14 - n® 15 jednostronnego dziatania
Double acting pneumatic - Single acting pneumatic
actuator 5 actuator

13 % 11
* 12
2 "“-—
17 ey 12
3
;
6
8
9

7 _ '

11
15 14
s I "] n~
o
L, o i Nakretka samo- .

1.Rura 7.Pierscien prowadzacy/Guiding ring 13 zabezpieczajaca /Self-locking nut
2. Ttok 8. Nakretka blokujaca /' Lacking nut 14.Podktadka / Washer
3.Trzpien Stem 9. Uszczelnienie / Gasket 15.Nakretkaf Nyt
4, Kotnierz dolny I Lower flange 10. Nasadka I/ Dust cap 16. Sprezyna powrotna  f Return spring
5. Kotnierz gorny /Top flange  11. / Oring 17 Uszczelka (Gasket
6.Prety  Rods 12.Podktadka / Washer

Sitownik pneumatyczny dwustronnego
dziatania®

Double acting pneumatic
actuator*

Sitownik pneumatyczny jednostronnego dziatania *

Single acting pneumatic
actuator*

Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania* dla
zaworu DN > 500

Sitownik hydrauliczny (na prosbe klienta)**
Hydraulic actuator (on request)**

Double acting pneumatic actuato
for valve DN > 500 2

* Praca z powietrzem naolejonym (maks. ci$nienie 7 Ba, ci$nienie robocze 6
Ba, ci$nienie minimalne 5 Ba).
Working with lubrificated air (maxi pressure 7 bar, working pressure 6 bar,
minimum pressure 5 bar). ** Modele 250 Bar / 250 bar following models.
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Instrukcje montazu i uzytkowania,/ Use and installation note

Specjalne instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania recznego awaryjnego sitownika
pneumatycznego dwustronnego dzialania / Special instructions for the installation and the
use of manual emergency operating of the double acting pneumatic actuator

1 — Wylgczy¢ zasilanie napedu
pneumatycznego.

2 — Zdemontowac zabezpieczenie znajdujgce sie w poblizu
mocowania tancucha. (Zob. Rys. 22)

3 — Odkreci¢ ogniwo skrecone tancucha, aby zwolni¢ kétko
reczne. (Zob. Rys. 23)

4 — Opusci¢ trzpien obracajgc kétko w kierunku ,CLOSE”
(ZAMKNIETE) (zob. Rys. 24) do momentu, gdy zewnetrzne
ttoczenie napedu pneumatycznego trzpienia zbiegnie sie z
ttoczeniem wewnetrznym trzpienia kotka. (Zob. Rys. 25)
Uwaga: Moze zajs¢ konieczno$¢ przytrzymania trzpienia,
aby umozliwi¢ jego obracanie. (Uzy¢ rekawic ochronnych).

pneumatyczne

5 — Potgczy¢ oba trzpienie ze sobg przy uzyciu bolca
zawieszonego na tancuchu (zob. Rys. 27), po uprzednim
zwolnieniu zawleczki bezpieczenstwa (zob. Rys. 26). Po
wiozeniu bolca wsung¢ zawleczke. (Zob. Rys. 28)

6 — Reczne sterowanie awaryjne moze by¢ uzywane do
otwierania lub zamykania zaworu.

1 - Close pneumatic supply of pneumatic actuator.
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2 - Disassemble the safety protection being situated near
the chain fixation. (See Fig. 22)

3 - Discrew the chain fast link to release the handwheel.
(See Fig. 23)

4 - Make go down the stem by operating the handwheel in
the “CLOSE” direction (See Fig. 24) until the male imprint
of the pneumatic actuator stem coincides in the female im-
print of the handwheel stem. (See Fig. 25)

Attention: It can be necessary to maintain the stem to block
his rotation and allow his translation. (Use oven gloves)

Rys.24 (;.%J

5 - Fix the two stems together by means of the axis fixed to
the chain (See Fig. 27), having before removed the safety
pin (See Fig. 26). Once the inserted axis, insert the safety
pin to this one. (See Fig. 28)

— ’
6 - The manual emergerncy vperdauny is le%y to be to use
to open or close the valve.

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE
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VALVE DESIGNER - FRANCE

Instrukcje montazu i uzytkowania,/ Use and installation note

Specjalne instrukcje dotyczace odtaczania recznej obstugi awaryjnej sitownika pneumaty-
cznego dwustronnego dziatania / Special instructions to uncouple the manual emergency

operating of the double acting pneumatic actuator

1 — Roztgczyé trzpienie przez wyjecie bolca zawieszonego
na tancuchu (zob. Rys. 30), po uprzednim zwolnieniu
zawleczki bezpieczenstwa (zob. Rys. 29). Po wyjeciu
bolca wsung¢ zawleczke. (Zob. Rys. 31)

2 — Podnies¢ trzpien obracajac kotko do pozycji ,OPEN”
(OTWARTE) do momentu, gdy awaryjne sterowanie
reczne znajdzie sie w pozycji wysokiej. (Zob. Rys. 32)

Uwaga: Moze zajs¢ koniecznosc¢ przytrzymania trzpienia,
aby umozliwi¢ jego obracanie. (Uzy¢ rekawic ochronnych).

3 — Zablokowa¢ kotko przy uzyciu tahcucha i ogniwa
skreconego. (Zob. Rys. 33)

4 — Zamontowac¢ zabezpieczenia awaryjnego sterowania
recznego. (Zob. Rys. 34)

5 - Doprowadzi¢ sprezone powietrze do napedu
pneumatycznego dwustronnego dziatania.

6 — Naped pneumatyczny jest gotowy do otwierania lub
zamykania zaworu.

1 - Separate the two stems by removing the axis fixed to
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the chain (See Fig. 30), having before removed the safety
pin (See Fig. 29). Once out-of-the-way axis, insert the
safety pin to this one. (See Fig. 31)

2 - Make go up the stem by operating the handwheel in the
“OPEN?” direction until the manual emergency operating to
be in its high position. (See Fig. 32)

Attention: It can be necessary to maintain the stem to block
his rotation and allow his translation. (Use oven gloves)

3 - Lock the handwheel by means of the chain and of the
fast link. (See Fig. 33)

4 - Assemble the safety protections of manual emergency
operating. (See Fig. 34)

5 - Fed with compressed air the double acting pneumatic
actuator.

6 - The operating by pneumatic actuator is ready to be to
use to open or close the valve.

Rys.33
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Instrukcje montazu i uzytkowania,/ Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Zawory zwrotne / Check valves

4

Informacje ogdlne

Postepowac¢ zgodnie z kierunkiem montazu. (Zob. Rys.
36)

Nalezy przestrzega¢ zaleznosci DN miedzy zaworami
zwrotnymi a rurami.

Przestrzegaé minimalnych odlegtosci
wprowadzanymi elementami. (Zob. Rys. 37)
Przestrzegaé cykliuzycia. Unika¢ przeptywdw pulsacyjnych
i nieprawidtowego stosowania zaworéw zwrotnych. (Zob.
Rys. 37)

miedzy

Zawory zwrotne kulowe

W przypadku s$rednicy nominalnej DN >
250: mozliwy montaz z przemieszczeniem
osi w celu zmniejszenia uderzerh wodnych

w chwili opadania kuli. (Zob. Rys. 35) Horizontal
W przypadku montaz poziomego nalezy
zachowa¢ ostroznos¢ podczas stosowania

pod niskim cisnieniem (zamknigcie kuli). Fig. 35

Wzgledna szczelno$¢ przy czystej wodzie
W  zaworach  zwrotnych  kulowych
Srubowanie  odgazowujgce  umozliwia
reczne podnoszenie kuli w trybie pracy.
Zabrania sie montazu przy kierunku dolnym

przeptywu. (Zob. Rys. 36)
cent of the ball.

Zawor zwrotny klapowy

Zamontowac zawor przy uzyciu haka.
W przypadku montazu poziomego os kontrolna musi by¢
w pozycji pionowej. (Zob. Rys. 36)

Zawor zwrotny dwuklapowy

Zadbac¢ o prawidtowg prace sprezyny powrotne;.

DN > 150: zabrania sie montazu przy kierunku cieczy w
dot. (Zob. Rys. 36)

W przypadku montazu poziomego, 0$ zaworu zwrotnego
musi znajdowac sie w pozycji pionowej. (Zob. Rys. 36)
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- A partir du DN 300 I"inclinaison du clapet
par rapport a la verticale permet de dimi-
nuer le risque de coup de bélier grace a
une descente plus lente de la boule.

-From DN300 the check valve inclination
to the vertical allows decreasing the risk
of water hammer thanks to a slower des-

Generalities

Respect the assembly direction. (See Fig. 35)

Respect the correspondences of DN between the check
valve and piping.

Respect the minimal distances of implantation. (See Fig.
37)

Respect the cycles of uses. Avoid the pulsatory flows and
the abnormal uses of the check valve. (See Fig. 37)

~——., Décalage
—fl xisshit— Ball check valves

With ball for DN > 250: possible
assembly with axis shift in order to
decrease the water hammers at the time
of the descent of the ball. (See Fig. 35)
In the case of horizontal assembly, be
careful on using under low pressure
(closing of ball).

Relative tightness on clear water.

On the ball check valves, the
degasification screw makes it possible
to take off manually the ball in operation.
Assembly is prohibited with downward
fluid. (See Fig. 36)

| Vertical

Sandwich check valve

Mount the valve by using the hook.
In the case of horizontal assembly, hook axis materializes
vertical position of piping. (See Fig. 36)

Dual check valve

Insure the correct operation of the return springs.

DN > 150: assembly is prohibited with downward fluid.
(See Fig. 36)

At the time of a horizontal assembly, the axis of the check
valve must be vertical. (See Fig. 36)
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Instrukcje montazu i uzytkowania/ Use and installation note

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Warunki uzytkowania

Uzytkownik musi zadbac o to, by sprzet byt uzytkowany w
dobrych warunkach (cisnienie, temperatura i rodzaj ptynu),
zalecanych w dokumentacji TECOFI oraz w oznaczeniach.
Temperatury robocze zaworéw zwrotnych, w kierunku
cieczy, zalezg od materiatu wyktadziny i kuli.

Nalezy zapewni¢ zgodnos¢ z oznaczeniami na plytce
znamionowej, ktére definiujg minimalne i maksymalne
temperatury robocze (TR). (zob. tabele ponizej)

Terms of use

The user has to make sure of the equipment use in the
good conditions of service (Pressure, temperature and
fluid nature) recommended on the TECOFI documentation
and the marking. The temperatures of use of the check
valves, towards the fluid, depend on the material of the
seat and the ball.

Conform to the marking of the CE nameplate, which defined
the minimum and maximum temperatures of service (TS).
(See tables below)

Akceptowalne potgczenia PS/TS / Acceptables PS/TS couples :

Zawory zwrotne MATERIAL. KORPUSU/OSLONY MATERIAL KULI
kulowe PS/TS
Ball check valves | BODY/COVER MATERIAL BALL MATERIAL
Zeliwo Nitryl 10 bar / +80°C
CBL3141 sferoidalne  / Ductile iron
CBL3240 EN-GJS-400-15 EPDM 10 bar/+120°C
9,9 bar/ +130°C
Austenityczna stal nierdzewna Nitryl 10 bar / +80°C
CBL6141 . .
Austenitic stainless steel 10 bar / +100°C
CBL6240 . EPDM
GX5CrNiMo 19-11-2 9 bar / +130°C
Zawory zwrotne klapowe typu Wafer | MATERIAL. KORPUSU IMATERIAL USZCZELNIENIA b5 /TS
Wafer type swing check valves | BODY MATERIAL SEAT MATERIAL
16 bar/ +50°C
EPDM
14 bar/ +110°C
Stal ! Steel 16 bar/ +50°C
CB5440 FPM
P265GH 13,3 bar/ +170°C
Nitryl 16 bar/ +50°C
"y 14,8 bar / +80°C
16 bar/ +100°C
FPM ’
Austenityczna stal nierdzewna 14,3 bar/ +170°C
CB6441 Austenitic stainless steel EPDM 16 bar / +100°C
X5CrNiMo 17-12-2 15,8 bar/ +110°C
Nitryl 16 bar/ +80°C
Zawory zwrotne dwuklapowe typu Wafer | MATERIAL KORPUSU MATERIAL USZCZELNIENIA PS /TS
Wafer type dual plate check valves | BODY MATERIAL SEAT MATERIAL
EPDM 16 bar / +110°C
Zeliwo Nitryl 16 bar / +80°C
CB3440
CB3448 EN-GJL-250 FPM 16 bar / +120°C
CB3449 (Typu Viton®) 13,7 bar / +170°C
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Instrukcje montazu i uzytkowania,/ Use and installation note

Srodki ostroznosci / Precautionary measures

Potozenie i sposdb montazu zaworéw / Valves position and assembling way.
Montaz zaworu powinien odbywac¢ sie zgodnie ze strzatkg / Please assemble the valve following the arrow.

Zawor zwrotny dwuklapowy/ Dual plate check valve Zawor zwrotny klapowy | Swing check valve
Horizontal Vertical
Pour un montage horizontal, I'axe du clapet doit étre vertical.
For assembling in horizontal positicn, check axis as to be placed _l,'
in vertical position. TAK! NIE v .
YES : TAK! NIE !
=i O S
Pionowo . .
W przypadku montazu pionowego, aicending ow Descending How.
kierunek otwarcia ptytek powinien
by¢ zgodny z kierunkiem Poziomo
przeplywu cieczy. ) 8 Y - W przypadku montazu poziomego, o$ kontrolna
. . . l; l! (za pomocg haka) musi by¢ umieszczona w pozycji

To be assembled in vertical position q pionowe;.
the opening direction of the plates For assembling in horizontal position, check axis (realised by the
h‘_’s to be in accor dance to the hook) must be placed in vertical position.
direction of the fluid.

Przeptyw Przeptyw

opadajgcy  wznoszacy

Descending Ascendmg

flow
DN < 150
Zawor zwrotny e ———— TAK! NIE '
kulowy ! Ball check valve ; YES
Horizontal Vertical Rys. 36
TAK! NIE!
YES NO
UWAGA NA ODLEGLOSCI!

Miedzy zaworem zwrotnym a elementem zaktdcajgcym
(kolankiem, reduktorem lub jakimkolwiek zaworem) nalezy
zapewni¢ minimalng odlegtosc:

- w gore: 6DN;

- w dét: 2DN.

|¢

ATTENTION TO DISTANCES !

Fluide Fluide
ascendant  descendant A minimum distance must be respected between the check valve and
Ascending  Descending any disruptive element : elbow; reducer or any valve.
Zawor zwrotny flow flow Minfr;?um disgsr&ce :
kulowy I Axial check valve “upstream - 5ET

- downstream : 2DN.
Montaz we wszystkich pozycjach;

przeptyw wznoszgcy lub opadajacy

2|

Q”’N L—GDN—J(:)

Mounting all positions ; ascending
flow or descending flow.

Zawor zwrotny wzniosowy [ Llﬂ' check valve

Montaz we wszystkich pozycjach;
przeptyw wznoszacy lub opadajgcy

Rys. 37

DN : Diamétre Nominal / Nominal Diameter

PRZESTRZEGAC CYKLOW
UZYTKOWANIA

Unikac¢ przeptywu pulsacyjnego
i nieprawidtowego uzytkowania
zaworu zwrotnego.

RESPECT CYCLES OF USES

Avoid the pufsatory flow and
abnormal uses of check valve.

Mounting all positions ; ascending
flow or descending flow.
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Instrukcje montazu i uzytkowania,/ Use and installation note

Zawory kulowe / Ball valves

Informacje ogdlne (zob. Rys. 38)

Nalezy utrzymywac lub obracac¢ zawor tylko za strone ze
Srubami: za koncowke szesciokatng przy uzyciu zwyktego
lub regulowanego klucza.

Unika¢ uzywania zaciskow lub kluczy hakowych, ktére
moga uszkodzi¢ zewnetrzng powtoke.

Nigdy nie nalezy chwyta¢ korpusow zawordow imadtem.
Podczas wkrecania nalezy dokreca¢ zawory i tgczniki w
umiarkowany sposob.

Nie nalezy blokowa¢ wypustkami kluczy (ztamanie
koncéwek lub trwate wykrzywienie korpusu).

Ogolnie rzecz biorgc, w przypadku matych zaworéw i
tacznikéw nie nalezy przekracza¢ momentu dokrecania 30
Nm.

Na poczatku montazu zawor nie moze podpierac rurociggu.
Jesli nie jest to koniecznie, nie nalezy demontowac
elementéw nowych zawordw. Kazdy przyrzad przeszedt
testy hydrauliczne lub pneumatyczne, ktére gwarantujg
wiasciwy montaz elementéw oraz ogolng szczelnosc.
Przytgcze zaworu kulowego jest zapewniana przez
gwintowanie BSP  (gwintowanie rury stozkowej,
gwintowanie rozdzielonego fgczenia). Gwinty muszg
spetniac kryteria standardu NF E 03-004 oraz sg zgodne
z ISO/R7. Jednakze dtugosci gwintowane wyktadzin sg
czesto mniejsze niz teoretyczne diugosci okreslone w
ISO/R7, na ktére zezwala standard NF E 03-004. Wazne
jest, aby:

» Ograniczy¢ gwintowang dtugosé rurki,

» Zastosowa¢ produkt (wstgzka PTFE Iub podobne
rozwigzanie), zapewniajgc szczelno$¢ potaczenia,

» Upewni¢ sie, ze koniec rury nie koliduje z wypustem
gniazda (obowigzkowy odstep: minimum 1 mm).
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Rys.38

Generalities (See Fig. 38)

Maintain the valve or drive it in rotation only on the
screwed side: by the 6 sides end with a plane wrench or
an adjustable wrench.

Avoid using grips or hook spanners which can damage the
external coating.

Never grip the valve bodies in a vice.

Tighten moderately, when screwing, valves and fittings.
Not to block with extensions of key (breaking of the butts
or permanent buckling of the body).

In a general manner, and for all the small valves and
fittings equipping the building, not to exceed the tightening
torque of 30 Nm.

In the beginning of mounting period, the valve should not
support the piping efforts.

Except in the event of peremptory necessity, not to
dismount the elements of the new valves. Each apparatus
underwent the hydraulic or pneumatic tests of reception
which guarantee a correct assembly of the elements and
the whole tightness.

Connection of a ball being generally ensured by a threading
«BSP», tight in the threads (threading of the conical tube,
threading of the split coupling), these threads must answer
the criteria of standard NF E 03-004, itself conforms to
ISO/R7. Nevertheless, the tapped lengths of the sleeves
being often smaller than theoretical lengths ISO/R7, which
the standard NF E 03-004 permits, it is essential:

« Limit the threaded length of the tube,

* Use a product (PTFE ribbon or similar) ensuring
connection tightness,

» Check that the tube extremity does not butt against the
shoulder of the seat (obligatory clearance: 1Tmm minimum).
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Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Kompensatory elastomerowe i metalowe / Elastomer and metalic

expansion joints

* OgdlIne $rodki ostroznosci

Instalacja i konserwacja kompensatorow musi odbywac sie
zgodnie z zatwierdzonymi metodami, aby zagwarantowaé¢ ich
prawidtowe dziatanie.

Cykl zycia kompensatora zalezy bezposrednio od dobrych zalecen,
instalacji i konserwaciji.

Przemieszczenia, ktérym poddawane sg kompensatory, nie
powinny przekracza¢ wartosci przemieszczen dopuszczalnych dla
kompensatoréw gumowych okreslonych w dokumentaciji.
Kompensatory nie powinny byé stosowane do korygowania
nieprawidtowego dopasowania rur.

W  przypadku nieprawidtowego  uzytkowania  wyktadzin
kompensacyjnych (btedne zalecenia, zly stan, nieprawidiowa
instalacja lub btad podczas konserwacji), moze dojs¢ do
powaznego uszkodzenia wykladziny, sprzetu, akcesoriow oraz
orurowania.

Kompensatory podlegajg zuzyciu. Z tego powodu nie mozna
okresli¢ zywotnosci, poniewaz jest ona powigzana z warunkami
uzytkowania (cisnienie, temperatura, czynnik, obcigzenie, itp.).

* Inspekcja przed instalacja

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy sprawdzi¢ odpowiednie
wymiary kompensatoréw, warunki robocze takie jak temperatura
robocza, ci$nienie robocze, ograniczenia ruchu i zgodnos$¢
materiatéw budulcowych z ptynem lub warunkami otoczenia.

* Montaz

Przed przystgpieniem do montazu kompensatora nalezy upewni¢
sie, ze otwory montazowe elementéw wsporczych sg spasowane
z otworami rur lub kotnierzy.

Niedopasowanie osi kompensatoréw i orurowania nie moze
przekroczy¢ wartosci 3 mm.

Skrecanie wyktadziny jest niedopuszczalne.

Zalecamy montaz tbow $rubowania po stronie przeptywu,
aby unikng¢ uszkodzenia na zewnagtrz kompensatora w chwili
przemieszczenia fali (ryzyko wycieku).

Pamieta¢ o wymiarowaniu srednic nakretek i dtugosci Srubowania.
Przykreca¢ sruby réwnomiernie po przekatne;.

Sruby zostang uznane za przykrecone, gdy wsparcie krawedzi
delikatnie rozszerzy sig (10% grubosci kotnierza gumowego).
Uszczelnienie nie jest wymagane, gdy matowa powiloka
uszczelniajgca kotnierza jest catkowicie czysta i gtadka,
poniewaz w peni pokryty kotnierz gumowy zapewnia doskonate
samouszczelnienie.

Podczas montazu jednostek ogranicznikéw nalezy uzyé stalowych
podkfadek.

* Typowe instalacje

W uktadzie wodzy chtodzacej z pompg montowang na betonowej
podstawie, kompensatory przenoszg zimng wode, absorbujg
przemieszczenia i eliminujg naprezenia wywofane przez pompe.

Instalacja i konserwacja kompensatorow elastomerowych i metalowych
Elastomer and metallic expansion joints installation and maintenance

» General precautions

The installation and the maintenance of the expansion joints must
be done according to the approved methods in order to guarantee
their correct working.

The expansion joint lifespan is directly related to a good recommen-
dation, a good installation and to a good maintenance.

The movements applied to the expansion joint should not exceed
the values of the movements accepted by the rubber expansion
joint defined in documentation.

The expansion joint should not be used to rectify the piping
alignment defects.

In the event of abnormal uses of the compensation sleeves (bad
recommendation, badly definite operating condition, installation
not-in conformity or defect of maintenance), the sleeves, the
equipment, the accessories as well as piping can suffer important
damage.

The compensators are subjected to wear. It is therefore impossible
to give the lifespan because this one is linked in of use (pressure,
temperature, medium, cycle of effort and others).

» Pre-installation check

Before the installation, check the good dimensioning of the
expansion joints, the operating conditions such as the operating
temperature, the operating pressure, the limits of movement and
the compatibility of building materials with the fluid or the ambient
conditions.

» Mounting

Before assembling expansion joint, check that the fixings holes of
the supports are in alignment with the holes of the pipe equipment
or flanges.

The axes misalignment of the expansion joint and the axes of piping
should not exceed 3 mm.

The sleeve torsion will not be authorized.

For the setting we recommend to assemble the head of bolts on the
same side as the wave in order to avoid spoiling the envelope outsi-
de of the expansion joint at the time of the displacement of the
wave (risk of leakage).

Take care to dimension the nuts diameters and bolts length.

Screw equally bolts in diagonal sequence.

The bolts are considered screw when the edge support swells
slightly (10% of the rubber flange thickness).

Sealing gaskets are not required when the matting flange sealing
surface is completely clean and smooth, because the full faced
rubber flange itself seals perfectly.

When the control units are set up, steel washer must be used.

» Typical installations

In a cooling water system with a pump mounted on a concrete
foundation, Expansion joints convey cold water, absorb the
movements and eliminate stress caused by pump.

+ Jednostki kontrolne / Ograniczniki

Celem ogranicznikéw jest minimalizowanie mozliwych uszkodzen
kompensatora na skutek nadmiernego ruchu, nieprawidtowych
wahan temperatury, skokdéw cisnienia, prowadzenia rur lub
uszkodzenia kotwienia. W takich sytuacjach nalezy zastosowac
ograniczniki w celu ograniczenia ilosci i kierunku ruchu. Prosimy o
kontakt w kwestii dostawy osiowych lub promieniowych kgtowych
ogranicznikow.

« Control units

Control units are designed to minimize possible damage on the
expansion joint caused by an excessive motion, an abnormal
temperature fluctuation, pressure surges, guiding of piping or
failure of anchoring. Where these situations may occur, control units
must be used to limit the amount and direction of movement.
Consult us for axial, radial angular control units supply.
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VALVE DESIGNER - FRANCE

Instalacja i konserwacja kompensatoréw elastomerowych i metalowych
Elastomer and metallic expansion joints installation and maintenance

* Napér ci$nienia

Podczas montazu kompensatory wytwarzajg pewien napor w rurach.
Natezenie naporu zalezy od wartosci cisnienia i temperatury oraz
gtéwnych kotew.

Giéwne kotwy muszg by¢ wyliczone z uwzglednieniem wartosci
cisnienia i temperatury.

Giéwne kotwy nalezy zamocowac na poczgtku i na korncu orurowania.
Jesli gtéwne kotwy bedg niewystarczajgco wymiarowane, instalacja
moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen.

» Pressure thrust

When installed, the joint exerts some forces in the pipeline. Forces
intensity depends of pressure and temperature ratting, and main
anchors.

These main anchors must be calculated thanks to pressure and
temperature ratting.

Main anchors must be set at the beginning and the end of the
pipeline.

If the main anchors are under dimensioned, the installation can
suffer serious damage.

@
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* Kotwienie i prowadzenie

Kompensatory i zigcza elastyczne nie sg przeznaczone
do znoszenia ciezaru i ruchéw instalacji rur. Zaleca sie
montaz prowadnic rur w celu zapewnienia prawidtowego
dopasowania i kotwienia.

Kompensator powinien obstugiwac rozszerzanie i kurczenie
rur miedzy statymi punktami kotwienia. Prowadnice rur
powinny by¢ rozstawione w réwnych odstepach na catej
dtugosci linii, aby unikngé niepozadanych przemieszczen.
Kotwy muszg by¢ solidne, aby wytrzymac napér cisnienia
wywotany przez instalacje. Rury powinny by¢ dobrze
zakotwione, aby ograniczy¢ przemieszczanie, ktére muszag
wchtong¢ kompensatory. Nie nalezy naraza¢ kompensatoréw
na prace w warunkach innych niz zalecane wartosci cisnienia
i temperatury.

* Konserwacja

W celu zapewnienia dtugiej zywotnosci zigcza nalezy
koniecznie regularnie sprawdzaé¢ ponizsze punkty.

* Skladowanie

Ztgcza nalezy sktadowa¢ w suchym, chtodnym i
wentylowanym ciemnym miejscu, na ptasko i z dala od
jakiegokolwiek promieniowania, zroédta ozonu, oleju,
substancji chemicznych, dziatania promieni stonecznych, itd.
Kotnierz nalezy sktadowac czescig czotowg skierowang do
dotu, na palecie. Nie nalezy umieszcza¢ na nim zadnych
innych ciezkich przedmiotéw.

* Przenoszenie

Ztgcze nalezy przenosi¢ przy uzyciu pasow, a nie pretow.

* Srubowanie

Po uruchomieniu przeptywu nalezy regularnie (raz w
tygodniu) sprawdzac¢ stan dokrecenia $rub.

Sruby moga zostaé poluzowane, prowadzac do uszkodzenia
gniazda.

» Anchoring and guiding

The expansion joints and flexible connectors are not designed to
carry the weight and movement of piping system. It is recom-
mended to install pipe guides for proper alignment and anchor.
Expansion joint should absorb pipeline expansion and contraction
between fixed anchor points. Pipe guides should be placed at regu-
lar intervals all along the line to prevent undue line displacement.
Anchors in the pipeline must be solid anchor to withstand the
pressure thrust developed in the line together with any other
forces imposed on the System. The pipe should be well anchored to
limit the pipe movements that the expansion joint must absorb.
Expansion joint mustn’t be subject to operating condition beyond
the pressure and temperature ratings recommended.

» Maintenance
It is very important to check the following points on a regular basis
to insure long service life of joint.

s Storage

The joints should be stored in a dry, cool and ventilated dark place
in a flat position far from any radiation, ozone, oil, chemical,
sunlight, etc.

Store flange face down on a pallet. Do not put other heavy
things on.

» Handling
Please handle the joint with straps but not with bars.

» Bolting

Check bolt tightness periodically after going on stream (one time a
week).

The bolts may loosen and result in a failure in the seal.
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VALVE DESIGNER - FRANCE

Instalacja i konserwacja kompensatorow elastomerowych i metalowych

Elastomer and metallic expansio;l joints installation and maintenance

* Spawanie « Welding

W przypadku spawania rur zaleca sig¢ demontaz kompensatora. In the event of operation of piping welding it is recommended to
W przypadku koniecznosci spawania nalezy zabezpieczy¢ ztgcze dismount the expansion joint.

kompensacyjne przed rozpryskiem i zajarzeniami tukow, itp. In case of necessary welding operation, the joint should be

* lzolacja o ) ] ) protected from weld splatter and arc strikes, etc.

Przed przystgpieniem do spawania nalezy zdemontowa¢ kompensator i

i zabezpieczy¢ go przed nagrzaniem i fukami. = Insulation

Nie nalezy naktadaé izolacji na kompensator lub wokét niego. Izolacja Before welding take off the expansion joint and protect them from
moze utrudni¢ wykrywanie wyciekow oraz ograniczy¢ ruchy ztgcza. heating and welding projection and arc.

Make sure not to insulate over or around joint. Insulation may make
leak detection difficult and restrict joint movements.

Montaz / Assembling
Prawidtowy montaz / Good assembling Nieprawidtowy montaz  / Bad assembling

[vEs |

e Y]
[no |

[vEs )

Przykitady montazu :
ogranicznikéw '

Dopuszczalny ruch
Control units mounting samples Acceptable movement
Komp_ensator osiowy
Ax Axial expansion joint
TAK! TAK! NIE ! NIE!

YES YES NO NO

Kompensator boczny
I-A Latéral expansion joint

NIE! NIE! TAK! NIE!

LA NO NO YES NO

A G Kompensator katowy
Angular expansion joint

NIE! NIE! NIE! TAK!
NO NO NO YES
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Zasuwy miekkouszczelnione / Resilient seat gate valves

Informacje ogélne

Jesli zawory muszg by¢ sktadowane na zewnatrz przez
jakis czas, nalezy je zabezpieczy¢ przed piaskiem i
btotem. Nalezy szczegdlnie zadbaé o ochrone klina i
uszczelnienia.

Przed przystgpieniem do montazu zasuw
miekkouszczelnionych nalezy zweryfikowa¢ odlegtosci
miedzy kotnierzami. Zawory nie absorbujg odlegtosci.
Deformacje wynikajgce z tej praktyki mogg prowadzi¢ do
probleméw z wodoszczelnoscia, z prawidiowg pracg oraz
nawet do awarii.

Rury muszg byc¢ idealnie ustawione, a ich wspornik
odpowiednio zwymiarowany.

Zasuwy miekkouszczelnione sg przeznaczone do pracy
w potozeniu catkowicie zamknietym lub otwartym. W
przypadku pozycji posredniej, moze dojs¢ do zwiekszonego
zuzycia i nalezy tego unikac.

Przy zamykaniu zaworéw nigdy nie nalezy uzywaé
narzedzi zwiekszajgcych moment dokrecania két recznych
(klucz lub przedtuzka).Praktyka ta moze spowodowaé
uszkodzenie powierzchni uszczelniajgcych.

Przed kazdg czynnoscig konserwacyjng zawor musi mieé
zerowe cisnienie i temperature otoczenia.

Generalities

If the valves are to be stored in the open for sometime,
protection should be provided to keep the valves clear of
sand and mud. Particular care should be taken to protect
the wedge and the seat.

Before assembly of resilient seat gate valves, well to
verify the dimensions between flanges. The valves will not
absorb the distances. The deformations resulting from this
practice can entail problems of waterproofness, difficulties
of operation and even breaks.

The pipings must be perfectly aligned and their sized
enough support so that valves support no outside.

Resilient seat gate valves are designed to operate either in
the fully closed or open positions, if used in an intermediate
position this will lead to increased wear and therefore
reduced.

During the closure of valve never use a tool increasing
the couple exercised on steering wheels (key with steering
wheel or extension lead for example).This practice risks
damaging the seat.

The valve should be at zero pressure and ambient
temperature prior to any maintenance.
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Original partly completed machinery instructions

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Zasuwy nozowe z napedem / Motorized knife gate valves

Wstep

Zasuwy nozowe TECOFI z napedem sg interpretowane
jako maszyny nieukohnczone wedtug definicji Dyrektywy
2006/42/WE. Sg one przeznaczone do umieszczania w
maszynach lub do montazu z innymi maszynami w celu
stworzenia definicji maszyny weditug Dyrektywy 2006/42/
WE i mogg dziata¢ niezaleznie.

Produkt TECOFI nie moze by¢ oddany do uzytku do
momentu, gdy maszyna, w ktérej zostat on umieszczony,
zostanie uznana za zgodng z wymogami dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE.

Zasuwy nozowe TECOFI z napedem sg produktami
zgodnymi z Dyrektywg 2006/42/WE i sg one przeznaczone
do wprowadzenia na rynek jako maszyny nieukonczone,
zdefiniowane wedtug szeregu ponizszych typow:

- VG3400-03 / VG3400-031 / VG3400-B04 / VG3400-B14
VG 3400-B24

- VG3400-U04 / VG3400-U14 / VG3400-07 / VG3400-09
- VG6400-03 / VG6400-031 / VG6400-B04 / VG6400-B14
VG6400-B24

- VG6400-U04 / VG6400-U14 / VG6400-07 / VG6400-09

Instrukcje montazu dla nieukonczonych

maszyn

Ogodlna instrukcja montazu zasuw nozowych z napedem
sklada sie z tej czesci, z ogodlnej instrukcji obstugi (strony
2-7) oraz instrukcji montazu i obstugi zasuwy nozowe;j
(strona 16).

— Wszelkie czynnosci dotyczgce produktow TECOFI
muszg by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowanych
pracownikéw obeznanych z ich instalacjg, uruchamianiem
i obstugg.

— Nalezy przestrzegac instrukcji dotyczgcych obstugi i
podnoszenia sprzetu. Informacje na temat wagi produktéw
mozna znalez¢ w katalogu oraz kartach charakterystyki.
— W przypadku produktéow TECOFI nalezy stosowac
odpowiednie $rodki ochrony osobistej. (Rekawice i obuwie
ochronne).

Warunki uzytkowania

Produkt TECOFI musi by¢ uzytkowany pod cisnieniem

i w temperaturze oznaczonej w kartach charakterystyki
dostepnych na stronie www.tecofi.fr.

Maksymalne cisnienie robocze: Maksymalne cisnienie
robocze cieczy w kierunku DN zaworu. Zapewni¢ zgodnosé
z danymi na ptytce znamionowej CE.

Maksymalna  temperatura  przeptywajgcej cieczy:
temperatury korzystania z zaworéw wzgledem plynéw
zalezg od materiatéw uzywanych do ich tworzenia oraz od
ci$nienia roboczego. Zapewni¢ zgodnos¢ z oznaczeniami
na ptytce znamionowej CE.
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Introduction

TECOFI motorized standard knife gate valve regarded
as partly completed machinery as defined by Directive
2006/42/EC. They are intended to be incorporated into
machinery or to be assembled with other machines in
order to build a machine to which the Directive 2006/42/
EC, and that they can operate independently.

TECOFI product must not be put into service until the final
machinery, into which it is to be incorporated, has been
declared in conformity with the requirements of machinery
directive 2006/42/EC.

The products comply with Directive 2006/42/EC machines
are «TECOFI motorized standard knife gate valvesy,
intended to be launched on the market as partly completed
machinery, defined according to several types below :

- VG3400-03 / VG3400-031 / VG3400-B04 / VG3400-B14
VG 3400-B24

- VG3400-U04 / VG3400-U14 / VG3400-07 / VG3400-09
- VG6400-03 / VG6400-031 / VG6400-B04 / VG6400-B14
VG6400-B24

- VG6400-U04 / VG6400-U14 / VG6400-07 / VG6400-09

Original assembly instructions for partly
completed machinery

The general assembly instructions motorized knife gate
valves consists of this part, of the general instruction
manual (page 2-7) and the installation instructions and
specific use to knife gate valves (page 16).

- Any intervention on a product TECOFI must be done
by competent personnel familiar with its installation, its
commissioning and operation.

- Follow instructions for handling and lifting equipment,
refer to the catalog and data sheets to check the weight
of products.

- For TECOFI handling products, use the appropriate
personal protective equipment. (Protective gloves and
safety shoes)

Terms of use

TECOFI product must be used in the pressure temperature
rating defined in technical data sheets available on the site
www.tecofi.fr.

Maximum working pressure: The maximum working
pressure of the conveyed fluid towards the valve DN.
Conform to the CE nameplate.

Maximum temperature of the conveyed fluid: the
temperatures of use of the valve towards the fluid depend
on materials used for its design and on the working
pressure. Conform to the marking of the CE nameplate.
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Naped pneumatyczny dwustronnego dziatania
Maksymalna czestotliwosé: 1 cykl co 15 sekund (wejscie/
wyjscie trzpienia)

Minimalny zagwarantowany dystans: 3000 km

Jakos$¢ powietrza sprezonego: Klasa czystosci powietrza
ISO 8573-1 4/3/4

Maksymalna temperatura sprezonego powietrza: +50°C
Cisnienie robocze: 6 Ba (minimalne ci$nienie: 5 Ba;
maksymalne cisnienie: 7 Ba).

Instalacja i uruchomienie

Montaz i uruchomienie sprzetu powinny by¢ dokonywane
przy uzyciu znormalizowanych potgczen oraz przez
wykwalifikowany personel obeznany 2z montazem,
uruchamianiem i funkcjonowaniem sprzetu.

Z definicji, termin ,wykwalifikowany personel” oznacza
osoby, ktore sg w stanie wykry¢ mozliwe zagrozenia dzieki
swojemu wyksztatceniu technicznemu, doswiadczeniu i
wiedzy na temat aktualnych standardow.

Czynnosci powinny by¢ przeprowadzane zawsze przez
wyszkolony personel stosujgcy odpowiednie Srodki
ochrony osobistej, z dala od zrodet energii. (Prad i
powietrze sprezone)

Przed instalacjag miedzy kotnierzami nalezy sprawdzi¢
status powierzchni uszczelnieh. (Kontrola wizualna)
Nalezy przestrzegac kierunku przeptywu, jak pokazano na
korpusie zaworu.

Nalezy przestrzega¢ zaleceh ujetych w instrukcji
poszczegolnych czesci, wliczajgc w to instrukcje silnikdéw
elektrycznych. (Powiadomi¢ dostawcéw)

Napedy muszg by¢ przykrecone na napedzanym zaworze.
Nie transportowac¢ napedow przy uzyciu pokretta.

Uzycie

Przed uzyciem zaworu sprawdzi¢ jego granice robocze.
(Ryzyko poparzen)

W przypadku cieptej cieczy uzytkownik musi chronic siebie
przy uzyciu indywidualnych $rodkdéw ochrony osobiste;
(rekawice chronigce przed wysokimi temperaturami).

Konserwacja i kontrola

Produkty TECOFI sg standardowo wyposazone w state
zabezpieczenia przeznaczone do pracy ze standardowg
czestotliwoscig. W przypadku czestszego stosowania, w
naszym dziale sprzedazy dostepne sg réwniez dodatkowe
zabezpieczenia.

Zabrania sie usuwania zabezpieczen, za wyjgtkiem
sytuacji konserwacji. W takim przypadku, przed ponownym
uruchomieniem nalezy ponownie zatozy¢ zabezpieczenia.
Zasuwy nalezy poddawac kontroli co najmniej raz w
roku. taczenia uszkodzone w trakcie tej operacji nalezy
wymieni¢. Nalezy systematycznie wymienia¢ i dokfadnie
montowac dtawik.
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Double acting pneumatic actuator:

Maximum frequency: 1 cycle every 15 seconds (stem
input/output)

Minimum distance guarantee: 3000 km

Compressed air quality: Air purity class ISO 8573-1 4/3/4
Maximum temperature of compressed air: +50°C
Working pressure: 6 bar (Minimum pressure: 5 bar;
Maximum pressure: 7 bar)

Installation and start-up

The equipment must be mounted and put in service with
normalized connections by a competent staff familiarized
with the device assembling, starting and functioning.

By definition, the competent personal term indicates
the persons who, because of their technical formation,
experience and of knowledge of the made work current
standards, are enable to track down the possible dangers.
Interventions should always be performed by trained
personnel, wearing appropriate individual protection, and
always intervening outside energy sources. (Electricity
and compressed air)

Before any installation between flanges, check the status
of the gasket faces. (Visual inspection)

Respect the direction of flow, as shown on the body of the
valve.

Respect recommendations included in part manual,
including that of electric motors. (Note suppliers)
Actuators must be screwed on the motorized valve.

Do not transport servomotors by the handwheel.

Use
Verify the limits of use of the valves before touching it.
(Risk of burn)

In case of fluid conveyed warmly, the user has to protect
himself by an individual equipment of protection adapted
(Oven gloves for the temperature)

Maintenance and control

Product TECOFI has normally, in standard type, fixed
security protections, designed for a standard frequency
of intervention. For a frequency of higher intervention,
adapted security protections are available optional, with
our sales department.

It is forbidden to remove security protections, except in
case of maintenance. In that case there, protections must
be reassembled before the restarting.

The valves must be inspected at least annually. Joints
damaged during this operation must be changed. The
packing gland must be changed systematically and
carefully assembled.
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Deklaracje zgodnosci CE -UE /

EC - EU declarations of conformity

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Dyrektywy 2014/68/EU, 2006/42/WE i 2014/34/EU
European directives 2014/68/EU, 2006/42/EC and 2014/34/EU

Dyrektywa 2014/68/UE (Dyrektywa
ciSnieniowa)

Wiekszos¢ produktow TECOFI jest zgodna z Dyrektywg
2014/68/UE jako sprzet kategorii I, Il lub Il wedtug
wymagan modutu H i zatgcznika lll.

Produkty spetniajgce wymogi dyrektywy 2014/68/UE sag
opatrzone tabliczkg znamionowg CE i podlegajg deklarac;ji
zgodnosci CE, dostepnej na zgdanie w naszym dziale
sprzedazy lub na stronie internetowej www.tecofi.fr.

Dyrektywa 2006/42/WE (Dyrektywa

maszynowa)

Niektore produkty TECOFI sg zgodne z Dyrektywag
2006/42/WE jako maszyny nieukonczone zgodne z
pewnymi przepisami regulacyjnymi okreslonymi w
zatgczniku | i zgodnie z wymogami procedury okreslone;j
w art. 13, oprécz zgodnosci z dyrektywg 2014/68/UE.
Produkty spetniajgce wymogi dyrektywy 2006/42/UE sag
opatrzone tabliczkg znamionowg CE i podlegajg deklarac;ji
zgodnosci nieukonczonych maszyn, dostepnej na zgdanie
W naszym dziale sprzedazy lub na stronie internetowej
www.tecofi.fr.

Dyrektywa 2014/34/UE (ATEX)

Niektore produkty TECOFI sg zgodne z Dyrektywg 2014/34/
UE jako urzgdzenia mechaniczne (nieelektryczne) grupy
II, oproécz zgodnosci z dyrektywg 2014/68/UE.

Produkty spetniajgce wymogi dyrektywy 94/9/WE sa
opatrzone tabliczkg znamionowg CE (2014/68/UE) oraz
dodatkowg tabliczkg znamionowg ATEX z logo

Produkty te podlegajg deklaracji zgodnosci WE lub UE
oraz szczegotowym instrukcjom dostepnym na zgdanie w
naszym dziale sprzedazy lub na stronie www.tecofi.fr.
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European directive 2014/68/EU (Pressure
equipment directive)

Most of our TECOFI products are in accordance in
standard version with the European directive 2014/68/EU
as equipment of category I, Il or lll according to the module
H and appendix Il prescriptions.

Products corresponding to the directive 2014/68/EU will
be then carrier of a CE nameplate and will be the object of
a declaration of conformity CE available on simple request
with our sales department or on our web site www.tecofi.fr.

European directive 2006/42/EC (Machinery)

Some of our TECOFI products are in accordance in
standard version with the European directive 2006/42/EC
as equipment of partly completed machinery type according
to certain regulatory measures defined in appendix | and
the prescriptions of the article 13 procedure, besides the
2014/68/EU conformity.

Products corresponding to the directive 2006/42/EC will be
then carrier of a CE nameplate and will be the object of a
declaration of incorporation of partly completed machinery
available on simple request with our sales department or
on our web site www.tecofi.fr.

European directive 2014/34/EU (ATEX)

Some of our products TECOFI are in accordance on
request with the European directive 2014/34/EU as
mechanical equipment (not electric) of the group Il, besides
the directive 2014/68/EU conformity.

Products corresponding to the directive 94/9/EC will then
be carrier of a CE nameplate (2014/68/EU) and of an
additional ATEX nameplate with the logo.

&

These products will be the object of a declaration of
conformity EC or EU and a special instruction available on
simple request with our sales department or on our web
site www.tecofi.fr.
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Deklaracje zgodnosci CE - UE /

EC - EU declarations of conformity

Tecofi'®

VALVE DESIGNER - FRANCE

Dyrektywy 2014/68/EU, 2006/42/WE i 2014/34/EU
European directives 2014/68/EU and 2014/34/EU

Czym jest oznakowanie CE ?

Nie jest to oznaczenie pochodzenia ani znak jakosci, lecz
znak certyfikacji zgodny z przepisami prawa.
Oznakowanie to oznacza, ze produkt opatrzony
oznakowaniem CE jest zgodny ze wszystkimi obowigzkami
spoczywajgcymi na producentach na mocy dyrektyw
majgcych zastosowanie do produktu i naktadajgcych takie
oznakowanie.

Gdzie stosowane jest oznakowanie CE ?
Wszystkie ,urzgdzenia cisnieniowe” uzywane w krajach
Unii Europejskiej musza by¢ zgodne z oznakowaniem CE.

Tabliczka znamionowa CE TECOFI

Nasze produkty TECOFI wyposazone sg w tabliczke
znamionowg CE wskazujgcg informacje wymagane przez
dyrektywy europejskie.

Ta tabliczka nie moze by¢ usunieta przez uzytkownika.
Oznaczenie nie moze by¢ zniszczone, zmienione lub
nawet zmodyfikowane.

Uzytkownik musi zapewni¢ statg widocznosc tej tabliczki.

Przykiad / Example

Logo producenta
Manufacturer logo

\ organism n° \ /

What is « CE marking » ?

It is not about a mention of origin, nor about a high quality
sign, but about a marking of statutory certification.

This marking means that the product with the logo

« CE » is in accordance with all the obligations which
fall to the manufacturers by virtue of the directives
applying to the product and imposing this marking.

Where applies the « CE marking »?

All the «under pressure equipment’s» used in the countries
of the European Union have to be in accordance with the
EC marking.

TECOFI CE nameplate

Our product TECOFI is equipped with a EC nameplate
indicating the information required by the European
directives.

This nameplate must not be removed by the user.

The marking must not be degraded, altered, nor even
modified.

The user has to make sure of the permanent visibility of
this nameplate.

Logo CE — nr zawiadomione- .
go organu / EC logo - Notified ~ Grupa ptynow

Fluids group

Ref. produktu {O Tecofi’

FRANCE -]
www.tecofi.fr b=

Product reference REF-VPN3448

DN:150

N°CF0026 Nr partii / Lot n°

BODY:EN-GJL-250 DISC:EN-GJS-400-15

Materiaty / Materials —=———g| EgvE:EPDM CH ENDS:PN10/PN16/ASA150IS10
TSpeak:-30/+150°C

-15/+130°C

TS

Temperatura robocza
Working temperature

Cisnienie robocze

Working pressure Test pressure

Edition 2016-NO-GENO1 (FR/GB)

Przytagcze / Ends

Cisnienie testowe Data produkcji

Manufacturing date
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WYCIAG Z OGOLNYCH
WARUNKOW SPRZEDAZY TECOFI

1. CEL

1.1. (...) Ogélne warunki sprzedazy (OWS) dotyczg wszystkich
produktow (zwanych dalej ,Produktami”) dostarczanych przez
firmg TECOFI (zwang dalej ,TECOFI") wszystkim swoim klientom
(zwanym dalej ,Klientami”). Niniejszy dokument jest jedynie
wyciggiem odpowiednich OWS. Klient nie moze nlgdy uzywaé
tego wyciggu w celu przeci ieniu sie p ien
peinej wersji OWS, nieujetych w tym wyciggu.

1.2.(...) Z tekstem OWS mozna zapoznac¢ si¢ réwniez na stronie
TECOFI (www.TECOFI. fr) Zhazenle Jaklegokolmek zamowienia
(zwanego dalej zrédta
jest réwnoznaczne z pe#nq akceptach ows, ktére majq

pier f nad j y

okreslonymi w dowolnych dokumenlach standardowych utworzo-
nych jednostronnie przez Klienta (...), chyba ze TECOFI wyrazita
na nie zgode. (...)

2. ZAMOWIENIE:

2.1. Wszystkie Formularze zaméwien od Klienta (zwane dalej
,Formularzem zaméwienia”) muszg by¢ przestane do firmy TECO-
Fl za posrednictwem poczty tradycyjnej, faksu, platformy EDI lub
poczty elektronicznej, a takze muszg zawiera¢ doktadne ilosci i
precyzyjne wskazanie zamawianych Produktéw, wraz z zgdanymi
terminami realizacji dostawy. Zaméwienia bedg uznawane za
zloZzone po pisemnej akeptacji Formularza zamoéwienia przez firme
TECOFI, formalnie przez potwierdzenie przez TECOFI odbioru
Zamowienia, przestanego w dowolnej formie pisemnej,wigcznie

z pocztg elektroniczna. (...) Zastosowanie bedzie miata cena
obowigzujaca w dniu akceptacji Zamoéwienia przez TECOFI

2.2. Firma TECOF| zastrzega sobie prawo do odmowy przyj -

rakujgcych towarow, Klient ponosi odpowiedzialno$c¢ za
gloszenie reklamaciji i zastrzezen do przewoznika (...) zgodnie
artykutem L.133-3 francuskiego Kodeksu Handlowego,
iewylaczajac poszanowania innych stosownych praw, regulacji
lub zwyczajowych postanowien. Kopia reklamacji musi zosta¢
przestana do TECOFI. (...)
6. ODBIOR | ZGODNOSC
6.1. (...) wszelkie roszczenia dotyczace zgodnosci Produktu
lub jakichkolwiek widocznych wad muszg by¢ przekazane
firmie TECOFI do zaakceptowania, na pi$mie w ciggu trzech
(3) dni od dostepnosci Produktéw lub, w przypadku transportu
organizowanego przez TECOFI, od daty dostawy Produktéw do
uzgodnionego miejsca. W celu zaakceptowania roszczen, musza
one zawiera¢ odwotania do Produktéw, jak rowniez numer i date
Zamowienia. (...)
6.2. Zwroty niezgodnych Produktéw sg dopuszczalne i zatwierdzo-
na jedynie za uprzednig pisemng zgodg firmy TECOFI. Klient musi
zwrdcic¢ firmie TECOFI Produkty bez jakichkolwiek modyfikaciji
i w oryginalnym opakowaniu, w ciggu trzech (3) dni od uznania
braku zgodnosci przez firmg TECOFI. Odpowiedzialnos¢ TECOFI
jest ograniczona wytgcznie do wymiany Produktow niezgodnych
lub zwrotu ceny zakupu spornych Produktéw, z wylgczeniem
wszelkich uszkodzen.
6.3. (...) Firma TECOFI nie zaakceptuje Zzadnych zwrotow w
przypadku blednego okreslenia wymogéw przez Klienta lub jego
btednej oceny ograniczen zwigzanych z instalacja i/lub montazem
Produktéw w innym sprzecie. Klient ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie stosownosci Produktu do rzeczywistych warunkéw
uzytkowania. (...) Ponadto nie dopuszcza sig zwrotéw z tytutu
braku zgodnosci Produktéw, gdy Produkt zostat zainstalowany,
1y do uzytku, w innym sprzecie, itd. (...)

7. INSTALACJA — SERWIS:

nia Zaméwien (...).
2.3. W przypadku jakichkolwiek zaméwien na terenie zaktadu

TECOFI lub dostarczanych do Francji metropolitarnej, minimalna
warto$¢ zaméwienia wynosi 150 Euro bez podatku. W

ja i montaz sg e przez Klienta na jego
wylgczng i catkowitg odpowiedzialnos¢, a takze muszg by¢ prze-
prowadzane zgodnie z profesjonalnymi metodami i instrukcjami
zapewmonyml przez TECOFI (...) Klient nle moze zada¢ zadnych

zamowien na mniejszg kwote do faktury Klienta doliczana bedzie
automatycznie kwota 30 Euro, bez podatku, na pokrycie dodat-
kowych kosztéw administracyjnych. W przypadku jakichkolwiek
zamoéwien dostarczanych poza Francjg metropolitarng, minimalna
warto$¢ zaméwienia wynosi 230 Euro bez podatku. W przypadku
zamoéwien na mniejszg kwote do faktury Klienta doliczana bedzie
automatycznie kwota 50 Euro, bez podatku, na pokrycie dodatko-
wych kosztéw administracyjnych.
2.4. Firma TECOFI zajmuje sig rowniez produkcjg i/lub dystry-
bucjg Produktéw spoza katalogu standardowych Produktow.
Dlatego Klient (...) moze poinformowac firmg TECOFI o swoich
wymogach. Na postawie tych wymogéw firma TECOF| przedstawi
konkretng oferte cenowg (zwang dalej ,Ofertg cenowq”). Pisemne
zat\merdzenle przez Klienta Ofeny cenowej wliczajgc w to za
p poczty j, bedzie réwnoznaczne z

iem zgody na y Oferty cenowej przeds-
tawionej przez TECOFI. (...) Oferta cenowa bedzie wazna przez
okres trzydziestu (30) dni; wigzgca jest data otrzymania zgody
Klienta przez TECOFI. (...)
2.6. Klient ponosi wytaczng
wymogéw firmie TECOFI i nie moze obcigzac flrmy TECOFI
odpowiedzialno$cig z tytutu blednego okreslenia wymogow, co
Klient niniejszym przyjmuje do wiadomosci i uznaje.

3. CENY:

3.1. Produkty standardowe

3.1.1. W odniesieniu do Produktoéw standardowych ujetych w ka-
talogu TECOFI, cena jest ustalana zgodnie z warunkami wyceny
obowigzujgcymi w dniu potwierdzenia Zaméwienia (...).

3.1.2. Ceny nie uwzgledniajg podatkow,kosztow plikow
technicznych oraz kosztéw certyfikatow, opakowan, transportu i
ubezpieczenia (...).

3.2. Produkty szczegolne (...)

3.2.2. Oferta cenowa nie uwzglednia podatkéw, kosztow plikow
technicznych oraz kosztéw certyfikatéw, opakowan, transportu i
ubezpieczenia (...).

4. WARUNKI PLATNOSCI:

4.1. Faktury wystawiane przez TECOFI| majg trzydziestodniowy
(30) termin ptatnosci liczony od daty wystawienia faktury (...).
Firma TECOFI nie udziela Klientom zadnych rabatow z tytutu
wczeéniejszej platnos’ci
4.2. ptatnosci ie state]
kwoty z tytutu zwolnlenla z odpowiedzialno$ci za egzekucije diugu,
automatycznie (...) w wysokosci czterdziestu (40) Euro oraz kary z
tytutu opéznien w wy. $ci rownej ¢ iu natoz Il
przez Europejski Bank Centralny na ostatnig operacje refinan-
sujgca, zwiekszonej o 10 punklow procentowych, niezaleznie od
prawa TECOFI do lia na

4.3. W przypadku pierwszego Zamownema ztozonego przez Kllen-
ta, opoznienia w ptatnosci lub ji 1 faktur, niep

w sytuacji, w do Produktow,
ktére nie zostafy zainstalowane lub oddane do uzytku zgodnie z
ymi i lub z innymi i jami dostarczonymi

przez TECOFI, lub z tytutu niezgodnego stosowania Produktu. (...)

8. GWARANCJA — ODPOWIEDZIALNOSC — WYCOFANIE |
ODZYSKANIE — CZESCI ZAMIENNE:
8.1. Gwarancja
8.1.1. Firma TECOFI udziela gwarancji na Produkty na okres
dwunastu 12) mleslecy od momentu ich dostepnoscl z tytutu
wad ych w chwili i lub dostawy
Produktow(...).
8.1.2. W przypadku wady ukrytej Klient musi poinformowa¢
firmg TECOFI na pi$mie, niezwiocznie i najpézniej w ciggu
siedemdziesigciu dwoch (72) godzin roboczych, o odkryciu wady,
koniecznie zatgczajac odwotanie do Produktéw oraz numer i date
danego Zaméwienia. (...) W przypadku wady ukrytej przypisanej
do Produktu i uznanej przez obie strony, TEOFI| zobowigzuje sig
naprawic lub wymlemc wadl\wy Produkt, z wytgczeniem jakiego-
kolwiek innego rc .) Z zastr iem regut
publicznego, firma TECOFI nie zaplacl jakiejkolwiek kwoty tytutem
szkdd w przypadku wystapienia wady ukrytej, ktéra uczyni Produkt
niezdatnym do uzytku. Firma TECOFI nie moze, w zadnej sytuacji,
zosta¢ zobowigzana do rozbiorki wadliwego Produktu na wiasny
koszt lub do montazu Produktu zamiennego w sprzecie Klienta.
8.1.3. Gwarancja nie uwzglednia automatycznie: elementow,
ktore, na skutek swoich materiatow lub ich przeznaczenia,
podlegajg naturalnemu zuzyciu; sytuacji pogorszenia jakosci lub
wypadku na skutek wprowadzenia modyfikacji w Produkcie przez
Klienta lub strone trzecia, braku poszanowania instrukcji instalacji,
uzytkowania lub konserwacjl przez Klienta, btednego nadzoru,
i Iub lia, i ] Kllenta ms(alacll
i i lub 1 iajacej
w0a$0|wo$0| techmcznych Produktu, w szczegoinosci maksymalnej
iry roboczej i/lub mak Inego ci$nienia roboczego
lub w przypadku zastosowania w celu innym niz zazwyczaj lub w
sytuacji wystgpienia nagtego wzrostu ci$nienia lub kawitacji lub
nadmlerne] szybkosci przepfywu cleczy, lub braku poszanowania
w braku

calkowileJ Iub czesciowej platnosci ze strony Klienta.

8.2. Odpowiedzialno$¢

8.2.1. Firma TECOFI moze ponosi¢ odpowiedzialno$¢ wzgledem
Klienta jedynie w sytuaciji, gdy Klient udowodni zawinienie lezace
po stronie TECOFI, szkode oraz powigzanie miedzy zawinieniem
a szkoda. Firma TECOFI moze ponie$¢ koszt odszkodowania
jedynie z tytutu mozliwych do przewidzenia, pewnych, bezposred-
nich, materialnej i fizycznej szkody — z wytaczeniem niedajacej si¢
przewidzie¢, posredniej, niematerialnej, nienamacalnej lub hipo-
tetycznej szkody — przy wystarczajacym zwigzku przyczynowym z
naruszeniem zobowigzan TECOFI. (...)

8.2.2. TECOFI nie ponosi odpowiedzialnosci, jesli nie wystapia
nas(epujqce zdarzema w przypadku braku zgodnos$ci Produktow

weryfikacji kredytowej Klienta (...), lub niewystarczajacych infor-
macji finansowych przekazanych firmie TECOFI, lub obnizenia
maksymalnej przyznanej kwoty zalegloém( .), TECOFI zaslrzega
sobie prawo do: ia Klienta lub

i i regulacjami, ktére wchodzq w zycie po zaakcep-
towamu Z ienia, w przypadku r

illub magazynowania Produktéw, w przypadku btednej instalacii,
oddania do uzytki i/lub obstugi Produktoéw przez Klienta, w przypa-

realizacji Zamowien w toku; do zmniejszenia przyznanego
Klientowi gérnego limitu kwoty zalegto$ci; do zmniejszenia przy-
znanych terminéw ptatnosci lub do zadania niezwiocznej ptatnosci
lub pfatnosci przed dostawg; do zadania wszelkich gwarancji
ptatnosci, jakie TECOF| uzna za stosowne. W przypadku nieotr-
zymania takich gwarancji z jakiegokolwiek powodu, firma TECOFI
zastrzega sobie prawo do ni Formularzy owien i/
lub anulowania Zaméwien w toku. (...)

5. OKRES DOSTEPNOSCI, PAKOWANIE, PRZENIESIENIE
RYZYKA, TRANSPORT, OPOZNIENIA

Jesli Strony nie uzgodnity inaczej na pi$mie, Produkty sg
udostepniane Klientowi w magazynach lub zaktadach TECOFI.
5.1. Okres dostepnosci

5.1.1. (...) Okresy dostepnosci uzgodnione miedzy stronami w od-
niesieniu do Zamaéwienia lub umowy sg jedynie orientacyjne i nie
moga w zadnym wypadku by¢ uznawane za wigzace i ostateczne.
W przypadku transportu organizowanego przez TECOFI, czasy
dostawy zwigzane z transportem Produktéw z zaktadéw TECOFI
do magazynéw Klienta beda liczone dodatkowo do okresu dostep-
nosci uzgodnionego migdzy stronami. (...)

5.2. Pakowanie

(...) Koszty pakowania sg zawsze ponoszone przez Klienta i nie sg
ujete w cenie lub Ofercie cenowej. (...)

5.3. Przeniesienie ryzyka

y n y
uzgodnien w zakresie transportu, dostawa i przeniesienie ryzyka
miedzy stronami odbywa sig w momencie dostepnosci Produktéw,
w zaktadach lub magazynach TECOFI, przed zatadunkiem.
ZaOadunek odbywa sie na wyOaczna odpomednalnosc Klienta.
Ni ien w zakresie
transportu, w przypadku realizacji transportu przez TECOFI
na skutek uzgodnieri migdzy stronami i zgodnie z konkretnymi
warunkami incoterms, dostawa i przeniesienie ryzyka zwigzanego
z Produktami bedzie miata miejsce z chwilg stawienia sie
przewoznika w uzgodnionym miejscu dostawy. Roztadunek Pro-
duktéw odbywa sie na wylgczng odpowiedzialno$é Klienta.
5.4. i dostawa lub
5.4.1. Zadne op6znienie w dostepnosci Produktéw nie bedzie
stanowito podstaw do uniewaznienia przez Klienta catosci lub
czesci Zamoéwienia lub do odmowy przyjecia Produktéw. (...)
5.4.3. Klient nie moze jednostronnie natozy¢ zadnej kary bez
konsultacji z TECOFI. Ponadto jakiekolwiek odliczenie od ptatnos-
ci naleznej TECOFI ze strony Klienta oznacza, ze firma TECOF!|
wyraznie uznata, pisemnie i z wyprzedzeniem, takie roszczenie,
tym samym uzasadniajac natozenie kar. Natozenie kar nie moze
by¢ rzeczg statg ani zdefiniowang wczesniej. (...)
5.4.4. W przypadku odmowy przyjecia Produktow z chwilg ich
dostarczenia lub odmowy odbioru udostepnionych Produktow,
firma TECOF zastrzega sobie prawo do obcigzenia Klienta fakturg
za koszty sktadowania, a ponadto Klient ponosi ryzyko zwigzane z
Produktami od momentu odmowy.
5.5. Zastrzezenia w stosunku do przewozmkow
w przypadku L ych towaréw,

dku uz ia produktéw w nieprawidtowych warunkach. (...)
8.2.3. Z zastrzezeniem zastosowania zasad porzadku polityczne-
go, wszelkie roszczenia jakie Klient moze wysung¢ w stosunku

do firmy TECOFI, niezaleznie od jego przyczyny i natury, ulegaja
przedawnieniu po okresie jednego (1) roku od momentu wystgpie-
nia szkody bedacej przedmiotem roszczenia. Po tym okresie oraz
jako szczegdlny wyjatek do postanowien artykutu L.110-4 fran-
cuskiego Kodeksu handlowego, wszelkie dziatania prawne podjete
przez Klienta wzgledem TECOFI zostang automatycznie uznane
za przedawnione. Odpowiedzialnos¢ TECOFI bedzie ograniczona
do kwoty réwnej wysokosci Zamoéwien przestanych przez Klienta
w ciggu dwunastu (12) miesiecy przed datg dostgpnosci spornych
Produktow. (...)

9. ZASTRZEZENIE WEASNOSCI FIRMA TECOFI ZACHOWUJE
PRAWO WEASNOSCI SPRZEDAWANYCH PRODUKTOW DO
MOMENTU UZYSKANIA PELNEJ CENY ICH SPRZEDAZY. (...)
Ryzyko jest przenoszone zgodnie z warunkami okreslonymi w
artykule 5 OWS, dlatego w trakcie okresu zastrzezenia wtasnosci
Klient, jako opiekun Produktu, powinien ubezpieczy¢ wszystkie
Produkty od ryzyka uszkodzenia lub odpowiedzialnosci, (...) Stro-
ny ustalajg, ze Produkty skiadowane u Klienta bedg uznawane za
zwigzane z niezaptaconymi fakturami (...) Klient moze odsprzedac
lub modyfikowa¢ Produkty dostarczane w ramach normalnego
prowadzenia dziatalnosci. Jesli wiasciwe, Klient zobowigzuje sig
przenies¢ wierzytelnosci wzgledem TECOFI na kolejnych kupuja-
cych do wysokosci naleznej kwoty. (...)

10. POUFNOSC — WEASNOSC INTELEKTUALNA

10.1. Klient nie moze ujawniac, uzywac, przenosi¢, komunikowac,
postugiwac sig bezposrednio lub posrednio (...) jakimkolwiek in-
nym dokumentem lub informacjami udostgpnionymi w okresie ws-
potpracy migdzy Klientem i firmg TECOFI. Obowigzek ten bedzie
w mocy przez pigé (5) lat od zakonczenia relacji handlowych (...)
10.2. Klient uznaje, ze firma TECOFI| zachowuje wszelkie prawa
wiasnosci intelektualnej do Produktéw i badan udostgpnionych
Klientowi oraz ze nie ma on prawa do stosowania lub odtwarzania
tych praw, chyba Ze strony ustalg wczes$niej inaczej na pismie.

1. SILA WYZSZA: Realizacja zobOW|qzan stron zostanie

w przypadku wystapienia ia sity wyzszej
(...), ktére moze uniemozliwi¢ lub op6zni¢ ich realizacjg. (...)
Nastepujgce zdarzenia bedg automatycznie uznawane za
zdarzenia sity wyzszej (lista nie jest wyczerpujgca): pozar,
catkowity lub cze$ciowy strajk, akty terroryzmu, wojna, zdarzenia
polityczne, blokady, zmiany prawne lub regulacyjne, katastrofy
naturalne, nieregularno$ci dostaw surowcéw oraz niemozliwo$é
podejmowania dostaw. (...)

14. OBOWIAZUJACE PRAWO: Stosunki migdzy TECOFI a
Klientem beda regulowane przez prawo Franciji, wliczajgc w to
postanowienia Konwencji Organizacji Narodéw Zjednoczonych o
Umowach Miedzynarodowej Sprzedazy Towaréw i Ustug (Wieden,
1980). Wszelkie spory miedzy stronami dotyczace relacji han-

(dlowych migdzy nimi oraz zwigzane w szczegdélnosci z OWS i/lub
1zamowieniami, niezaleznie od miejsca dostawy, zaakceptowanego
{sposobu ptatnosci, a nawet w przypadku zaangazowania stron
trzecich i/lub wielu pozwanych, beda podlegaty jurysdykcji sadow
[wlaSciwych miejscowo dla siedziby Tecofi. (...)

TERMS OF SALE TECOFI

1. PURPOSE:

1.1. The (...) GTS apply to all products (hereafter referred to as
the “Products”) supplied by the company TECOFI (hereafter re-
ferred to as “TECOFI") to the whole of its clientele (hereafter re-
ferred to as the “Customer(s)”). This document is only an extract
of the applicable GTS. The Customer may not use this extract,
under any circumstances, in order to oppose the application of
clauses stipulated in the complete version of the GTS and not
reproduced in the extract.

2. (...) The literary GTS may also be consulted on TECOFI's
website (www.TECOFI.fr). All orders (hereafter the “Order(s)"),
of any origin whatsoever, imply unreserved acceptance of the
GTS, which cancel any clause to the contrary indicated in any
standard documents established unilaterally by the Customer
(...), unless specifically and previously otherwise agreed by
TECOFI. (...)

2. ORDER:

2.1. All Order Forms from the Customer (hereafter the “Order
Form”) must be sent to TECOFI by mail, fax, EDI or email,
and specify the precise quantity and precise references of the
Products ordered, along with the required delivery lead times.
Orders are only final after written acceptance from TECOFI
of the Order Form, formalised by a confirmation of receipt by
TECOFI of the Order, sent in any written format whatsoever,
including electronically. (...) Only the price in force on the date of
acceptance of the Order by TECOFI will apply.

2.2. TECOFI reserves the right to refuse Orders (...).

2.3. For any order made available in TECOFI's premises
or delivered to Metropolitan France, the minimum Order
is 150 Euros excluding tax. Below this amount, additional
administrative costs of an amount of 30 Euros excluding tax
will be automatically invoiced to the Customer. For any Order
delivered outside of the territory of Metropolitan France, the
minimum Order is 230 Euros excluding tax. Below this amount,
additional administrative costs of an amount of 50 Euros
excluding tax will be automatically invoiced to the Customer.
2.4. TECOFI also manufactures and/or distributes Products that
are not included in its catalogue of standard Products. Thus, a
Customer (...)may inform TECOFI of its requirements. On the
basis of this indication of requirements, TECOFI will issue a
specific price offer (hereafter the “Price Offer”). The Customer’s
acceptance of the Price Offer will imply that the latter sends,
including electronically, written consent on all aspects of the
Price Offer issued by TECOFIL. (...) The Price Offer will be valid
for a period of thirty (30) days; only the date of receipt of the
Customer’s consent by TECOFI will be used as evidence of this
date. (...)

2.6. The Customer is solely responsible for the indication of the
requirements that it must put forward, on its own initiative, to
TECOFI and may not therefore incur TECOFI's liability in the
case of poor indication of the requirements, which the Customer
acknowledges and specifically accepts.

3. PRICES:

3.1. Standard Products

3.1.1. As regards the standard Products present in the TECOFI
catalogue, the price is set in accordance with the pricing terms and
conditions on the date of acceptance of the Order (...)
3.1.2. The prices are tax-exclusive prices, excluding technical
file costs and costs of certificates, packaging, transport and
insurance (...).

3.2. Specific Products (...)

3.2.2. The Price Offer is tax-exclusive, excluding technical
file costs and costs of certificates, packaging, transport and
insurance (...).

4. PAYMENT TERMS:

4.1. The invoices issued by TECOFI are payable within a period
of thirty (30) days following the date of issue of the invoice (...).
No discount for early payment is granted by TECOFI to its
Customers.

4.2. Any late payment will entail the application of a fixed
indemnity for debt recovery costs, automatically (...), of forty
(€40) Euros and late penalties equal to the interest rate applied
by the European Central Bank to its most recent refinancing
operation, increased by 10 percentage points, without prejudice
to the possibility available to TECOFI to claim additional
compensation with supporting evidence.

4.3. In the event of a first Order sent by the Customer, late
payment or outstanding invoices, a decline in the Customer’s
credit situation (...), of insufficient financial information
made known to TECOFI or a decrease in the maximum
outstanding amount granted (...), TECOFI reserves the right: to
refuse the Customer’s Order or to suspend the performance of
Orders in progress; to reduce the upper limit of the outstanding
amount granted to the Customer; to reduce the payment terms
granted or to request an immediate payment or a payment
before delivery; to request all specific payment guarantees
that TECOFI will deem necessary. In the event that TECOFI is
unable to obtain such guarantees, for any reason whatsoever,
TECOFI reserves the right not to respect the Order Forms and/
or to terminate the Orders in progress. (...)

5. AVAILABILITY PERIOD, PACKAGING, TRANSFER OF
RISKS, TRANSPORT, DELAYS

Unless otherwise specifically stipulated beforehand in writing by
the parties, the Products are made available to the Customer in
TECOFI's warehouses or factories.

5.1. Availability period

5.1.1. (...) The availability periods agreed between the parties
in relation to the Order or an agreement are only given as an
indication and may not, in any event, be considered as firm and
final. In the event that the transport is borne by TECOFI, the
delivery lead times which correspond to the periods required for
carrying the Products from TECOF/’s factories to the Customer’s
warehouses, apply in addition to the availability period agreed by
the parties. (...)

5.2. Packaging

(...) Packaging costs are always borne by the Customer and
apply in addition to the price or Price Offer. (...)

5.3. Transfer of risks

Without prejudice to the provisions of standard transport
agreements, the delivery and transfer of the risks take place
between the parties upon availability of the Products, in
TECOFT's factories or warehouses, before loading. The loading
takes place under the Customer’s exclusive liability. Without
prejudice to the provisions of standard transport agreements,
in the event that the transport is borne by TECOFI as agreed
between the parties and subject to the application of a specific
incoterm, the delivery and transfer of the risks related to the
Products take place upon the first presentation of the haulage
carrier at the agreed place of delivery. The unloading of the
Products takes place under the Customer’s exclusive liability.
5.4. Late delivery or availability

5.4.1. No delay in the availability of the Products will authorise
the Customer to cancel its Order in whole or partially, or to refuse
receipt of the Products. (...)

5.4.3. No penalty may be applied unilaterally by the Customer
without consultation with TECOFI. Moreover, any offsetting
against an amount owed by the Customer to TECOFI implies
that TECOFI has specifically acknowledged, in writing and
beforehand, the reality of the claim justifying the application of
the penalties. In any event, the application of penalties may not
be purely fixed and predefined. (...)

5.4.4. In the event of refusal of the Products upon delivery of
them or in the event of refusal to collect the Products made
available, TECOFI reserves the right to invoice storage costs
to the Customer, which must also bear the risks related to the
Products as from acknowledgment of this refusal.

5.5. Reservations made to the haulage carriers

In the event of damaged goods, loss, delays, missing goods, the
Customer is responsible for indicating the protests and regular
reservations to the haulage carrier (...), in accordance with article
L. 133-3 of the French Commercial Code, without prejudice to
respecting any other legal, regulatory or conventional provisions
applicable. A copy must be sent to TECOFI. (...)

6. RECEIPT AND COMPLIANCE:

6.1. (...) all claims related to the compliance of the Product or
any visible defects must be made known to TECOF, in order for
them to be admissible, in writing, within a period of three (3) days
as from the availability of the Products or, in the case of TECOFI
bearing the transport, as from delivery of the Products at the
agreed place. In order to be valid, all claims must compulsorily
indicate the references of the Products and the number and date
of the Order in question. (...)

6.2. Returns of non-compliant Products are only authorised and
accepted with TECOFI's prior written consent. The Products
must be returned to TECOFI by the Customer, without any
amendment whatsoever in their original packaging, within a
period of three (3) days as from acknowledgement by TECOFI
of the lack of compliance. TECOFI's liability is strictly limited
to replacing the non-compliant Products or reimbursing the
litigious Products, at their billing price, with the exclusion of any
damages.

6.3. (...)No return will thus be accepted by TECOFI in the case of
poor indication by the Customer of its requirements or the latter’s
error of judgment of the constraints involved regarding the instal-
lation and/or inclusion of the Products in other equipment. The
Customer is thus responsible for checking the appropriateness
of the Product with the actual conditions of use. (...) Moreover,
no return may take place, for lack of compliance of the Products,
when the delivered Product has been installed, put into service,
included in another equipment, etc. (...)

7. INSTALLATION - SERVICE:

Installation and fitting operations are carried out by the
Customer, under the latter's sole and complete responsibility,
and must be performed in accordance with the professional
methods and the instructions provided by TECOFI.

(...) the Customer may not claim any guarantee whatsoever,
under any circumstances, on the Products when they have not
been installed or put into service in accordance with professional
methods or according to the instructions provided by TECOFI or
for any non-compliant use of the Product. (...)

8. WARRANTY — LIABILITY — WITHDRAWAL & RECALL —
SPARE PARTS:

8.1. Warranty

8.1.1. TECOFI guarantees the Products for a period of twelve
(12) months as from their availability, for any defect that is not
visible upon the availability or the delivery of the Products (...).
8.1.2. In the case of a hidden defect, the Customer is required
to inform TECOF in writing, immediately and within seventy-two
(72) working hours at the latest, of the discovery of the defect,
indicating compulsorily the references of the Products and the
number and date of the Order in question. (...) In the event of a
hidden defect attributable to the Product and acknowledged by
both parties, TECOF| undertakes to repair the faulty Product or
to replace it, with the exclusion of any other solution. (...) Subject
to the application of public policy rules, TECOFI may not at
all be required to pay any amount of damages whatsoever in
the case of occurrence of a hidden defect making the Product
unfit for its purpose. In any event, TECOFI may not, under any
circumstances, be required to dismantle the faulty Product, at its
cost, or to assemble the replacement Product in the Customer’s
equipment.

8.1.3. The warranty does not apply, automatically: to elements
which, due to their materials or their purpose, undergo natural
wear and tear; to situations of deterioration or accident due
to an amendment or intervention by the Customer or a third
party on the Product, lack of respect by the Customer of the
installation, use or maintenance instructions, faulty surveillance,
storage or servicing, Customer’s negligence, an installation or
use that does not comply with professional methods or that does
not respect the technical characteristics of the Product and in
particular the maximum working temperature and/or maximum
working pressure, or if it is diverted from its usual purpose or in
the case of occurrence of a pressure surge or cavitation damage
or excessive speed of the fluids or lack of respect of the usual
security distances; in the case of total or partial lack of payment
by the Customer.

8.2. Liability

8.2.1. TECOFI’s liability may only be incurred by the Customer
subject to the latter proving a fault attributable to TECOFI, a
prejudice and a causal link between the fault and the prejudice.
In any event, TECOFI may only accept to bear compensation
for a foreseeable, certain, direct, material and physical prejudice
— with the exclusion of any unforeseeable, indirect, immaterial,
intangible or hypothetical prejudice — with a sufficient causal link
with TECOFI’s breach of its obligations. (...)

8.2.2. TECOFI's liability may not be incurred, in any event,
without this list being complete: in the case of lack of compliance
of the Products with standards and regulations that enter into
force after acceptance of the Order, in the case of poor storage
and/or warehousing of the Products, in the case of poor
installation, putting into service and/or handling of the Products
by the Customer, in the case of use of the products in abnormal
conditions. (...)

8.2.3. Subject to the application of public policy provisions, any
claim that the Customer may raise against TECOFI, regardless
of the cause and nature of this, is statute-barred after a period
of one (1) year as from the damaging event of the claim. After
this period and as a special exception to the provisions of article
L.110-4 of the French Commercial Code, any legal action
that may be taken by the Customer against TECOFI will be
automatically statute-barred. TECOFI’s liability is, in any event,
capped at an amount equal to the amount of the Orders sent
by the Customer in the twelve (12) months prior to the date of
availability of the litigious Products. (...)

9. RESERVE OF TITLE:

TECOFI MAINTAINS THE OWNERSHIP OF THE PRODUCTS
SOLD UNTIL FULL PAYMENT OF THE PRICE. (...) Throughout
the reserve of title period, as the risks are transferred in
accordance with the terms and conditions stipulated in article
5 of the GTS, the Customer, as custodian, should insure the
Products against all risks of damage or responsibility, (...) The
parties specifically agree that the Products stored with the
Customer are deemed as corresponding to the outstanding
invoices. (...) The Customer is authorised to resell or transform
the Products delivered in the normal course of its business.
Where appropriate, the Customer undertakes to transfer its
receivables to TECOFI on sub-purchasers up to the amounts
owed. (...)

10. CONFIDENTIALITY — INTELLECTUAL PROPERTY:

10.1. The Customer is banned from disclosing, using,
transferring, communicating, operating, directly or indirectly
(...) any other document or information provided during the
partnership between the Customer and TECOFI. This obligation
shall continue to apply for five (5) years after termination of the
commercial relations (...)

10.2. The Customer acknowledges that TECOFI holds all of the
intellectual property rights on the Products and studies provided
to the Customer and that no right to use or reproduce the said
rights is granted to the Customer, unless otherwise agreed in
writing beforehand. (...).

11. FORCE MAJEURE EVENT:

The performance by the parties of their obligations will be
suspended in the case of occurrence of a force majeure
event (...) which may hinder or delay the performance. (...)
The following are considered automatically as constituting
force majeure events (this list is not complete): fire, total or
partial strike, terrorism, war, political events, blockade, legal
or regulatory amendment, natural disasters, irregularities in
deliveries of raw materials and any impossibility of taking
supplies. (...)

14. JURISDICTION:

The relations between TECOFI and the Customer are governed
by French law, including the provisions of the United Nations
Convention on Contracts for the International Sale of Goods
(Vienna 1980). All disputes arising between the parties
regarding their commercial relations and related in particular
to the GTS and/or orders, regardless of the place of delivery,
the means of payment accepted, and even in the event of an
introduction of third parties and/or several defendants, will be
referred to the courts with jurisdiction in the place of Tecofi’'s
registered office. (...)
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